OGOLNE WYTYCZNE MAGAZYNOWANIA, TRANSPORTU,
MONTAZU | EKSPLOATACJI ZASUW HAWLE

WYTYCZNE DOTYCZA ZASUW Z MIEKKIM USZCZELNIENIEM KLINA NR KAT. 2660 2670,
2671
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1. OPIS TECHNICZNY

Zasuwy do przytaczy domowych nalezg do grupy armatury zaporowej, petnoprzelotowe] z
miekkim uszczelnieniem klina, z obustronnymi kréécami PE do zgrzewania z rurami PE.

Zasuwy dostepne sq w:

zakresie srednic:

zasuwy nr kat 2670 DN1” — DN2”,
zasuwy nr kat 2671 — DN2”,
zasuwy nr kat 2660 DN1” i DN 1 1/2”.

wykonaniu na ci$nienia:

- z kré¢cami PE 100 / SDR 11 - PN16,
- z kré¢cami PE 80 / SDR 11 - PN10,

- z kré¢cami PE 80 / SDR 17,6 - PN6.
Zasuwy wykonane sg z zywicy POM.

Badania armatury - prébie szczelnosci poddawane sg wszystkie zasuwy (100%). Sprawdzana
jest szczelnos¢ zewnetrzna korpusu, szczelno$¢ zamkniecia i momenty obstugowe.

Cechy konstrukcyjne:

zasuwa nr kat 2670 i 2671:

- wysoka odpornosé na agresje gruntu,

- korpus i pokrywa z zywicy POM,

- pokrywa potaczona z korpusem w procesie zgrzewania rotacyjnego,
- krocce z PE osadzone fabrycznie w korpusie zasuwy,

- optymalne pod wzgledem obcigzenia prowadzenie klina,

- klin z mosigdzu Ms58 z nawulkanizowang powtokga elastomerowg,
- kilkukrotne uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring,

- wrzeciono ze stali nierdzewnej 1.4162 z walcowanym gwintem,

- przytacze srubowe do obudowy,

- jedna obudowa do kilku $rednic,

- maksymalny dopuszczalny moment uruchamiajgcy 80 Nm.
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zasuwa nr kat 2660:

- wysoka odpornos¢ na agresje gruntu,

- korpus i pokrywa z zywicy POM,

- pokrywa potaczona z korpusem w procesie zgrzewania rotacyjnego,

- krééce z PE osadzone fabrycznie w korpusie zasuwy — NIEROZBIERALNE,
- optymalne pod wzgledem obcigzenia prowadzenie klina,

- klin z mosigdzu Ms58 z nawulkanizowang powtokg elastomerowag,

- kilkukrotne uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring,

- wrzeciono ze stali nierdzewnej 1.4021 z walcowanym gwintem,

- przytacze srubowe do obudowy,

- jedna obudowa do kilku $rednic,

- maksymalny dopuszczalny moment uruchamiajgcy 80 Nm.

Zasuwa moze by¢ tgczona za pomocg zgrzewania lub przy pomocy zfaczek skrecanych.

2. PRZEZNACZENIE

Armatura przeznaczona jest do wody pitnej na sieci rurociggdédw do bezposredniej zabudowy

w ziemi, w komorach lub studzienkach.

Zakres cisnield zgodnie z danymi technicznymi zamieszczonymi na kartach katalogowych

poszczegdblnych zasuw lub zaworéw.
Armatura przeznaczona jest do pracy w pozycji otwartej lub zamknietej.

Zasuwy nie sg przewidziane do pracy jako armatura regulacyjna!

Obstuga zasuw odbywa sie w zaleznosci od miejsca zabudowy za pomoca:

- zabudowa w ziemi:
obuddéw sztywnych nr kat 9101 lub teleskopowych 9601.
- zabudowa w studni lub komorze:

pokretet recznych nr kat 7800.
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3. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Armature do przytgczy domowych, zaleca sie magazynowac i transportowac¢ w koszach lub
kartonach z zastosowaniem przektadek z kartonu lub folii pecherzykowej. Krééce przytaczy
zasuw do przytaczy domowych sg zabezpieczone poprzez zaslepki lub foliowanie. Demontaz
zaslepek lub zdjecie folii winno nastgpi¢ bezposrednio przed montazem armatury!
Zasuw z POM, nie nalezy przez dtuzszy czas przechowywac na wolnym powietrzu.

4. MONTAZ

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ otrzymanej armatury z zamodwieniem oraz
z jej przeznaczeniem.

Zasuwy mozna montowac na rurociggach poziomych i pionowych w dowolnym potozeniu.
Kierunek przeptywu medium jest dowolny.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢:

e Czy zasuwa jest w pozycji ,otwarta” jesli nie to nalezy jg otworzy¢,

e sprawdzi¢ czystos¢ wnetrza zasuwy oraz czotowych powierzchni przytaczy

e sprawdzi¢ czy koncoéwka rury nie posiada uszkodzern mechanicznych np rys zatar¢ itp.

e w przypadku zasuw do przytgczy domowych z kréécami PE do zgrzewania, prace
montazowe winny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.

Podczas montazu nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych norm, przepiséw oraz wytycznych
wykonania i odbioru zewnetrznych sieci wodociggowych oraz przepisow BHP o zapobieganiu
wypadkom w miejscu pracy.

ZGRZEWANIE ELEKTROOPOROWE
Przed przystgpieniem do procesu zgrzewania nalezy:
Przygotowac rure i ksztattki do zgrzewania:

Przecigc rure pod katem prostym do osi rury przy uzyciu pity do tworzyw sztucznych.
Nieprawidtowe przeciecie rury doprowadzi¢ moze do odstoniecia elementéw grzejnych
ksztattki, co spowoduje przegrzanie podczas zgrzewania i ptyniecie materiatu.

Wsunag¢ rure do oporu wewnetrznych ogranicznikdw w ksztattce i zaznaczy¢ flamastrem na
rurze gtebokos¢ jej wsuniecia. Catkowicie oskrobac konce rury i/lub powierzchnie ksztattek
bosych. Usung¢ utleniong warstwe PE przy uzyciu skrobaka (ok. 0,1- 0,2 mm). Zaleca sie
skrobanie wiekszych powierzchni, aby unikng¢ watpliwosci co do wykonania tej operacji.
Slady skrobania warstwy utlenionej powinny byé widoczne po obu stronach ksztattki. Nie
uzywac papieru Sciernego. Powtérnie wsungc¢ rure do momentu osiggniecia wewnetrznych
ogranicznikdw w ksztattce i zaznaczy¢ flamastrem na rurze gtebokos¢ jej wsuniecia.

Oczyscic rure wewnatrz i zewnatrz Srodkiem do tego przeznaczonym np. alkoholem
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izopropylowym przy uzyciu chtonnego, niektaczgcego i niefarbujgcego materiatu. Zalecane
uzycie chusteczek czyszczacych specjalnie do tego celu przeznaczonych. Niedoktadne
usuniecie warstwy utlenionej i niedoktadne przemycie powierzchni rury moze by¢ przyczyna
wadliwego pofgczenia. Powierzchnie oskrobanej rury, ksztattki bosej, ksztattki
elektrooporowe] nalezy utrzymywaé w czystosci, nie nalezy jej dotykaé. Niedoktadne
przemycie powierzchni rury, ksztattki moze byé przyczyng wadliwego potaczenia.
Zdeformowane (owalne) rury wycentrowa¢ przy pomocy odpowiednich obejm. Nie
pozostawiac ksztattki bez opakowania. Nie uzywaé brudnych ksztattek.

Niezwtocznie po oskrobaniu ztozy¢ i zgrzewaé potaczenie.
Odpowiednio zmontowac elementy taczone:

Wsungé rure do ogranicznikédw w ksztattce wspétosiowo do osi ksztattki. Jezeli zaznaczona
kreska gtebokosci wsuniecia zostata usunieta, nalezy zaznaczyé jg ponownie w celu kontroli
potozenia rury w ksztattce. Unieruchomié elementy potgczenia w zacisku montazowym celem
zapewnienia stabilnosci pofaczenia podczas grzania i chtodzenia. Przygotowane do zgrzewania
potgczenia muszg by¢ utozone w sposdb wolny od naprezen.

Wykonanie potaczenia:

Nalezy upewnié sie, czy napiecie zasilania zgrzewarki jest kompatybilne z napieciem zasilania
ksztattki. Podczas zgrzewania nalezy Scisle stosowac sie do instrukcji producenta zgrzewarki.
Kazda ksztattka elektrooporowa posiada karte oraz etykiete na ktérej znajdujg sie wszystkie
potrzebne zgrzewaczowi parametry zgrzewania oraz kod kreskowy stosowany w przypadku
zgrzewania automatycznego. Upewnic sie, czy przestrzegane sg podane w instrukcjach obstugi
wytyczne zapewniajace poprawnos¢ wykonania zgrzewoéw. Nie wyjmowad potaczenia z obejm
przed uptynieciem czasu stygniecia. Procesu faczenia nie rozpoczynaé, jesli nie mozna
ukonczy¢ go w jednym cyklu.

Uwaga! W warunkach wilgotnych lub suchych zaleca sie uzywac namiotu i pokrywy na ziemie.
Czas grzania podany na etykiecie ulega zmianie wraz z temperaturg otoczenia. Strefe
zgrzewania nalezy chroni¢ przed niekorzystnym wptywem czynnikéw atmosferycznych takich
jak deszcz, $nieg, mgta lub wiatr. Proces zgrzewania mozna prowadzi¢ przy temperaturach
otoczenia od 5°C do 45°C. Przy temperaturach ponizej 5°C i powyzej 45°C nalezy utrzymac
wiasciwg temperature w sferze zgrzewania zapewniajgc odpowiednie warunki zgrzewania np.
poprzez ustawienie namiotu ochronnego z ewentualnym ogrzewaniem. W celu unikniecia
nadmiernego schtadzania potaczenia przez cigg powietrza lub wiatr, zalecane jest zamykac
przeciwlegte konce rur.

Uzywac tylko urzadzenia, ktére jest regularnie serwisowane i jest w dobrym stanie
technicznym. Upewni¢ sie, czy znane i zrozumiate sg prawidiowe parametry tgczenia dla
urzgdzenia i zgrzewanej rury.

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.o.
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INFORMACJE PODANE W TYM KATALOGU NIE ZASTEPUJA WSZECHSTRONNEGO SZKOLENIA
OPERATOROW.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa osoby zgrzewajacej oraz spetnienia wymagan przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy wszystkie urzadzenia do zgrzewania elektrooporowego i
doczotowego muszg pracowaé w warunkach zgodnych z instrukcja pracy podang przez
producenta. Naleiy bezwzglednie przestrzegad zalecen i procedur podanych w instrukcjach
obstugi uzytkowanych maszyn oraz dbaé o fachowe przeszkolenie pracownikéw
wykonujacych potaczenia.

Armatura nie powinna przenosi¢ obcigzen pochodzacych od ciezaru rurociggdw.
Montaz armatury winien sie odbywaé w sposdb eliminujgcy uderzenia moggce spowodowadé
uszkodzenia powtoki.

5. EKSPLOATACIA

Zasuwy nalezy eksploatowa¢ zgodnie z wymogami armatury odcinajgcej tzn. w pozycji
catkowicie otwartej lub catkowicie zamknietej. W wykonaniu standardowym obrét wrzeciona w
prawo powoduje zamykanie, a obrét w lewo otwieranie zasuwy.

W trakcie otwierania i zamykania zasuwy nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci
momentow zamykajgcych zasuwe; przekraczanie tych wartosci prowadzi do przedwczesnego
zuzycia lub wrecz uszkodzenia armatury!

Zasuwa nie moze by¢ wystawiona na dziatanie niskich temperatur w warunkach, ktére moga
spowodowac zamarzanie transportowanego medium.

Miekkouszczelniajgce zasuwy klinowe pracujgce w standardowych warunkach nie wymagaja
szczegblnej konserwacji w catym okresie eksploatacji.

WARTOSCI MOMENTOW OBStUGOWYCH ZASUW DO PRZYtACZY DOMOWYCH PRODUKCII
HAWLE

ZASUWY DO PRZYtACZY DOMOWYCH TYP E —nr kat. 2660, 2670, 2671

érednica llos¢ obrotow Maksymalny
zamknij/otwérz moment zamykajacy [Nm]
DN25 6,5 20
DN32 10,5 75
DN40 10,5 75
DN50 13,0 20

POM - max dopuszczalny moment zamykajgcy 80 Nm!
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Niniejsze warunki nie zwalniajg od przestrzegania warunkéw montazu i eksploatacji
okreslonych innymi przepisami jesli przyczynia sie one do jeszcze lepszego zapewnienia
wtasciwosci eksploatacyjnych zasuw.

6. WARUNKI GWARANCII

Producent udziela gwarancji na wyréb zmontowany i uzytkowany zgodnie
z przeznaczeniem i parametrami pracy okreslonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w ogdélnych wytycznych obstugi armatury Hawle oraz niniejszej
instrukgcji.

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen
itp.) jest niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i
odpowiedzialno$ci za wyradb.

7. KONTAKT
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczgce doboru, montazu i eksploatacji prosimy kierowac do:

e wtasciwych terytorialnie Regionalnych Menedzeréw Sprzedazy — nr telefonéw
dostepne na stronie www.hawle.pl.

e dziatu Serwisu tel.: 609 550 550

e |ub bezposrednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.o. Dziat Techniczny

62-028 Koziegtowy tel.: (061) 81 11 409
ul. Piaskowa 9 tel.: (061) 81 11 410
e-mail: info@hawle.pl tel.: (061) 81 11 437

fax: (061) 81 11 413
e-mail: techniczny@hawle.pl
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