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1. OPIS TECHNICZNY 
 

Zawory zwrotne kulowe należą do grupy armatury żeliwnej kołnierzowej służącej do 

zabezpieczenia instalacji przed przepływem zwrotnym w układach pompowych do transportu 

wody pitnej, wody przemysłowej oraz ścieków bytowo – gospodarczych.  

Inne media na zapytanie. 

Zawory wyposażone są w jeden ruchomy kołnierz przyłączeniowy pozwalający na łatwą 

zabudowę i późniejszą wymianę. 

Zawory dostępne są w następujących średnicach: 

DN80/ DN100/DN150/DN200 

Długość zabudowy EN 558 GR 48. 

Zasuwy dostępne są w wykonaniu na ciśnienia:  

- PN10 - standard 

- PN16 – należy podać w zamówieniu 

Zawory zwrotne kulowe zabezpieczone są wewnątrz i zewnątrz antykorozyjnie poprzez 

pokrycie fluidyzacyjne żywicą epoksydową (EWS), wg Wytycznych Stowarzyszenia Ochrony 

Antykorozyjnej (GSK). 

 

Cechy konstrukcyjne: 

- zawór zwrotny kulowy z jednym ruchomym kołnierzem nr kat 9841 -pokrywa i korpus z 

  żeliwa EN- GSJ- 400, 

- uszczelka pokrywy z NBR, 

- rdzeń metalowy pokryty NBR, 

- pokrywa zintegrowana z uszczelką typu O-ring, 

- zamknięcie pokrywy przy pomocy tylko jednej śruby mocowanej przegubowo do korpusu,  

- pokrywa z funkcją uchylania upraszcza i skraca czas przeprowadzenia prac serwisowych, 

- śruby i nakrętki wykonane ze stali nierdzewnej, 

- kołnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z EN 1092-2 PN10. 

 

 



 
 
   

Zawory wyposażone są w kulę stalową pokrytą elastomerem swobodnie umieszczoną w 

korpusie zaworu. W stanie bezciśnieniowym kula znajduje się w dolnej części korpusu w 

pełnym kontakcie z gniazdem zaworu. W czasie przepływu medium kula zajmuje miejsce w 

kieszeni korpusu pod pokrywą, umożliwiając swobodny przepływ medium stawiając 

nieznaczny opór przepływającemu medium. 

Przy przepływie zwrotnym kula zostaje dociśnięta do gniazda w korpusie zabezpieczając przed 

powrotem medium. 

Zawory wyposażone są w korki spustowe umożliwiające wypłukanie zgromadzonych w 

korpusie osadów i wytrąceń części stałych.  

2. PRZEZNACZENIE 
 

Zawory zwrotne kulowe produkowane przez Hawle przeznaczone są do zabudowy na 

rurociągach służących do transportu wody w systemach wodociągowych wody pitnej i 

gospodarczej oraz ścieków bytowo-gospodarczych i komunalnych do zabudowy w komorach i 

studzienkach (lub innych miejscach umożliwiających dostęp do przeprowadzenia przeglądu). 

Temperatura medium – od 00 C do + 400 C,  

Temperatura składowania – od minus 40 do + 700 C 

Maksymalna szybkość przepływu – 4 m/s. 

Zakres ciśnień, zgodnie z danymi technicznymi zamieszczonymi na karcie katalogowej wyrobu. 

Stosowanie do innego medium, wymaga uzgodnienia z Producentem. 

Zawory zwrotne służą do zapewnienia jednokierunkowego przepływu czynnika zabezpieczając 

przed jego przepływem zwrotnym. 

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych wynikających z rozwoju 

postępu technicznego.  

 

3. MAGAZYNOWANIE I TRANSPORT 
 

Zawory zwrotne zaleca się magazynować i transportować w stabilnej pozycji leżącej w koszach 

lub kartonach z zastosowaniem przekładek z kartonu lub folii pęcherzykowej. 

Na czas transportu dopuszcza się inne położenie klapy pod warunkiem użycia do ich transportu 

palet i zabezpieczeniu przed przemieszczaniem się a tym samym możliwością powstania 

uszkodzeń mechanicznych powłoki.  

 

Armatura winna być przechowywana w pomieszczeniach wolnych od zanieczyszczeń 

mechanicznych, chemicznych i bakteriologicznych. 

Króćce kołnierzowe zaworów zwrotnych w zakresie średnic DN80-DN200 powinny być 

zabezpieczone zaślepkami z tworzywa, których demontaż winien nastąpić na budowie 

bezpośrednio przed jej montażem! 



 
 
   

Niedopuszczalne jest z uwagi na możliwość uszkodzenia powłoki, używanie zawiesi stalowych 

lub łańcuchów do bezpośredniego opasania zaworów, zrzucanie z środków transportu lub 

ciągnięcie po terenie itp.!  

Dla zachowania właściwości ochronnych powłoki z żywicy epoksydowej, należy zapobiegać 

szkodliwym oddziaływaniom na powłokę - np. promieniowaniu UV.  

Zaworów nie należy przez dłuższy czas przechowywać na wolnym powietrzu 

niezabezpieczonych przed UV. 

Temperatura przechowywania od - 400 C  + 700 C. 

 

 
4. MONTAŻ 
 

Przy montażu, zakłada się znajomość przez personel obowiązujących reguł technicznych,  

przepisów, oraz norm jak również obowiązku ich stosowania i przestrzegania. 

Błędy projektowania - lub wbudowania, mogą mieć istotny wpływ na jakość działania zaworu 

zwrotnego i tworzyć znaczny potencjał zagrożeń. 

W przypadku wątpliwości w tym zakresie prosimy skontaktować się z producentem armatury. 

Zawór można montować zarówno na rurociągach poziomych jak i pionowych.  

Zabudowa na rurociągach poziomych musi się odbywać przy pokrywie skierowanej w górę. 

Przed zamontowaniem należy sprawdzić zgodność otrzymanego zaworu z zamówieniem! 

Zawory zwrotne posiadają na korpusie i pokrywie informacje pozwalające na jego pełną 

identyfikację.  

 

                                              
 



 
 
   

                                                            
 

Zabudowa na ukośnych i pionowych rurociągach jest możliwa tylko w przypadku przepływu 

medium z dołu do góry. 

 

              

                             
 

Zawory zaleca się montować na prostym odcinku przewodu w odległości około 5 średnic 

nominalnych od elementów zmiany kierunku, średnicy lub innej armatury powodującej duże 

zawirowania przepływu. 

Zaleca się aby system rurociągów został wstępnie przepłukany w celu wyeliminowania ciał 

stałych mogących uszkodzić elementy uszczelniające lub uniemożliwić szczelne odcięcie 

przepływu zwrotnego. 

Przed zamontowaniem należy sprawdzić zgodność otrzymanego zaworu z zamówieniem! 

Zawory zwrotne posiadają na korpusie i pokrywie informacje pozwalające na jego pełną 

identyfikację.  

 

Przed przystąpieniem do montażu należy sprawdzić: 

•   czystość wnętrza zaworu  oraz czołowych powierzchni przyłączy 

•   stan powłoki ochronnej, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzeń powłoki należy    
użyć do ich usunięcia zestawu naprawczego nr kat. 3442 lub farby renowacyjnej nr kat. 4341. 
 

Należy bezwzględnie przestrzegać, aby kierunek przepływu był zgodny z kierunkiem strzałki na 

korpusie, z pokrywą skierowaną do góry zaś oś obrotu pokrywy leżała w płaszczyźnie poziomej.  



 
 
   

W trakcie montażu zwrócić szczególną uwagę na zachowanie współosiowości zaworu i 

rurociągu oraz na równoległość kołnierzy zaworu. Korpus zaworu nie powinien przenosić 

obciążeń pochodzących od ciężaru rurociągów i związanych z nimi momentów gnących. 

W zależności od warunków lokalnych, węzły połączeniowe należy montować zgodnie z 

ogólnymi zasadami na elementach podporowych – ostateczną decyzję w tej sprawie podejmuje 

projektant lub inspektor nadzoru. 

Montaż armatury winien się odbywać w sposób eliminujący uderzenia mogące spowodować 

uszkodzenia powłoki ze szczególnym zwróceniem uwagi na przylgi kołnierzowe. 

 

CIŚNIENIE OTWARCIA ZAWORÓW 

 

Średnica 
P [bar] 

Oś pozioma Oś pionowa 

DN2” /DN50 0 0,010 

DN80 0 0,015 

DN100 0 0,021 

DN150 0 0,029 

DN200 0 0,037 

DN250 0 0,042 

DN300 0 0,047 

 

100% szczelność zaworu może zostać zapewniona przez zastosowanie niestandardowej 

miękkiej kuli- należy zaznaczyć w zamówieniu. 

 

UŚREDNIONE WARTOŚCI MOMENTÓW DOKRĘCAJĄCYCH RUCHOMY KOŁNIERZ 

 

Średnica Śruba PN 10/ N/m PN 16/ N/m 

DN50    

DN80 8 x M16 L=70 mm 100 100 

DN100 8 x M16 L=70 mm 100 100 

DN150 8 x M20 L=80 mm 120 120 

DN200 12 x M20 L=80 mm 120 120 

DN250    

DN300    

.  

5. EKSPLOATACJA 

Zawory zwrotne należy eksploatować zgodnie z wymogami armatury stawianymi armaturze 

zwrotnej zwracając szczególną uwagę na zgodność kierunku zabudowy ze strzałką umieszczoną 

na korpusie zaworu. 

Zawór nie może być wystawiony na działanie niskich temperatur w warunkach, które mogą 

spowodować zamarzanie transportowanego medium. 

Zasadniczo zawory zwrotne kulowe należą do grupy armatury ze zdolnością do 

samooczyszczenia się kuli, zalecamy jednak regularne okresowe przeprowadzanie przeglądu w 



 
 
   

celu usunięcia zanieczyszczeń i osadów mogących spowodować uszkodzenie elastomerowej 

powłoki kuli. 

Zawory należy zabudowywać w miejscach umożliwiających przeprowadzenie przeglądu. 

 

 

6. KONSERWACJA 

Miękko odcinające zawory zwrotne Hawle pracujące w standardowych warunkach nie wymagają 

szczególnej obsługi w całym okresie eksploatacji.  

Warunkiem tego jest jednak regularne przeprowadzanie konserwacji i przestrzeganie 

instrukcji obsługi. 

W normalnych warunkach eksploatacji, przed przystąpieniem do  prac konserwacyjnych 

należy: 

-   odciąć przepływ medium za pomocą armatury zaporowej przed i za zaworem zwrotnym, 

-   uwolnić zawór od nadciśnienia panującego w rurociągu, 

-   spuścić wodę z układu – do tego celu można wykorzystać korek zabudowany w najniższym 

miejscu korpusu zaworu. 

Czyszczenie wewnętrznych elementów i powierzchni uszczelniających z osadów należy 

wykonać poprzez płukanie strumieniem wody. W żadnym wypadku nie należy używać 

elementów metalowych mogących uszkodzić gumowe elementy uszczelniające lub pokrycie 

antykorozyjne.. 

W przypadku nieszczelnego odcięcia klapy należy ustalić jego przyczynę. Należy wówczas 

wyłączyć zawór z pod ciśnienia, spuścić medium, otworzyć pokrywę zaworu, usunąć przyczynę 

wadliwej pracy lub dokonać wymiany uszkodzonego elementu.  

Wszelkie prace konserwacyjne winny być prowadzone przez przeszkolony personel przy 

stosowaniu oryginalnych części zamiennych. 

Części serwisowe dostępne są w Fabryce Armatury Hawle w Koziegłowach. Przy zamówieniu 

prosimy o podanie nr katalogowego zaworu, średnicy nominalnej i nazwę części wg wykazu 

zamieszczonego w katalogu. 

7. WARUNKI GWARANCJI 
 

Producent udziela gwarancji na wyrób zmontowany i użytkowany zgodnie 

z przeznaczeniem i parametrami pracy określonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z 

informacjami zamieszczonymi w ogólnych wytycznych obsługi armatury Hawle oraz niniejszej 

instrukcji. 

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana części, luzowanie fabrycznych połączeń 

itp.) jest niedopuszczalne i powoduje wygaśnięcie zobowiązań gwarancyjnych i 

odpowiedzialności za wyrób. 

 



 
 
   

8. KONTAKT 

 
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczące doboru, montażu i eksploatacji prosimy kierować do: 
 

• właściwych terytorialnie Regionalnych Menedżerów Sprzedaży – nr telefonów 
dostępne na stronie www.hawle.pl. 
 

• działu Serwisu tel.: 609 550 550 
 

• lub bezpośrednio do: 
   

Fabryka Armatury Hawle Spółka z o.o.  

62-028 Koziegłowy 

ul. Piaskowa 9 

e-mail: info@hawle.pl 

 

 

Dział Techniczny 

tel.: (061) 81 11 409 

tel.: (061) 81 11 410 

tel.: (061) 81 11 437 

fax: (061) 81 11 413  

e-mail: techniczny@hawle.pl 
 

http://www.hawle.pl/
mailto:techniczny@hawle.pl

