Formstucke

Formstiicke

Doppelflanschstiicke
Flanschiibergangsstulicke, Flanschbdgen 45°
Flanschbdgen 90°, Flansch-Kurz-T-Stlicke
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Formstiicke
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FlanschfuBbdgen 90°

Formstiicke System 2000

Synoflex Endkappe, FlanschfuBbogen

Formstiicke
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Formstucke

Zubehor Technische Informationen

Mutterschrauben Seite M 4/4 Anzugsdrehmomente zur Flanschmontage Seite R 3/1
Flachdichtungen Seite M 7/1

Anwendungsbeispiele

- | i
e LA

D 1 /2 Séamtliche Abbildungen, technischen Daten, MaBe (alle MaBe in mm) und Gewichte (alle Gewichtsangaben in kg)
sind unverbindlich. Anderungen vorbehalten.



Formstiicke hawle

Konstruktionsmerkmale Doppelflanschstiicke
e Nach EN 545 FF-Stiick
e Betriebsdruck MOP (PN) 16 Nr. 8500

e Aus Sphéaroguss, epoxy-pulverbeschichtet
¢ Flansche bemessen nach EN 1092-2 | PN 16
e Standardbohrung nach EN 1092-2 | PN 10

DN L Gewicht
200 6,5
50 400 10,0
200 8,0
22 400 13,0
100 7,6
150 8,5
200 9,2
300 10,8
80 400 12,4
500 14,1
600 15,7
800 19,0
1000 22,0
100 8,6
150 9,8
200 10,7
300 12,7
100 400 14.8
600 18,8
800 23,0
1000 27,0
200 13,3
125 600 24,0
1000 34,5
150 20,0
200 16,5
300 19,7
150 400 23,0
600 29,5
800 36,0
1000 42,5
200 20,0
. 600 41,5
e 800 50,5
1000 60,0
200 22,1
300 38,0
400* 44,0
250 500* 50,5
600 56,3
800 68,5
1000 81,0
300 49,5
400* 57,0
500 65,0
300 600 73.0
800 88,5 * auch mit Bohrung nach EN 1092-2 | PN 16 erhaltlich
1000 104,0 (bei Bestellung bitte angeben)
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Formstucke

Konstruktionsmerkmale Flanschiibergangsstiick
e Nach EN 545 FFR-Stiick
e Betriebsdruck MOP (PN) 16 Nr. 8550

e Aus Sphéaroguss, epoxy-pulverbeschichtet
¢ Flansche bemessen nach EN 1092-2 | PN 16

¢ Standardbohrung nach EN 1092-2 | PN 10
Z
DN DN 1 L Gewicht
65 50 200 9,0
50 200 7,4
Y 65 200 8,2
50 200 8,1
100 65 200 8,8
80 200 9,5 L
65 200 19,0
125 80 200 10,7
100 200 11,4
80 200 12,2
150 100 200 16,7
125 200 14,1
100 300 18,6
200* 125 300 20,0
150 300 22,0
100 300 22,0
250 150 300 27,0
200" 300 30,5
250+ 125 300 41,0
100 300 35,0
150 300 37,0
200 200" 300 35,5
250" 300 41,0 . -
’ * auch mit Bohrung nach EN 1092-2 | PN 16 erhaltlich
228 (;350(())* 288 2‘11’8 (bei Bestellung bitte angeben)
500 300 600 1 16’0 * nur PN 16 erhéltlich
400 600 129,0
Konstruktionsmerkmale Flanschb6gen 45°
e Nach EN 545 FFK-Stiick 45°
e Betriebsdruck MOP (PN) 16 Nr. 8540

e Aus Sphéaroguss, epoxy-pulverbeschichtet
¢ Flansche bemessen nach EN 1092-2 | PN 16
e Standardbohrung nach EN 1092-2 | PN 10

DN b Gewicht
50 150 9,0
65 165 12,0
80 130 9,5
100 140 11,5
125 150 14,6
150 160 18,7
200" 180 27,5
250 350 80,0 ) . »
300 400 112,0 (bae??ersrzglEzgrg:*tl?enaancghegeNn; 092-2 | PN 16 erhaltlich
D 2/2 Sémtliche Abbi!dungen, technischen Daten, MaBe (alle MaBe in mm) und Gewichte (alle Gewichtsangaben in kg)
sind unverbindlich. Anderungen vorbehalten.



Formstiicke hawle

Konstruktionsmerkmale Flanschbogen 90°

Nach EN 545 Q-Stiick 90°
Betriebsdruck MOP (PN) 16

Aus Sphéroguss, epoxy-pulverbeschichtet
Flansche bemessen nach EN 1092-2 | PN 16
Standardbohrung nach EN 1092-2 | PN 10

DN b Gewicht
50 150 9,3
65 165 9,7
80 165 10,5
100 180 12,9
125 200 16,5
150 220 20,5
200* 260 31,0
250* 350 50,0
* auch mit Bohrung nach EN 1092-2 | PN 16 erhaltlich
300 400 70,0 (bei Bestellung bitte angeben)
Konstruktionsmerkmale Flansch-Kurz-T-Stick
e Betriebsdruck MOP (PN) 16 Nr. 8740
e Aus Sphéaroguss, epoxy-pulverbeschichtet
¢ Flansche bemessen nach EN 1092-2 | PN 16 a DN b

Standardbohrung nach EN 1092-2 | PN 10

Auf Wunsch: Nr. 8741 mit Vertikalanschluss DN 100
(Aufpreis)

DN

DN L H Gewicht

200* 400 200 47,0

250* 460 230 66,0

300* 520 260 86,0 * auch mit Bohrung nach EN 1092-2 | PN 16 erhaltlich

(bei Bestellung bitte angeben)
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Formstucke

Konstruktionsmerkmale Flanschstiicke mit Flanschstutzen
e Nach EN 545 T-Stiick
e Betriebsdruck MOP (PN) 16 Nr. 8510

e Aus Sphéaroguss, epoxy-pulverbeschichtet
¢ Flansche bemessen nach EN 1092-2 | PN 16
e Standardbohrung nach EN 1092-2 | PN 10

DN DN 1 L H Gewicht
50 50 300 150 12,5
50 157 18,
65 65 330 165 16,5
50 160 14,0
80 65 330 165 14,7
80 165 16,0
50 170 17,6
65 170 17,4
100 80 360 175 18,6
100 180 19,4
50 185 30,0
65 195 31,0
125 80 400 190 23,0
100 195 24,0
125 200 25,5
50 200 39,0
65 207 39,0
80 205 29,0
150 100 440 210 30,0
125 215 31,0
150 220 33,8
80 235 42,5
100 240 43,0
200* 125 520 245 44,0
150 250 46,5
200 260 50,0
80" 270 71,0
100* 275 75,0
125 280 93,0
250 150* 700 300 81,0
200" 325 76,5
250" 350 83,0
80" 290 92,0
100 300 94,0
300 150" 800 325 101,0
200 350 102,0
300" 400 114,0
300+ 250 800 400 120,0
W a0
- ’ * auch mit Bohrung nach EN 1092-2 | PN 16 erhéltlich
500 150 1000 400 245,0 (bei Bestellung bitte angeben)
500 500 2780 * nur PN 16 erhaltlich
D 2/4 Samtliche Abbildungen, technischen Daten, MaBe (alle MaBe in mm) und Gewichte (alle Gewichtsangaben in kg)

sind unverbindlich. Anderungen vorbehalten.



Formstucke

Konstruktionsmerkmale

Betriebsdruck MOP (PN) 16

Aus Spharoguss, epoxy-pulverbeschichtet
Flansche bemessen nach EN 1092-2 | PN 16
Standardbohrung nach EN 1092-2 | PN 10

DN L Gewicht
80 330 27,0
100 360 34,0
150 440 46,0
200* 520 59,7
250* 700 135,0
300* 800 186,0

*auch mit Bohrung nach EN 1092-2 | PN 16 erhéltlich
(bei Bestellung bitte angeben)

Konstruktionsmerkmale

Betriebsdruck MOP (PN) 16

Aus Sphéroguss, epoxy-pulverbeschichtet
Flansche bemessen nach EN 1092-2 | PN 16
Standardbohrung nach EN 1092-2 | PN 10

(Aufpreis)
DN L Gewicht
200* 400 60,0
250* 460 91,0
500 830 333,0

Auf Wunsch: Nr. 8751 mit Vertikalanschluss DN 100

nhawle

Flanschstiicke mit 2 Flanschstutzen
TT-Stiick

Nr. 8520

Flansch-Kurz-TT-Stiick
Nr. 8750

*auch mit Bohrung nach EN 1092-2 | PN 16 erhaltlich
(bei Bestellung bitte angeben)
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Formstucke

Konstruktionsmerkmale FIanschfuBbégen 90°
e Nach EN 545 N-Stiicke
e Betriebsdruck MOP (PN) 16 Nr. 5049
e Aus Sphéaroguss, epoxy-pulverbeschichtet
Flansche bemessen nach EN 1092-2 | PN 16
Standardbohrung nach EN 1092-2 | PN 10

DN b c Gewicht R
50 150 95 8,4
80 165 110 13,4
100 180 125 16,8
150 220 160 29,5
200 260 190 46,0
DN 80 und 100 auch mit Losflansch
erhaltlich Nr. 5044
Konstruktionsmerkmale FIanschfuBbogen lang
e Betriebsdruck MOP (PN) 16 N-Stiick
e Aus Sphéaroguss, epoxy-pulverbeschichtet Nr. 5049L

Flansche bemessen nach EN 1092-2 | PN 16
Standardbohrung nach EN 1092-2 | PN 10

DN b Linge(1) ¢ Gewicht 2

80 165 365 110 17,8 [
Konstruktionsmerkmale FIanschfuBbégen 90°
e Betriebsdruck MOP (PN) 16 mit PVC_ROhrmuf—fe
e Aus Sphéaroguss, epoxy-pulverbeschichtet EN-KS-Stiicke
¢ Flansche bemessen nach EN 1092-2 | PN 16
« Standardbohrung nach EN 1092-2 | PN 10 Nr. 5046

DN a b c d Gewicht

80 260 165 110 90 16,5

100 280 180 125 110 19,5

a
D 3/2 Séamtliche Abbildungen, technischen Daten, MaBe (alle MaBe in mm) und Gewichte (alle Gewichtsangaben in kg)
sind unverbindlich. Anderungen vorbehalten.




Formstucke

Best.- . Bau- Ge-
Nr. DN Gewinde lange wncht
80 60
8580 100 19" 60
150 60
Best.- . Bau- Ge-
Nr. DN |Gewinde lange wicht
100 60 4,36
125 60 6,3
10
= 150 L 60 7,8
250 60 19,2
Best.- Bau- Ge-
Nr. DN | Abgang lange wicht
100 70 | 885
150 70 5,28
200 70 6,75
8591 250 ZAK 46 70 9.9
300 70 12,0
400 70 16,6
Best.-Nr. DN §
50 &
65
80
8615 100
125
150 §
200
L
Best.-Nr. DN Gewicht
50 1,5
65 1,7
80 0,35
100 2,0
8730 125 0,5
150 0,6
200 0,9
250 1,26
300 1,8

nhawle

Anschlusszwischenring
Nr. 8580

e Mit einem Gewindeabgang ISO 228
e MOP (PN) 16, aus Grauguss, epoxy-pulverbeschichtet

Anschlusszwischenring
Nr. 8590

e Mit zwei Gewindeabgangen ISO 228
e MOP (PN) 16, aus Grauguss, epoxy-pulverbeschichtet

Anschlusszwischenring ZAK
Nr. 8591

e Mit zwei ZAK 46-Abgéngen
e MOP (PN) 16, aus Sphéaroguss, epoxy-pulverbeschichtet

Ausgleichsring
Nr. 8615

e Zum Langenausgleich zwischen Flansche
e Aus Stahl, epoxy-pulverbeschichtet
e Bei Bestellung Baulange ,L” angeben

Keilring verstellbar 0° — 8°
Nr. 8730

e Aus Stahl, mit aufvulkanisiertem Elastomer
e Keine Flachdichtung notwendig

DN MOP Keilringstarke
(PN) min. max.
50 11 22
65 10 — 40 11 25
80 11 30
100 11 32
125 11 85
150 10-16 11 39
200 12 46
250 10 12 52
300 14 55

D 4/1




Formstucke
Klappenverschluss (Froschklappe), PN 10 | PN 16

Konstruktionsmerkmale Nr. 9930

¢ Mit Flanschanschluss bemessen nach EN 1092-2, DN 50 — 150 DN 200 — 600
gebohrt nach EN 1092-2 | PN 10 Standard; EN 1092-2 |
PN 16 ab DN 200 — DN 600 bei Bestellung bitte
angeben

e Froschklappe mit Doppelgelenk fir bessere
Verschlusseigenschaften

e Dichtung im Klappendeckel fir Gerduschminderung
und Langlebigkeit der Beschichtung

Werkstoff | Technische Merkmale

e Gehdause und Klappe aus Sphéroguss,
epoxy-pulverbeschichtet

e Befestigungselemente aus NIRO

¢ Dichtung aus Elastomer

¢ AuBenliegendes Gelenk verhindert Verstopfung L
durch freien Auslauf

Y Ya

oK
DN

D | @

o\ \ /75

2 d2
B A———
Abb.: Symbol
DN MOP (PN) A B L oK c SELEL 2D Gewicht
Anzahl @d2

50 177,5 165 56 125 19 8 19 3,05

65 197,5 185 56 145 19 8 19 3,67

80 10/16 245,0 200 68 160 19 8 19 5,17

100 267,5 220 73 180 19 8 19 5,88

125 295,0 250 78 210 19 8 19 7,81

150 317,5 285 80 240 19,0 8 23 9,2
10 295 8 23

200 16 406 340 130 295 20,0 12 23 23,0
10 350 12 23

250 16 462 405 138 355 22,0 12 o8 30,0
10 400 12 23

300 16 518 455 142 410 24,5 12 o8 37,0
10 515 16 28

400 16 658 580 177 505 24,5 16 31 68,0
10 620 20 28

500 16 793 715 207 650 26,5 20 34 112,0
10 725 20 31

600 16 918 840 217 770 30,0 20 37 160,0

GroBere Dimensionen auf Anfrage
D 4/2 Samtliche Abbildungen, technischen Daten, MaBe (alle MaBe in mm) und Gewichte (alle Gewichtsangaben in kg)

sind unverbindlich. Anderungen vorbehalten.



Hawle-Vario chawle

das innovative flexible Formstiick, PN 10 | PN 16

Konstruktionsmerkmale Nr. 8010S

e Hawle-Vario ist ein geflanschtes teleskopisches Nr 11
Formstlck mit integriertem Kugelgelenk; Es ermdglicht - 80 S
eine allseitige Abwinkelung von bis zu 10 Grad

¢ Flansche bemessen nach EN 1092-2 | PN 16, gebohrt
nach EN 1092-2 | PN 10 Standard; EN 1092-2 |
PN 16 DN 200 bei Bestellung bitte angeben - andere
Normen auf Anfrage

® Mit dem Zugsicherungsset muss das Hawle-Vario in
der eingebauten Position fixiert werden

¢ Vereinigt die Funktion eines FF-Stiickes, eines
Keilringes und eines Pass- und Ausbaustiickes

e Hawle-Vario ist ein Zeitsparer mit zahlreichen
Anwendungsmdglichkeiten

Werkstoff | Technische Merkmale

e Gehduse aus Sphéaroguss, epoxy-pulverbeschichtet

e Sicherungsring, Mutterschrauben und
Beilagscheiben aus NIRO

e Zugsicherung aus NIRO
e O-Ringe aus Elastomer

MOP Dimensionen/DN
Best.-Nr. Set-Version
(PN) 50 80 100 150 200

8010S kurz
16
8011S lang

Anwendungsbeispiel
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Hawle-Vario

das innovative flexible Formstiick, PN 10 | PN 16

Nr. 8010S Kurzversion, mit Zugsicherung
Nr. 8011S Langversion, mit Zugsicherung

z|
o Ao —
MOP . Verstellbereich Winkel .
DN (PN) Version L A B C D F C oK W Gewicht
kurz 150 — 207 285 8,9
50 130 87 165 3x120° 16 125 0—10°
lang 207 — 323 415 11,8
kurz 150 — 214 285 14,3
80 147 107 200 3x120° 16 160 0—10°
. lang 214 — 344 415 16,85
kurz 150 — 216 285 16,2
100 157 117 220 3x120° 16 180 0—10°
lang 216 — 350 415 18,9
kurz 175 — 250 330 27,0
150 190 190 285 4 x90° 18 240 0—10°
lang 250 — 408 480 29,3
kurz 195 — 290 360 44,8
200 10/16 229 229 340 4 x90° 20 297 0—8°
lang 282 — 450 530 52,2
D 5/2 Samtliche Abbildungen, technischen Daten, MaBe (alle MaBe in mm) und Gewichte (alle Gewichtsangaben in kg)

sind unverbindlich. Anderungen vorbehalten.



Pass- und Ausbaustiick <Qawle

PN 10 | PN 16 | PN 25

Konstruktionsmerkmale Pass- und Ausbaustuck
e Formstlick mit Flansch, das einen Ausgleich in Nr 981 0
Langsrichtung bei geflanschten Rohrleitungssystemen

ermoglicht
e Einfache Montage und Demontage von Flansch-Armaturen

e Durchgehende Gewindestangen, daher keine zusatzlichen
Befestigungsschrauben notwendig

e Langenverstellbereich: Bauldnge L (siehe Tabelle)
+/- 25 mm

¢ Flansche bemessen und gebohrt nach EN 1092-2 | PN 10,
PN 16, PN 25 (PN 40 auf Anfrage)

Werkstoff | Technische Merkmale

1,2 Flansche aus Sphéaroguss, epoxy-pulverbeschichtet
*aus Stahl, epoxy-pulverbeschichtet

3 Halteflansch aus Stahl, epoxy-pulverbeschichtet B Nennweite/DN
4 D|ch-tr|ngausEIastomer ' Nr. (pN)888§§§§§§§§§§§§§§§§§§§§§
5 Gewindestange aus Stahl, verzinkt S e i i i =
6 Muttern aus Stahl, verzinkt 10
9810 16
25
Druckstufe PN 10 *GroBere Dimensionen oder Druckstufe PN 40 auf Anfrage
pN MOP | |1 gp ok ¢ Schrauben . int
(PN) Anzahl @d2
50+ 180 280 165 125 19,0 4 19 11,0
65+ 180 280 185 145 19,0 4 19 13,0 L1
80 200 330 200 160 19,0 8 19 17,0 L
100 200 330 220 180 19,0 8 19 20,0 c
125 200 330 250 210 19,0 8 19 24,0 )
150 200 330 285 240 19,0 8 23 30,0 ‘
200 200 330 340 295 200 8 23 42,0 1 A
250 220 360 405 350 22,0 12 28 62,0
300 220 360 460 400 245 12 23 67,0 o5
350 230 360 505 460 24,5 16 23 850 vo5
400 230 370 565 515 245 16 28 105,0
450 250 390 615 565 255 20 28 131,0
500 10 260 390 670 620 26,5 20 28 155,0 é g
600 260 410 780 725 30,0 20 31 225,0
700 260 410 895 840 325 24 31 300,0
800 290 460 1015 950 35,0 24 34 361,0
900 290 460 1115 1050 37,5 28 34 400,0
1000 290 500 1230 1160 40,0 28 37 516,0
1100 300 480 1355 1270 53,5 32 37 830,0 4
1200 320 520 1455 1380 45,0 32 41 895,0
1300 370 630 1585 1490 59,0 32 42 1172,0 5
1400 360 560 1675 1590 46,0 36 44 1194,0
1500 380 590 1785 1700 47,0 36 44 1560,0 6
1600 390 600 1915 1820 49,0 40 50 1436,0
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Pass- und Ausbaustuck
PN 10|PN 16|PN25

Nr. 9810

Druckstufe PN 16

DN TP L L1 oD ok c Schrauben gougn L1
Anzahl @d2 L
50 180 280 165 125 19,0 4 19 11,0 G
65 180 280 185 145 19,0 4 19 13,0
80 200 330 200 160 19,0 8 19 17,0 — e
100 200 330 220 180 19,0 8 19 20,0
125 200 330 250 210 19,0 8 19 24,0
150 200 330 285 240 19,0 8 23 30,0
200 200 330 340 295 20,0 12 23 45,0 -25
250 230 370 405 355 22,0 12 28 66,0 +25
300 250 410 460 410 245 12 28 84,0
350 260 410 520 470 26,5 16 28 107,0 «|a
400 270 430 580 525 280 16 31 142,0 QR
450 270 430 640 585 30,0 20 31 177,0
500 16 280 440 715 650 31,5 20 34 200,0
600 300 500 840 770 36,0 20 37 3050
700 300 500 910 840 395 24 37 3210
800 320 520 1025 950 43,0 24 A 469,0
900 320 520 1125 1050 46,5 28 41 535,0
1000 340 560 1255 1170 50,0 28 44  698,0
1100 340 560 1355 1270 53,5 32 44 830,0
1200 360 600 1485 1390 57,0 32 50 1070,0
1300 370 630 1585 1490 59,0 32 50 1172,0
1400 380 630 1685 1590 60,0 36 50 1270,0
1500 380 610 1820 1710 62,5 36 57 1560,0
1600 400 700 1930 1820 65,0 40 57 1705,0
Nr. 9810
Druckstufe PN 25
pN MOP 11 gp ok ¢ Schrauben o icht
(PN) Anzahl @d2
100 220 340 235 190 19,0 8 23 32,0
125 220 370 270 220 19,0 8 28 43,0
150 230 370 300 250 20,0 8 28 52,0
200 230 370 360 310 22,0 12 28 76,0
250 250 410 425 370 245 12 31 108,0
300 250 410 485 430 275 16 31 129,0
350 270 480 555 490 30,0 16 34 196,0
400 o5 280 500 620 550 32,0 16 37 212,0
450 280 480 670 600 345 20 37 2810
500 300 500 730 660 365 20 37 290,0
600 320 520 845 770 420 20 41 389,0
700 340 530 960 875 46,5 24 44 5050
800 360 600 1085 990 51,0 24 50 690,0
900 380 600 1185 1090 55,5 28 50 920,0
1000 400 650 1320 1210 60,0 28 57 1257,0
1200 450 720 1530 1420 69,0 32 57 1870,0
D 6/2 Samtliche Abbildungen, technischen Daten, MaBe (alle MaBe in mm) und Gewichte (alle Gewichtsangaben in kg)

sind unverbindlich. Anderungen vorbehalten.
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