Aparat do nawiercania
wymienne wiertta do metalu

Cechy konstrukcyjne

e Srednice:
{024
- 1"-029
- 11%"-035
-2"-040

Cechy konstrukcyjne

e Wymagany naped silnikowy i staty przesuw!
e Wymienne ptytki zmniejszajg koszty naprawy wiertta
e Jeden rodzaj ptytek tnacych dla dwdch srednic

e Dostepne jako komplet dla poszczegdinej srednicy lub jako
pojedynczy element do indywidualnego doboru

Nr kat. Opis Srednica
1"-024
1%"-029
5855W WHM wiertta — komplet
1%"-035
2"-240
. . . 1114
5856 WHM — uchwyt wiertfa do indywidualnego
doboru ptytek tngcych 19" -
1"-@24
1%"-029
5857 WHM - plytki tngce wiertta
1%"-@35
2"-940

GWS 25 dla 1"-1%4"
GWS 32 dla 112"-2"
5911 Klucz do $rub TORX -

NN52 Sruba mocujgca TORX

hawle

Nr kat. 5870

Frez do nawiercania
do rur stalowych i Zzeliwnych

Nr kat. 5855W

Wiertto utwardzone

do rur zeliwnych z wyktadzing
cementowa,

rur zeliwnych

i azbestocementowych

Nr kat. 5856

WHM - wiertto
do indywidualnego
doboru ptytek thacych

Nr kat. 5857
WHM - ptytki thgce wiertta

Nr kat. NN52
Sruba mocujaca TORX

Nr kat. 5911

Klucz do $rub mocujacych
TORX
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