MONTAGEANLEITUNG

hawle
fur schubgesicherte Flanschen Nr. 7601, Nr. 7602

Vorbereitungsarbeiten:

1. Schrauben mit handelstiblichem Schmiermittel einfetten
2. Rohroberflache saubern

Montagevorgang:
1. Flansch mit Klemme, Manschette und Druckring auf das Rohr schieben (Abb. 1)

2. Den kompletten Flansch zum Gegenflansch rlicken, wobei der Druckring mit Dichtring das
Rohrende ca. 10 mm Uberragen soll (Abb. 1)

3. Durch mehrmaliges kreuzweises (Abb. 2) und kreisformiges (Abb. 3) Anziehen der Schrauben
(Anzugsdrehmoment*) Flanschverbindung herstellen (Abb. 4)

4. Druckprufung der Leitung bei freigelegter Verbindung nach EN 805
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