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1. OPIS TECHNICZNY

Zasuwy nalezg do grupy armatury kotnierzowej, zaporowej z ruchomymi kotnierzami (w
funkcji otwérz —zamknij) z miekkim uszczelnieniem klina.

Zasuwy dostepne s3 w wersji o dtugosci zabudowy:

- krotkiej EN 558 GR 14 w zakresie srednic DN80 — DN200,
- dtugiej EN 558 GR 15 w zakresie srednic DN40 — DN200.

Zasuwy dostepne s3 w wykonaniu na ci$nienia:

- PN10,
- PN 16.

Zasuwy zabezpieczone sg wewnatrz i zewnatrz antykorozyjnie poprzez pokrycie fluidyzacyjne
zywica epoksydowg (EWS), wg Wytycznych Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej (GSK).

Zasuwy wykonane sg zgodnie z: PNEN1074-2: 2002 (Armatura wodociggowa. Wymagania
uzytkowe i badania sprawdzajgce. Armatura zaporowa) oraz PN-EN 12266-1: 2007 (Armatura
przemystowa. Badania armatury). Prébie szczelnosci poddawane sg wszystkie zasuwy (100%).
Sprawdzana jest szczelnos¢  zewnetrzna korpusu, szczelnos¢ zamkniecia i momenty
obstugowe.

Cechy konstrukcyjne:

- umozliwia bezproblemowg z wyeliminowaniem mozliwych naprezen montazowych
wymiane zasuw,

- kotnierze z mozliwosciag obrotu zabezpieczone przed przesunieciem,

- zintegrowane uszczelki kotnierza,

- pokrywa i korpus z zeliwa EN-GJS- 400-18,

- wrzeciono ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem,

- optymalne pod wzgledem obcigzenia prowadzenie klina,

- klin z wewnatrz i zewnatrz nawulkanizowang powtoka elastomerowsa,

- prowadnice klina wykonane z tworzywa sztucznego odpornego na Scieranie,

- minimalne momenty zamykania nawet przy duzej réznicy cisnien,

- przewymiarowana nakretka wrzeciona pozwala na duze obcigzenia momentem
obstugowym,

- uszczelki typu O-ring osadzone w materiale odpornym na korozje,

- standardowa pokrywa umozliwiajgca proste wyposazenie we wskaznik potozenia
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lub naped elektromechaniczny dla sSrednic DN50-DN200,
- 100% przydatnos¢ do wspodtpracy z napedami elektrycznymi,

- jedna obudowa do kilku srednic w zakresie srednic DN50-DN200.

2. PRZEZNACZENIE

Zasuwy przeznaczone do wody pitnej na sieci rurociggdw do bezposredniej zabudowy w ziemi,
w komorach lub studzienkach.

Zakres cisnien, zgodnie z danymi technicznymi zamieszczonymi na kartach katalogowych
poszczegdlnych zasuw.

Przeznaczone sg do pracy w pozycji otwartej lub zamknietej.
Zasuwy nie sg przewidziane do pracy jako armatura regulacyjna!

Zasuwa winna by¢ zabudowana na gtebokosci zgodnie warunkami okreslonymi przez wtasciwe
normy i warunki techniczne wykonania okreslone przez uzytkownika w oparciu o projekt
techniczny w sposdb uwzgledniajacy zabezpieczenie przed zamarzaniem.

Maksymalna zawartos¢ chloru — do 3 mg/I,
Temperatura medium —od 0°C do +40°C..

Stosowanie do innego medium, wymaga uzgodnienia z Producentem.
2. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Zasuwy matych srednic DN50-DN80 zaleca sie magazynowac i transportowa¢ w koszach lub
kartonach z zastosowaniem przektadek z kartonu lub folii pecherzykowej.

Zasuwy wiekszych $rednic (DN100-DN400) nalezy magazynowac na paletach - na stopce, w
potozeniu stabilnym z zastosowaniem przektadek z kartonu lub folii pecherzykowej.

Na czas transportu dopuszcza sie inne potozenie zasuwy pod warunkiem uzycia do transportu
palet i zabezpieczeniu armatury przed przemieszczaniem i mozliwoscig powstania uszkodzen
mechanicznych powtoki.

Krdocce przytaczy zasuw kotnierzowych sg zabezpieczone zaslepkami z tworzywa, ktérych
demontaz winien nastgpi¢ bezposrednio przed montazem zasuwy!

Niedopuszczalne jest z uwagi na mozliwos$¢ uszkodzenia powtoki, uzywanie zawiesi stalowych
lub tancuchow do bezposredniego opasania zasuw, zrzucanie zasuw do wykopu lub ciggniecie
po terenie itp.!
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Zasuwy zaleca sie przemieszcza¢ w sposéb podany nizej

DN 250-400 DN 125-200

Zasuwy w zakresie srednic DN 50-100 transport i montaz reczny.

Dla zachowania wfasciwosci ochronnych powtoki z zywicy epoksydowej, nalezy zapobiegaé
szkodliwym oddziatywaniu pogodowym na powtoke - np. promieniowaniu UV oraz jej
uszkodzeniom mechanicznym podczas magazynowania, transportu oraz montazu.

Zasuw, poddanych wptywom promieniowania stonecznego a niezabezpieczonych lakierem
przeciw UV, nie nalezy przez dtuzszy czas przechowywac na wolnym powietrzu.

Armatura winna by¢ przechowywana w pomieszczeniach wolnych od zanieczyszczen
mechanicznych, chemicznych i bakteriologicznych.

4. MONTAZ

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ otrzymanej zasuwy z zamowieniem.
Obstuga zasuw odbywa sie w zaleznosci od miejsca zabudowy za pomoca:

- obuddw sztywnych nr kat. 9000 SB lub teleskopowych nr kat. 9500SB,

- pokretet recznych nr kat. 7800.

Przy zabudowie w ziemi zalecana jest skrzynka uliczna sztywna nr kat. 1750 lub teleskopowa nr
kat 2050 posadowiona na ptycie podktadowej nr kat 3481, nr kat. 3483 lub rownowaznym
elemencie zapewniajgcym stabilne posadowienie skrzynki. Ostateczna decyzja o wyborze
rozwigzania spoczywa na projektancie.

Zasuwy sg standardowo przystosowane do bezposredniej zabudowy na nich:

- napeddéw elektromechanicznych AUMA
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- wskaznikéw potozenia

Przy zabudowie napedu elektromechanicznego bezposrednio na zasuwie nalezy ustabilizowac
potozenie pionowe zasuwy poprzez jej zamocowanie z pomocg obejm np. do $ciany komory.

Zasuwy zaleca sie montowac na rurociggach poziomych z pionowym ustawieniem wrzeciona.
Kierunek przeptywu medium jest dowolny.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢:

e  czy zasuwa jest w pozycji ,otwarta” jesli nie to nalezy jg otworzy¢

e  sprawdzi¢ czystos$¢ wnetrza zasuwy oraz czotowych powierzchni przytaczy

e  sprawdzi¢ stan powtoki ochronnej, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzen powtoki
nalezy uzy¢ do ich usuniecia zestawu naprawczego nr kat. 3442 lub farby renowacyjnej nr kat.
4341.

W trakcie montazu zwrdci¢ szczegdlng uwage na zachowanie wspotosiowosci zasuwy i
rurociggu oraz na rownolegtos¢ kotnierzy zasuwy i rurociggu, niezachowanie w/w. warunkoéw
moze prowadzi¢ do powstania trudnych do przewidzenia wartosci naprezen montazowych.
Zasuwa nie powinna réwniez przenosic¢ obcigzen pochodzgcych od ciezaru rurociggow.

W zaleznosci od warunkéw lokalnych, wezty potaczeniowe z zasuwami duzych srednic nalezy
montowa¢ zgodnie z ogdlnymi zasadami bezposrednio na dnie wykopu na blokach
podporowych — ostateczng decyzje podejmuje projektant lub inspektor nadzoru..

Montaz armatury winien sie odbywac¢ w sposdb eliminujgcy uderzenia mogace spowodowacd
uszkodzenia powtoki.

Sposdéb zabudowy zasuwy:

- przystgpi¢ do demontazu istniejgcej zasuwy. Najczesciej wbudowywane zasuwy znajdujg sie
w stanie naprezonym spowodowanym s$cisnieciem uszczelek i po zdemontowaniu $rub
wystepuje problem z jej wyjecie z pomiedzy kotnierzy, nalezy wdéwczas skorzystaé z
pomocniczych elementow takich jak kliny, napinacz tancuchowy itp.,

- po wymontowaniu zasuwy oczysci¢ starannie powierzchnie przylg kotnierzowych pomiedzy
ktore ma zosta¢ zabudowana zasuwa wymienna,

- sprawdzi¢ kompletnos$¢ i wtasciwa kolejnos¢ zabudowanych na zasuwie elementéw (kolejnos¢
od srodka zasuwy,- kotnierz, zabezpieczenie przed przesunieciem, uszczelka)

- wstawic¢ zasuwe pomiedzy istniejgce kotnierze, wyosiowac zasuwe, przesungé¢ ruchome
kotnierze w kierunku przeciw kotnierzy, wycentrowac otwory kotnierzy, wsunga¢ nierdzewne
$ruby z podktadami nastepnie pozaktadac nakretki.

- skrecac sruby na tzw. krzyz,

- przystapi¢ do proby cisnieniowej,

- po pozytywnych wynikach proby mozna przystgpic¢ do eksploatacji.
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USREDNIONE WARTOSCI MOMENTOW DOKRECAJACYCH KOtNIERZE

Srdnica | Ciénienie Sruba Dt. $rub Moment dokrecania srub
DN40 10/16 4 x M16 65 mm 100 Nm
DN50 10/16 4 x M16 70 mm 100 Nm
DN65 10/16 4 x M16 70 mm 100 Nm
DN8O0 10/16 8 xM16 70 mm 100 Nm
DN100 10/16 8 x M16 70 mm 100 Nm
DN125 10/16 8x M16 80 mm 100 Nm
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DN150 10/16 8 x M20 80 mm 120 Nm
DN200 10 12 x M20 80 mm 120 Nm
DN200 16 12 x M20 80 mm 120 Nm
DN250 10 12 x M20 90 mm 120 Nm
DN250 16 12 x M24 90 mm 150 Nm
DN300 10 12 x M20 90 mm 120 Nm
DN300 16 12 x M24 90 mm 150 Nm
DN400 10 16 x M24 95 mm 150 Nm
DN400 16 16 x M27 95 mm 200 Nm

W przypadku koniecznosci skrocenia zasuwy — dotyczy to tylko zasuw dtugich nr kat. 411
EN 558-1 GR 15

NALEZY BEZWGLEDNIE PRZESTRZEGAC WYMIAROW ZAWARTYCH W PONIZSZE) TABELI.

Srednica Maksymalna dtugos¢ skrocenia przypadajgca na jedng strone
DN40 20 mm
DN50 20 mm
DN65 20 mm
DN8O0 25 mm
DN100 25 mm

DN125 25 mm
DN150 30 mm
DN200 30 mm
DN250 40 mm
DN300 40 mm
DN400 50 mm

5. EKSPLOATACIA

Zasuwy nalezy eksploatowac¢ zgodnie z wymogami armatury odcinajgcej tzn. w pozycji
catkowicie otwartej lub catkowicie zamknietej. W wykonaniu standardowym obrét wrzeciona w
prawo powoduje zamykanie a obrét w lewo otwieranie zasuwy.

W trakcie otwierania i zamykania zasuwy nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci
momentow zamykajgcych zasuwe; przekraczanie tych wartosci prowadzi do przedwczesnego
zuzycia lub wrecz uszkodzenia armatury!

Zasuwa nie moze by¢ wystawiona na dziatanie niskich temperatur w warunkach, ktére moga
spowodowac zamarzanie transportowanego medium.

Miekkouszczelniajgce zasuwy klinowe typu E2 pracujgce w standardowych warunkach nie
wymagajq szczegodlnej konserwacji w catym okresie eksploataciji.

Przy sporadycznym uzytkowaniu zasuwy zaleca sie przeprowadzac rozruch prébny majacy na
celu zapewnienie jej dfugiej zywotnosci oraz petnej sprawnosci eksploatacyjne;j.
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Wskazane jest uruchomienie zasuwy przynajmniej 1 raz w roku
6. WARUNKI GWARANCIJI

Producent udziela gwarancji na wyréb zmontowany i uzytkowany zgodnie
Z przeznaczeniem i parametrami pracy okreslonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w ogdlnych wytycznych obstugi armatury Hawle oraz niniejszej
instrukciji.

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen
itp.) jest niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i
odpowiedzialnosci za wyréb.

7. KONTAKT
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczgce doboru, montazu i eksploatacji prosimy kierowac do:

e wiasciwych terytorialnie Regionalnych Menedzeréw Sprzedazy — nr telefonéw
dostepne na stronie www.hawle.pl.

e dziatu Serwisu tel.: 609 550 550

e |ub bezposrednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.o. Dziat Techniczny

62-028 Koziegtowy tel.: (061) 81 11 409
ul. Piaskowa 9 tel.: (061) 81 11 410
e-mail: info@hawle.pl tel.: (061) 81 11 437

fax: (061) 81 11 413
e-mail: techniczny@hawle.pl
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