OGOLNE WYTYCZNE MAGAZYNOWANIA, TRANSPORTU,
MONTAZU | EKSPLOATACJI ZASUW HAWLE

WYTYCZNE DOTYCZA ZASUW NOZOWYCH Z MIEKKIM USZCZELNIENIEM
I NIEWZNOSZACYM SIE WRZECIONEM NR KAT. 3600
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1. OPIS TECHNICZNY

Zasuwy przeznaczone do wody surowej i nieagresywnych sciekéw do zabudowy na sieci
rurociggédw w komorach i studzienkach.

Zakres cisnien roboczych zgodnie z danymi technicznymi zamieszczonymi w zatgczonych
informacjach i kartach katalogowych.

Dopuszczalne ci$nienia robocze:

DN Dopuszczalne cisnienie robocze (PFA)
50 - 200 10 bar
250 - 400 6 bar
Temperatura medium: od 0°C do +40°C,
Temperatura sktadowania: od —40°Cdo + 70°C,

Maksymalna szybkos¢ przeptywu medium:  do 4m/s.

Stosowanie do innego medium, wymaga pisemnego uzgodnienia z Producentem.

Zasuwy przeznaczone do pracy w pozycji otwartej lub zamknietej-zasuwy nie sg przewidziane
do pracy jako armatura regulacyjnal

CECHY KONSTRUKCYIJNE:

- miekko uszczelniajgca zasuwa nozowa,

- mocna konstrukcja zasuwy gwarantujgca wysoka odpornosé na korozje,

- mozliwos¢ zabudowy miedzy kotnierzami oraz na koricu rurociggu z zastosowaniem
przeciw kotnierza,

- catkowicie wolny przelot,

- obstuga za pomoca:

e kotka recznego,

e napedu elektrycznego (nr kat 3600 EL opcja konieczna do zaznaczenia w zamodwieniu),

e napedu pneumatycznego (nr kat 3600PN — wykonanie pod naped pneumatyczny, lub
3600PM — wersja wyposazona w naped pneumatyczny — opcje konieczne do
zaznaczenia w zamoéwieniu)

e przedtuzacza wrzeciona (opcja konieczna do zaznaczenia w zamdwieniu).
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DANE TECHNICZNE:

- korpus: zeliwo szare EN-GJL-250 zgodnie z EN 1561,
- utozyskowanie:
DN 50-DN200 zeliwo sferoidalne GJS-400,
DN250-DN400 szare EN-GJL-250,

- ptyta odcinajgca: stal nierdzewna 1.4301,

- wrzeciono z walcowanym gwintem: stal nierdzewna 1.4301,
- kolumna: stal nierdzewna 1.4301,

- Sruby: szesciokatne A2,

- nakretka wrzeciona: RG7,

- uszczelka poprzeczna: elastomer,

- uszczelka typu U: elastomer,

- podktadka $lizgowa z POM.

Dtugos$é zabudowy wg EN 558-1 GR 20
Zasuwy w zakresie srednic:
DN50-DN200 posiadajg korpus jednoczesciowy,

DN250-DN400 posiadajg korpus dwuczesciowy

Produkowane w Firmie zasuwy poddawane sg 100% kontroli jakosciowej na szczelno$é
odciecia i wytrzymatosc korpusu.

2. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Zasuwy matych $rednic zaleca sie magazynowac i transportowac¢ w koszach lub kartonach z
zastosowaniem przektadek z kartonu lub folii pecherzykowej.

Zasuwy wiekszych $rednic nalezy magazynowac na paletach w pozycji lezacej w potozeniu
stabilnym z zastosowaniem przekfadek z kartonu lub folii pecherzykowe;.

Na czas transportu dopuszcza sie inne potozenie zasuwy pod warunkiem uzycia do transportu
palet i zabezpieczeniu armatury przed przemieszczaniem i mozliwoscig powstania uszkodzen
mechanicznych powtoki.

Dla zachowania wfasciwosci ochronnych powtoki z zywicy epoksydowej, nalezy zapobiegac
szkodliwym oddziatywaniu pogodowym na powtoke - np. promieniowaniu UV, jej
uszkodzeniom mechanicznym podczas magazynowania, transportu oraz montazu.
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3. MONTAZ
Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ otrzymanej zasuwy z zaméwieniem.

Zasuwy mozna montowac na rurociggach poziomych w dowolnym potozeniu (nie zalecamy
zabudowy z pionowym utozeniem wrzeciona z gtéwka wrzeciona skierowang w dét).

Kierunek przeptywu medium jest dowolny.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢:

e  czyzasuwa jest w pozycji ,otwarta” jesli nie to nalezy jg otworzyé

e  sprawdzi¢ czystos¢ wnetrza zasuwy oraz czotowych powierzchni przytgczy

e sprawdzi¢ stan powtoki ochronnej, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzen
powtoki nalezy uzy¢ do ich usuniecia zestawu naprawczego nr kat. 3442 lub farby
renowacyjnej nr kat. 4341.

W trakcie montazu zwréci¢ szczegdlng uwage na zachowanie wspdétosiowosci zasuwy

i rurociagu.

Zasuwa nie moze przenosi¢ obcigzen pochodzacych od ciezaru rurociggéw.
Montaz armatury winien sie odbywa¢ w sposéb eliminujgcy uderzenia moggce spowodowac

uszkodzenia powtoki.

WSKAZOWKI DOTYCZACE MONTAZU ZASUWY NOZOWEJ

By unikna¢ zbednego przenoszenia na korpus momentu ciggniecia, nalezy zamontowac
najpierw korpus sSrubami przez otwory przelotowe (konieczne krzyzowe dokrecanie
nakretek).

Dopiero, kiedy zasuwa nozowa jest sci$nieta, nalezy montowaé krétsze sruby wkrecane w
gwinty korpusu. Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ dtugosci tych srub okreslonych w karcie
katalogowej. Nie przestrzeganie powyzszych zalecen grozi uszkodzeniem zasuwy.

Moment obrotowy tych $rub nie moze by¢ wyiszy niz 100 Nm!

Przy montazu zasuwy nozowej na koncu przewoddow (szczegdlnie w wersji dwuczeSciowej)
nalezy zastosowaé¢ dodatkowy przeciwkotnierz. Montaz dodatkowego kotnierza stuzy
optymalnemu Scisnieciu korpusu a obcigzenia przechodzg na $ruby ztgczeniowe.

Podczas préob przewoddéw mozna podniesé cisnienie testowe (PFA) krotkotrwale x 1,5
podanej wartosci (15 bar w przypadku DN50-200 lub 9 bar w przypadku DN250-400).

Jest to dopuszczalne tylko przy otwartej zasuwie (podniesionej ptycie).

Przy armaturze zamknietej cisnienie nie moze przekracza¢ podanych w tabeli
dopuszczalnych wartosci (10 lub 6 bar).

4. EKSPLOATACIA

Zasuwy nalezy eksploatowac zgodnie z wymogami armatury odcinajgcej tzn. w pozycji
catkowicie otwartej lub catkowicie zamknietej. W wykonaniu standardowym obrdt wrzeciona
w prawo powoduje zamykanie a obrét w lewo otwieranie zasuwy.

W trakcie otwierania i zamykania zasuwy nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci
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momentow zamykajgcych zasuwe; przekraczanie tych wartosci prowadzi do przedwczesnego
zuzycia lub wrecz uszkodzenia armatury! Do obstugi armatury wolno stosowaé wyfacznie
narzedzia i napedy z naszej oferty lub produkty réwnowazne -zgodnie z naszymi zaleceniami.
Momenty obstugowe i momenty zamykania sg zgodne z normg DIN 3547-1.

Armatura HAWLE zostata zaprojektowana do pracy bezobstugowej. Niemniej jednak raz w
roku nalezy przeprowadzi¢ kontrole armatury poprzez jej uruchomienie. W przypadku
armatury przeznaczonej do wspotpracy z napedami automatycznymi nalezy stosowac sie do
odpowiednio w tym celu przygotowanych instrukcje obstugi.

Do napraw wolno stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne HAWLE dostepne na
magazynie Fabryki w Koziegtowach.

Zasuwa nie moze by¢ wystawiona na dziatanie niskich temperatur w warunkach, ktére moga
spowodowac zamarzanie transportowanego medium.

Przy sporadycznym uzytkowaniu zasuwy zaleca sie przeprowadzac rozruch prébny majgcy na
celu zapewnienie jej dtugiej zywotnosci oraz petnej sprawnosci eksploatacyjnej. Wskazane jest
uruchomienie zasuwy przynajmniej raz na trzy miesigce.

Zasuwy nozowe w zaleznosci od warunkdw pracy, wymagajg konserwacji, polegajgcej na
smarowaniu wrzeciona i ptyty. Do smarowania zasuw zaleca sie stosowa¢ nastepujace srodki
smarne;

e do ptyty zasuwy, srodek o nazwie handlowej ,Kluberbeta“

e do wrzeciona srodek o nazwie handlowej ,Sabrease”

Nieprzestrzeganie przez uzytkownika wskazéwek i przepiséw zawartych w niniejszej
instrukcji bedzie stanowito naruszenie udzielonych warunkéw gwarancji.

W odniesieniu do ilustracji , danych technicznych, wymiardéw i podanych mas zastrzegamy
sobie prawo wnoszenia zmian wynikajgcych z postepu technicznego.

5. WARUNKI GWARANCII

Producent  udziela  gwarangcji na wyréb  zmontowany i uzytkowany  zgodnie
z przeznaczeniem i parametrami pracy okreslonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w ogdlnych wytycznych obstugi armatury Hawle oraz niniejszej
instrukc;ji.

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen itp.) jest
niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i odpowiedzialnosci za wyréb.
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6. KONTAKT
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczgce doboru, montazu i eksploatacji prosimy kierowac¢ do:

e wtasciwych terytorialnie Regionalnych Menedzeréw Sprzedazy — nr telefonéw
dostepne na stronie www.hawle.pl.

e dziatu Serwisu tel.: 609 550 550

e |ub bezposrednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.o. Dziat Techniczny

62-028 Koziegtowy tel.: (061) 81 11 409
ul. Piaskowa 9 tel.: (061) 81 11 410
e-mail: info@hawle.pl tel.: (061) 81 11 437

fax: (061) 81 11 413
e-mail: techniczny@hawle.pl

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.o.

ul. Piaskowa 9 | 62-028 Kozieglowy g

¢ +486181 11400 aW e e

L +48618111413 ) NP 781 10-01.712

= info@hawle.pl BO0: 000061148
hawle.pl

made for generations.



http://www.hawle.pl/
mailto:techniczny@hawle.pl

