OGOLNE WYTYCZNE MAGAZYNOWANIA, TRANSPORTU,
MONTAZU | EKSPLOATACJI ZASUW HAWLE

WYTYCZNE DOTYCZA ZASUW Z MIEKKIM USZCZELNIENIEM KLINA,
TYPU E DO ZGRZEWANIA NR KAT 4050
DN25/32-DN40/50
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1. OPIS TECHNICZNY

Zasuwy nalezg do grupy armatury kotnierzowej, zaporowej, petnoprzelotowej z miekkim
uszczelnieniem klina, z kielichami wciskowo-$rubowymi z osadzonymi fabrycznie dwoma
kroécami PE do zgrzewania.

Zasuwy dostepne sq w:
zakresie srednic DN20 — DN40
wykonaniu na cisnienia:

- nr kat. 4050 PE 80/SDR11  PN10
- nr kat. 4050 PE 100/SDR11 PN16

Zasuwy zabezpieczone s3 wewnatrz i zewnatrz antykorozyjnie poprzez pokrycie fluidyzacyjne
zywicg epoksydowa (EWS), wg Wytycznych Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej (GSK).

Prébie szczelnos$ci poddawane sg wszystkie zasuwy (100%).
Sprawdzana jest:

- szczelnos¢ zewnetrzna korpusu

- szczelnos¢ zamkniecia

- momenty obstugowe.

Cechy konstrukcyjne:

- pokrywa i korpus z zeliwa EN- GJS- 400-18,

- wrzeciono ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem,

- prowadzenie wrzeciona poprzez pierscien grzebieniowy,

- optymalne pod wzgledem obcigzenia prowadzenie klina,

- minimalne momenty zamykania nawet przy duzej réznicy cisnien,

- przewymiarowana nakretka wrzeciona pozwala na duze obcigzenia momentem
obstugowym,

- uszczelki typu O-ring osadzone w materiale odpornym na korozje,

- jedna obudowa do kilku $rednic.

- krocce do zgrzewania
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- PE8O - grupa— MFR 010

- PE 100 - grupa - MFR 05

2. PRZEZNACZENIE

Zasuwy przeznaczone do wody pitnej na sieci rurociggdéw do bezposredniej zabudowy w ziemi,
w komorach i studzienkach.

Zakres cisnien, zgodnie z danymi technicznymi zamieszczonymi na kartach katalogowych
poszczegdlnych zasuw.

Przeznaczone do pracy w pozycji otwartej lub zamkniete;.
Zasuwy nie sg przewidziane do pracy jako armatura regulacyjnal!

W wykonaniu standardowym — kierunek zamykania zasuwy poprzez obrét wrzeciona w prawo
(zgodnie z ruchem wskazéwek zegara).

Zasuwa winna by¢ zabudowana na gtebokosci zgodnie warunkami okreslonymi przez wtasciwe
normy i warunki techniczne wykonania okreslone przez uzytkownika w oparciu o projekt
techniczny w sposdb uwzgledniajacy zabezpieczenie przed zamarzaniem.

Maksymalna zawartosc¢ chloru: do 3 mg/I,
Temperatura medium: od 0°C do +40°C,
Wartos¢ pH min 5 max 9,5
Temperatura sktadowania: od-25°C do+70°C

Stosowanie do innego medium, wymaga uzgodnienia z Producentem.

3. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Zasuwy DN20 - DN40 do przytgczy domowych, zaleca sie magazynowac i transportowac
w koszach lub kartonach, z zastosowaniem przektadek z kartonu lub folii pecherzykowe;j.

Na czas transportu armatura winna by¢ zabezpieczona przed przemieszczaniem i mozliwoscig
powstania uszkodzen mechanicznych powtoki.

Krdcce przytaczy zasuw sg zabezpieczone zaslepkami z tworzywa, ktérych demontaz winien
nastgpi¢ bezposrednio przed montazem zasuwy!

Zasuw, poddanych wptywom promieniowania stonecznego a niezabezpieczonych lakierem
przeciw UV, nie nalezy przez dtuzszy czas przechowywac na wolnym powietrzu.
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4. MONTAZ

Montaz armatury moze by¢ prowadzony przez odpowiednio wykwalifikowany i przeszkolony
personel do prac zgrzewania rur PE. Przy montazu zaktada sie znajomosc¢ regut technicznych,
odpowiednich przepisdw, zasad oraz norm i obowigzku ich stosowania i przestrzegania .

Zasadniczo odpowiedzialnym za; dobdr, sposdb zastosowania, zabudowy, zainstalowanie i
uruchomienie armatury na rurociggach sg projektant, wykonawca badz uzytkownik.

W przypadku watpliwosci w tym zakresie prosimy skontaktowac sie z producentem armatury
lub jego przedstawicielem.

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ otrzymanej zasuwy z zamowieniem.

Zasuwy mozna montowac na rurociggach poziomych i pionowych.
Kierunek przeptywu medium jest dowolny.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzic:

- czy zasuwa jest w pozycji ,,otwarta” jesli nie, to nalezy jg otworzy¢,

- sprawdzi¢ czysto$¢ wnetrza zasuwy oraz czotowych powierzchni przytaczy,
- sprawdzi¢ stan powtoki ochronnej, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzen powtoki

nalezy uzy¢ do ich usuniecia zestawu naprawczego nr kat. 3442 lub farby renowacyjnej
nr kat. 4341.

W trakcie montazu zwréci¢ szczegdlng uwage na zachowanie wspoétosiowosci zasuwy
i rurociggu oraz na réwnolegtos¢ kotnierzy zasuwy i rurociagu.

Montaz armatury winien sie odbywac¢ w sposéb eliminujgcy uderzenia mogace spowodowaé
uszkodzenia powtoki.

Do faczenia nalezy stosowac sruby i nakretki nierdzewne.
Obstuga zasuw odbywa sie w zaleznosci od miejsca zabudowy za pomoca:

- obudoéw sztywnych nr kat. 9101 lub teleskopowych nr kat. 9601,
- pokretet recznych nr kat. 7800.

Przy zabudowie w ziemi zalecana jest skrzynka uliczna sztywna nr kat. 1650 lub teleskopowa nr
kat. 1850 posadowiona na ptycie podktadowej nr kat. 3483 lub réwnowaznym elemencie
zapewniajgcym stabilne posadowienie skrzynki. Ostateczna decyzja o wyborze rozwigzania
spoczywa na projektancie.

taczenie zasuw z rurociggami PE odbywa sie poprzez zgrzewanie:
zgrzewarka elektrooporowg
zgrzewarky doczotowa

Fabryka Armatury Hawle Spoétka z o.o.

ul. Piaskowa 9 | 62-028 Koziegtowy =
 +48618111400 awe L T
Lo +48618111413 REG ‘

= info@hawle.pl O DOr1 145
hawle.pl



ZGRZEWANIE ELEKTROOPOROWE
Przed przystgpieniem do procesu zgrzewania nalezy:

Sprawdzi¢ zgodnos¢ materiatow krocca PE i rury PE. Armatura moze by¢ stosowana
wytacznie do tego celu rurami zgodnie z danymi zamieszczonymi w katalogu gazowym
Hawle lub na naszej stronie internetowej www.hawle.pl

Przygotowac rure i ksztattki do zgrzewania:

Przecig¢ rure pod katem prostym do osi rury przy uzyciu pity do tworzyw sztucznych.
Nieprawidtowe przeciecie rury doprowadzi¢ moze do odstoniecia elementéw grzejnych
ksztattki, co spowoduje przegrzanie podczas zgrzewania i ptyniecie materiatu.

Wsungé rure do oporu wewnetrznych ogranicznikdw w ksztattce i zaznaczy¢ flamastrem na
rurze gtebokosé jej wsuniecia. Catkowicie oskrobaé korice rury i/lub powierzchnie ksztattek
bosych. Usung¢ utleniong warstwe PE przy uzyciu skrobaka (ok. 0,1- 0,2 mm). Zaleca sie
skrobanie wiekszych powierzchni, aby uniknaé watpliwosci co do wykonania tej operacji. Slady
skrobania warstwy utlenionej powinny by¢ widoczne po obu stronach ksztattki. Nie uzywac
papieru s$ciernego. Powtdrnie wsung¢ rure do momentu osiggniecia wewnetrznych
ogranicznikdw w ksztattce i zaznaczy¢ flamastrem na rurze gtebokos¢ jej wsuniecia.

Oczysci¢ rure wewnatrz i zewnatrz srodkiem do tego przeznaczonym np. alkoholem
izopropylowym przy uzyciu chtonnego, niektaczgcego i niefarbujgcego materiatu. Zalecane
uzycie chusteczek czyszczacych specjalnie do tego celu przeznaczonych. Niedoktadne
usuniecie warstwy utlenionej i niedokfadne przemycie powierzchni rury moze byc¢ przyczyna
wadliwego potaczenia. Powierzchnie oskrobanej rury, ksztattki bosej, ksztattki
elektrooporowej nalezy utrzymywaé w czystosci, nie nalezy jej dotykaé. Niedoktadne
przemycie powierzchni rury, ksztattki moze by¢ przyczyng wadliwego potgczenia.
Zdeformowane (owalne) rury wycentrowaé¢ przy pomocy odpowiednich obejm. Nie
pozostawiac ksztattki bez opakowania. Nie uzywac brudnych ksztattek.

Niezwtocznie po oskrobaniu ztozy¢ i zgrzewac potaczenie.
Odpowiednio zmontowac elementy taczone:

Wsung¢ rure do ogranicznikéw w ksztattce wspétosiowo do osi ksztattki. Jezeli zaznaczona
kreska gtebokosci wsuniecia zostata usunieta, nalezy zaznaczy¢ jg ponownie w celu kontroli
pofozenia rury w ksztattce. Unieruchomi¢ elementy potgczenia w zacisku montazowym celem
zapewnienia stabilnosci potaczenia podczas grzania i chtodzenia. Przygotowane do zgrzewania
potgczenia muszg by¢ utozone w sposdb wolny od naprezen.

Wykonanie potaczenia.

Nalezy upewnié sie, czy napiecie zasilania zgrzewarki jest kompatybilne z napieciem zasilania
ksztattki. Podczas zgrzewania nalezy Scisle stosowac sie do instrukcji producenta zgrzewarki.
Kazda ksztattka elektrooporowa posiada karte oraz etykiete na ktorej znajdujg sie wszystkie
potrzebne zgrzewaczowi parametry zgrzewania oraz kod kreskowy stosowany w przypadku
zgrzewania automatycznego. Upewnic sie, czy przestrzegane sg podane w instrukcjach obstugi
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wytyczne zapewniajgce poprawnosc¢ wykonania zgrzewdw. Nie wyjmowac potgczenia z obejm
przed uptynieciem czasu stygniecia. Procesu fgczenia nie rozpoczynaé, jesli nie mozna
ukonczy¢ go w jednym cyklu.

Uwaga! W warunkach wilgotnych lub suchych zaleca sie uzywaé namiotu i pokrywy na
ziemie. Czas grzania podany na etykiecie ulega zmianie wraz z temperaturg otoczenia. Strefe
zgrzewania nalezy chronic¢ przed niekorzystnym wptywem czynnikow atmosferycznych takich
jak deszcz, snieg, mgta lub wiatr. Proces zgrzewania mozna prowadzi¢ przy temperaturach
otoczenia od 5°C do 45°C. Przy temperaturach ponizej 5°C i powyzej 45°C nalezy utrzymac
wiasciwg temperature w sferze zgrzewania zapewniajgc odpowiednie warunki zgrzewania
np. poprzez ustawienie namiotu ochronnego z ewentualnym ogrzewaniem. W celu
unikniecia nadmiernego schtadzania potgczenia przez cigg powietrza lub wiatr, zalecane jest
zamykac przeciwlegte korice rur.

Uzywac tylko urzadzenia, ktore jest regularnie serwisowane i jest w dobrym stanie
technicznym. Upewnic sie, czy znane i zrozumiate sg prawidtowe parametry faczenia
dla urzadzenia i zgrzewanej rury.

INFORMACJE PODANE W TYM KATALOGU NIE ZASTEPUJA WSZECHSTRONNEGO SZKOLENIA
OPERATOROW.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa osoby zgrzewajacej oraz spetnienia wymagan
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy wszystkie urzgdzenia do zgrzewania
elektrooporowego i doczotowego muszg pracowaé w warunkach zgodnych z
instrukcja pracy podang przez producenta. Nalezy bezwzglednie przestrzegac
zalecen i procedur podanych w instrukcjach obstugi uzytkowanych maszyn oraz
dbac o fachowe przeszkolenie pracownikéw wykonujgcych potaczenia.

ZGRZEWANIE DOCZOtOWE

Przed przystgpieniem do procesu zgrzewania nalezy:

Sprawdzi¢, czy obydwie faczone rury majg ten sam rozmiar, SDR i s3 wykonane z tego samego
materiatu. Zgrzewane rury/ksztattki muszg mie¢ ten sam rozmiar (Srednica zewnetrzna, grubos¢
Scianki) i by¢ wykonane z tego samego materiatu ( jednakowa wytrzymatosc).

Maszyne do zgrzewania doczotowego nalezy ustawi¢ na czystej i suchej powierzchni,
wewnatrz namiotu, w celu zminimalizowania mozliwosci zanieczyszczenia i chtodzenia
spowodowanego wiatrem.

Sprawdzi¢ owal zainstalowanych rur lub ksztattek dosuwajac ich czota do momentu styku.
Maksymalna odchytka moze wynosi¢ do 10% grubosci Scianki. Jezeli wymiar jest niezgodny z
wymaganiami nie rozpocza¢ zgrzewu. Upewnic sie, czy rury sg prawidtowo utozone w rolkach.
Oznaczenia rur winny by¢ wyréwnane i znalez¢ sie na gorze.
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Oczysci¢ powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rur i/lub ksztattek na dtugosci
15 — 20 mm a takze catg powierzchnie czotowg Srodkiem do tego przeznaczonym np.

alkoholem izopropylowym uzywajgc chtonnego, niefarbujgcego i niektaczgcego materiatu
(chusteczki czyszczace).

Proces zgrzewania prowadzi¢ Scisle wedtug zalecen podanych w instrukcji uzytkowania
maszyny.

Przed kazdg sesjg zgrzewania wykonac zgrzew czyszczacy, w celu usuniecia drobnych
zanieczyszczen. Wykonywac zgrzewy czyszczace po kazdorazowej zmianie srednicy rury,
rowniez wtedy, gdy dopuszczono do ostygniecia ptyty grzewcze;j.

Uzywac tylko urzadzenia, ktére jest regularnie serwisowane i jest w dobrym stanie
technicznym. Upewni¢ sie, czy znane i zrozumiate sg prawidtowe parametry fgczenia dla
urzadzenia i zgrzewane;j rury.

INFORMACJE PODANE W TYM KATALOGU NIE ZASTEPUJA WSZECHSTRONNEGO SZKOLENIA
OPERATOROW.

W celu zapewnienia bezpieczeristwa osoby zgrzewajgcej oraz spetnienia wymagan przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy wszystkie urzadzenia do zgrzewania elektrooporowego i
doczotowego muszg pracowa¢ w_warunkach zgodnych z instrukcjg pracy podang przez
producenta. Nalezy bezwzglednie przestrzegaé zalecen i procedur podanych w instrukcjach
obstugi uzytkowanych maszyn oraz dbaé o fachowe przeszkolenie pracownikéw wykonujacych

potgczenia

Montaz armatury winien sie odbywac¢ w sposdb eliminujacy uderzenia mogace spowodowac
uszkodzenia powtoki.

5. PROBA CISNIENIOWA

Po zamontowaniu rurociggu i zabudowaniu armatury, nalezy przeprowadzi¢ prébe
cisnieniowg w otwartych wykopach zgodnie z krajowymi przepisami. Probe przeprowadzié
przy nie zasypanym w miejscu lokalizacji armatury w wykopie.

6. EKSPLOATACIA

Zasuwy nalezy eksploatowac zgodnie z wymogami armatury odcinajacej tzn. w pozycji
catkowicie otwartej lub catkowicie zamknietej. W wykonaniu standardowym obrét wrzeciona w
prawo powoduje zamykanie, a obrét w lewo otwieranie zasuwy.
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W trakcie otwierania i zamykania zasuwy nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci
momentow zamykajgcych zasuwe. Przekraczanie tych wartosci prowadzi do przedwczesnego
zuzycia lub wrecz uszkodzenia armatury!

Zasuwa nie moze by¢ wystawiona na dziatanie niskich temperatur w warunkach, ktére moga
spowodowac zamarzanie transportowanego medium.

Miekkouszczelniajagce zasuwy klinowe typu E pracujgce w standardowych warunkach nie
wymagaja szczegodlnej konserwacji w catym okresie eksploataciji.

Przy sporadycznym uzytkowaniu zasuwy zaleca sie przeprowadzac rozruch prébny majacy na

celu zapewnienie jej dtugiej zywotnosci oraz petnej sprawnosci eksploatacyjnej.
Wskazane jest uruchomienie zasuwy przynajmniej 1 raz w roku.

WARTOSCI MOMENTOW OBStUGOWYCH ZASUW PRODUKCJI HAWLE

Srednica llos¢ obrotow Max. moment zamykajgcy [Nm]
DN20 5 10
DN25 7 10
DN32 8 15
DN40 10 15

Niniejsze warunki nie zwalniaja od przestrzegania warunkow montazu i eksploatacji
okreslonych innymi przepisami, jesli przyczynig sie one do jeszcze lepszego zapewnienia
witasciwosci eksploatacyjnych zasuw.

7. WARUNKI GWARANCII

Producent udziela gwarancji na wyréb zmontowany i uzytkowany zgodnie z przeznaczeniem i
parametrami pracy okreslonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z informacjami
zamieszczonymi w ,,Oswiadczeniu zgodnosci” w oparciu o dyrektywe cisnieniowg 97/23/WE
zatgcznik IV oraz powyzszg instrukcja.

Po zgrzaniu obracanie zasuwg jest niedopuszczalne.

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen
itp.) jest niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i
odpowiedzialnosci za wyréb.
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8. KONTAKT
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczgce doboru, montazu i eksploatacji prosimy kierowac do:

e wiasciwych terytorialnie Regionalnych Menedzeréw Sprzedazy — nr telefonéw
dostepne na stronie www.hawle.pl.

e dziatu Serwisu tel.: 609 550 550

e |ub bezposrednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.o. Dziat Techniczny

62-028 Koziegtowy tel.: (061) 81 11 409
ul. Piaskowa 9 tel.: (061) 81 11 410
e-mail: info@hawle.pl tel.: (061) 81 11 437

fax: (061) 81 11 413
e-mail: techniczny@hawle.pl
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