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1. CZĘŚĆ OGÓLNA 

 

Niniejsza instrukcja montażu i konserwacji obowiązuje wraz z ogólnie przyjętymi zasadami 
techniki montażu armatury zwrotnej typu zawory zwrotne oraz obowiązującymi normami i 
warunkami określonymi w rozporządzeniach i warunkach doboru, zabudowy i eksploatacji 
określonymi przez jednostki je eksploatujące. 
 
Montaż armatury winien być wykonywany przez wykwalifikowany i przeszkolony personel. 
Osoby odpowiedzialne z przeglądy i konserwację winny szczegółowo zapoznać się z niniejszą 
instrukcją i zakresem prac przy eksploatacji, wymianie lub naprawie części.  
 
Przy wymianie części należy stosować wyłącznie części zamienne producenta. 
Wszelkie prace naprawcze winny być prowadzone z zachowaniem wymogów BHP.  
 
UWAGA:   
Maksymalne parametry ciśnienia i temperatury nie mogą w trakcie eksploatacji być 
przekraczane. Armatura może być obciążana tylko do wartości ciśnienia nominalnego 
podanego w kartach katalogowych. 
 
Szczególną uwagę należy zwrócić w przypadku demontażu armatury z rurociągu – uwolnić 
rurociąg z ciśnienia i umożliwić odprowadzenie wody. Jest to szczególnie istotne w przypadku 
dużych średnic i długich odcinków rur.  
Przed zabudową armatury rurociągi winny być starannie oczyszczone, przepłukane i 
pozbawione ciał stałych mogących stanowić zagrożenie dla systemu uszczelnień.  
 
Warunki eksploatacji odbiegające od określonych przez producenta wymagają                   
pisemnej zgody producenta. 
 
Opisy i zalecenia zawarte w niniejszej instrukcji eksploatacji odnoszą się do wersji 
standardowych. 

Instrukcja eksploatacji nie uwzględnia: 

− przypadkowych zdarzeń, które mogą wystąpić podczas montażu i eksploatacji, 

− lokalnych przepisów bezpieczeństwa, za których przestrzeganie również ze strony 

   personelu montażowego z zewnątrz –odpowiedzialny jest użytkownik. 

 
W przypadku zapytań lub zamówień części zamiennych należy podać; nr kat, typ konstrukcji 
oznaczenie wykonania i numer fabryczny. 

 

 



         
  

 
 
   

KWALIFIKACJE I SZKOLENIE PERSONELU 

 

Personel zajmujący się obsługą, inspekcją i montażem musi posiadać odpowiednie kwalifikacje 
uprawniające do wykonywania danych prac. 

Zakres odpowiedzialności za realizowane zadania i nadzór personelu muszą być szczegółowo 
uregulowane przez użytkownika. Jeżeli personel nie posiada odpowiedniej wiedzy, wówczas 
należy go w tym zakresie przeszkolić. W razie konieczności działania te może przeprowadzić 
producent /dostawca na zlecenie użytkownika armatury.  

Należy przestrzegać wskazówek bezpieczeństwa przedstawionych w niniejszej instrukcji 
eksploatacji, obowiązujących przepisów krajowych dotyczących zapobiegania wypadkom oraz 
ewentualnie wewnętrznych przepisów pracy, eksploatacji i bezpieczeństwa opracowanych 
przez użytkownika. 

 
WSKAZÓWKI BEZPIECZEŃSTWA DOTYCZĄCE PRAC KONSERWACYJNYCH 

 

Użytkownik powinien się zatroszczyć o to, aby wszystkie prace inspekcyjne i montażowe 
wykonywał autoryzowany i wykwalifikowany personel specjalistyczny. 

Prace naprawcze przy armaturze mogą być wykonywane tylko wówczas, kiedy armatura nie 
znajduje się pod ciśnieniem. 

2. OPIS TECHNICZNY 

· Osiowe zawory zwrotne ÖZ-KAN należą do grupy armatury zwrotnej, do grupy zaworów 
samoczynnych, z obciążoną sprężyną.  Przeznaczone są do zabudowy pomiędzy kołnierze 
rurociągu lub kształtek. Służą do zapobiegania przepływom zwrotnym w sytuacjach 
awaryjnych, bez konieczności podejmowania czynności manualnych. Zawory te używane są 
do izolowania wodociągów w przypadku awarii zasilania oraz zapobiegania przepływom 
zwrotnym. 

a. WYKONANIE 
 

Osiowe zawory zwrotne wykonane są  wg normy EN 1074-3, w długości zabudowy wg normy 
EN 558 GR 8a 

 

w wykonaniu na ciśnienia nominalne PN10, PN16 i PN25 

 

Osiowe zawory zwrotne wyposażone są w obciążone sprężyny służące do zamknięcia dysku 
w sytuacji spadku ciśnienia wejściowego.  



         
  

 
 
   

 

Elastyczny pierścień na obwodzie dysku oraz  zintegrowane siedzisko ze stali nierdzewnej w 
korpusie zapewniają uszczelnienie w osiowych zaworach zwrotnych. Pierścień uszczelniający 
zamocowany jest na obwodzie dysku poprzez pierścień ustalający. W pozycji zamkniętej, 
pierścień uszczelniający dociskany jest do zintegrowanego stożkowego siedziska, 
zapewniając szczelność. 

Pierścień uszczelniający można łatwo wymienić bez demontażu głównych elementów 
zaworu. W przypadku gdy średnica rurociągu jest wystarczająco duża  aby umożliwić 
technikowi pracę wewnątrz rurociągu, pierścień uszczelniający może  zostać wymieniony bez 
demontażu zaworu. 

Osiowy zawór zwrotny posiada zintegrowane napawane siedzisko ze stali nierdzewnej. 
Napawanie niklem lub stalą nierdzewną AISI 316 zastosowano w celu zapobiegnięcia korozji 
oraz uszkodzeń mechanicznych, w szczególności kawitacji. 

 

2.2 PRĘDKOŚCI PRZEPŁYWU PRZEZ ZAWÓR 

 

Konstrukcja osiowych zaworów zwrotnych ÖZKAN uwzględnia wielkości sił występujące przy 
szybkościach przepływu zgodnie z wymogami zamieszczonymi w normie EN-1074-3. 

Zakres ciśnienia PN10 3,0 m/s, 

Zakres ciśnienia PN16 4,0 m/s, 

Zakres ciśnienia PN25 5,0 m/s, 

Osiowe zawory zwrotne zabezpieczone są wewnątrz i zewnątrz antykorozyjnie poprzez 
pokrycie żywicą epoksydową metodą  EKB w kolorze niebieskim RAL 5005 (inne kolory na 
zapytanie) o grubości minimum 250  µm - zgodnie z normą ISO 12944/1-7. 

Materiał pokryć (żywica epoksydowa) i zastosowany elastomer (EPDM) posiadają atesty 
dopuszczające do kontaktu z wodą pitną.  

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI 

Osiowe zawory zwrotne wykonane są zgodnie z:  

PN-EN1074-1: 2002    Armatura wodociągowa. Wymagania użytkowe i badania    

                                      sprawdzające. Wymagania ogólne. 

PN-EN1074-3: 2002    Armatura wodociągowa. Wymagania użytkowe i badania  

                                      sprawdzające. Armatura zwrotna. 

PN-EN 12266-1: 2007 Armatura przemysłowa. Badania armatury.  



         
  

 
 
   

 

Próbie szczelności poddawane są wszystkie wyprodukowane zawory (100%). Sprawdzana jest 
szczelność zewnętrzna korpusu, szczelność zamknięcia i momenty obsługowe. 

 

        2.3. OZNAKOWANIE ZAWORÓW 

Osiowe zawory zwrotne oznakowane są zgodnie z: 

PN-EN-19    Armatura przemysłowa. Znakowanie armatury metalowej 

PN-EN-1074-1:2002  Armatura wodociągowa. Wymagania użytkowe i badania sprawdzające. 

Wymagania ogólne. 

Informacje zamieszczone na korpusie przepustnicy: 

- średnica nominalna, 

- ciśnienie nominalne, 

- rodzaj materiału korpusu, 

- znak firmowy producenta, 

- strzałka wskazująca zalecany kierunek przepływu medium, 

- nr seryjny. 

2.4. ZALETY OSIOWYCH ZAWORÓW ZWROTNYCH ÖZKAN 

- niska waga,   

- łatwy montaż, 

- bezobsługowa konstrukcja – nie wymagająca konserwacji w dłuższym okresie eksploatacji, 

- krótki czas zamknięcia 

- minimalne straty ciśnienia 

- nadaje się do dużych prędkości przepływów 

2.5. CECHY KONSTRUKCYJNE 

- opływowy kształt zapewnia minimalne opory przepływu, 

- bezuderzeniowe szybkie zamknięcie 

- sprężynowy dysk  

- zoptymalizowany przekrój w pozycji otwartej 

- niska waga elementów ruchomych 



         
  

 
 
   

 

 

2.6. OPIS ELEMENTÓW SKŁADOWYCH 

 

 

Opis elementów składowych: 

1. Korpus z żeliwa                                   EN- GJS- 400/15, 

2. Dysk z żeliwa                                       EN- GJS- 400/15,    

3. Pierścień ustalający                              stal S235JR 

4. Pierścień uszczelniający                     EPDM 

5. Śruby sześciokątne                  stal nierdzewna A2 

6. Wał           stal nierdzewna X20Cr13 

7. Mocowanie wału         EN- GJS- 400/15, 

8. Tuleja łożyskowa          brąz 

9. Śruby sześciokątne          stal nierdzewna A2 

10. O-ring           EPDM 

11. Nakrętki sześciokątne         stal nierdzewna A2 

12. Sprężyna           stal nierdzewna 

 

 

 



         
  

 
 
   

2.7 SZCZEGÓŁY KONSTRUKCYJNE 

 

 

 

 

Uszczelnienie zamknięcia obwodowego: 

 

       Pierścień ustalający  - stal  S235JR                             

       Pierścień uszczelniający -  EPDM                      

 Śruba sześciokątna - stal A2 

 

3. PRZEZNACZENIE 

Osiowe zawory zwrotne przeznaczone są do zabudowy na sieci rurociągów ułożonych 
poziomo lub pionowo do bezpośredniej zabudowy w komorach, studzienkach lub 
pomieszczeniach zamkniętych. 

Obszary zastosowań: 

- przepompownie,  

- systemy liniowe – rurociągi,  

- elektrownie (obiegi wody chłodzącej), 

- zastosowania przemysłowe. 

Zakres ciśnień:    PN10, PN16, PN25 

Temperatura medium:             od 0o C do + 40o C 

Przeznaczone do pracy jako armatura zapobiegająca przepływowi zwrotnemu.  

 



         
  

 
 
   

Osiowe zawory zwrotne winny być zabudowane zgodnie z warunkami określonymi przez 
właściwe normy i warunki techniczne wykonania, określone przez użytkownika w oparciu o 
projekt techniczny w sposób uwzględniający zabezpieczenie przed zamarzaniem. 

4. WYMIARY, MASY 

 

 

 

DN PN L Masa [kg] 
100 16 175 16 
125 16 200 21 
150 16 225 29 
200 16 275 50 
250 16 325 84 
300 16 375 100 
400 16 475 216 
450 16 500 295 
500 16 550 350 
600 16 600 530 
700 16 650 645 
800 16 700 790 
900 16 800 1390 
1000 16 900 1680 

 

 

 

 

 



         
  

 
 
   

5. MAGAZYNOWANIE I TRANSPORT 

Do podnoszenia zaleca się używanie lin lub pasów o odpowiedniej wytrzymałości. Nie należy 

stosować łańcuchów z uwagi na możliwość uszkodzenia powłoki antykorozyjnej. 

W sytuacji gdy zawór będzie przez dłuższy czas magazynowany, powinien znajdować się w 
pozycji lekko otwartej. W przeciwnym razie, w warunkach suchego magazynowania pierścień 
uszczelniający utraci swój profil i nie zapewni uszczelnienia w przypadku ponownej instalacji 
zaworu na rurociągu. Dysk zaworu nie powinien znajdować się w pozycji pełnego otwarcia, 
ponieważ narazi to dysk na uszkodzenia mechaniczne. 

Jeżeli zawór ma być przechowywany w pozycji leżącej na kołnierzu, należy położyć go na 
drewnianej palecie w celu zabezpieczenia przed bezpośrednim kontaktem z podłożem. 
Powierzchnie kołnierzy powinny zostać zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi. 

Zawór powinien być zabezpieczony przed bezpośrednim oddziaływaniem promieniowania 
słonecznego 

Należy bezwzględnie przestrzegać zasad BHP obowiązujących przy transporcie i zabudowie! 

Armatura może być przechowywana w zakresie temperatur  - 20°C do +50°C. Przed jej 

uruchomieniem należy ustabilizować temperaturę  do temperatury dodatniej +5°C do +10°C. 

 

6. MONTAŻ 

6.1 CZĘŚĆ OGÓLNA 

Przed zamontowaniem należy sprawdzić: 

- zgodność otrzymanego zaworu z zamówieniem, 

- działanie zaworu poprzez jego zamknięcie i otwarcie, 

- stan powłoki zabezpieczającej przed korozją, 

- stan elastycznego pierścienia uszczelniającego pod kątem ewentualnych uszkodzeń i pęknięć 

 Pomieszczenia, komory studnie do zabudowy armatury muszą uwzględniać wymiary zaworu i 
umożliwiać swobodną zabudowę i późniejszą eksploatację. Warunki te winien uwzględniać 
projekt techniczny. 

Osiowe zawory zwrotne przeznaczone są do zabudowy na sieci rurociągów ułożonych poziomo 
lub pionowo.  

 

 

 



         
  

 
 
   

6.2 MONTAŻ WŁAŚCIWY 

Przed montażem zawory powinny być dokładnie sprawdzone pod kątem możliwych 
uszkodzeń. Pomimo tego że każda pojedyncza wyprodukowana sztuka jest oddzielnie 
sprawdzana i poddawana badaniom, uszkodzenia mogą powstać w efekcie niewłaściwej 
obsługi oraz podczas transportu. Elastyczny pierścień na obwodzie dysku powinien być 
dokładnie sprawdzony przed montażem. W szczególności w gorących klimatach oraz w 
warunkach suchego składowania, pierścień uszczelniający z EPDM twardnieje z czasem i nie 
spełnia swojego zadania. W przypadku gdy pierścień uszczelniający jest uszkodzony lub 
posiada pęknięcia, należy go wymienić na nowy, w przeciwnym razie może nie uszczelniać 
pod ciśnieniem. Sposób wymiany pierścienia uszczelniającego opisany jest w rozdziale 
UTRZYMANIE I KONSERWACJA.  

W celu zapewnienia łatwiejszego działania, przed montażem, na suchym rurociągu, 
elastyczny pierścień uszczelniający oraz siedzisko należy pokryć smarem dopuszczonym do 
kontaktu z wodą pitną. 

Należy zachować szczególną ostrożność podczas podnoszenia zaworu i jego transportu do 
miejsca zabudowy. Do tego celu należy używać specjalnych pasów. 

UWAGA : Przed podniesieniem zaworu należy zawsze sprawdzić jego masę oraz nośność 
dźwigu. Nie wolno podnosić zaworu o masie przekraczającej nośność dźwigu.  

Przy zabudowie zaworu należy zwrócić uwagę na strzałkę na jego korpusie, wskazującą 
kierunek przepływu. W przypadku nieprawidłowej zabudowy zawór nie będzie poprawnie 
funkcjonował. 

W trakcie montażu zwrócić szczególną uwagę na zachowanie współosiowości zaworu 
i rurociągu oraz na równoległość kołnierzy zaworu i rurociągu. 
Osiowe zawory zwrotne należy zabudowywać tak, aby nie były narażone na naprężenia 
pochodzące do rurociągów – głównie naprężenia gnące. 
Uszczelki płaskie muszą odpowiadać swoimi wymiarami zewnętrznymi wymiarom przylgi 
kołnierza nie mogą być mniejsze a wymiar wewnętrzny musi odpowiadać średnicy nominalnej! 

 
Montaż armatury winien się odbywać w sposób eliminujący uderzenia mogące spowodować 
uszkodzenia powłoki. 

Do łączenia zaworów z rurociągami lub inna armaturą zaleca się stosować śruby i nakrętki 
nierdzewne, dobrane właściwie do ciśnienia, temperatury i materiału uszczelki.  

UWAGA : Śruby połączeń kołnierzowych należy dokręcać naprzemiennie (na krzyż). 

Osiowe zawory zwrotne zaleca się zabudowywać wykorzystując do zabudowy  wstawki 
montażowo – demontażowe ułatwiając prace montażowe i serwisowe np typ sztywny Özkan nr 
kat 9810. Ostateczną decyzję o sposobie zabudowy podejmuje projektanat instalacji. 

 



         
  

 
 
   

UWAGA : Przed montażem osiowego zaworu zwrotnego na rurociągu  rury po jego stronie 
wlotowej i wylotowej muszą zostać oczyszczone z wszelkich ciał obcych. W przeciwnym 
wypadku mogą one uszkodzić elastyczny pierścień uszczelniający zaworu. 

 

7. ROZRUCH INSTALACJI 

Przed uruchomieniem instalacji należy ponownie sprawdzić: 

- poprawność zabudowy, 

- dokładność dokręcenia wszystkich śrub połączeń kołnierzy, 

- poprawność połączeń elementów uruchamiających, 

- poprawność działania zaworu, 

- do dezynfekcji zastosować właściwe dla materiałów środki dezynfekcyjne o odpowiednim 

  stężeniu. 

8. EKSPLOATACJA 

 

Osiowe zawory zwrotne nie wymagają sterowania. Zawory te sterowane są przepływem. 
Zawór otwiera się wraz z przepływem i pozostaje otwarty w warunkach przepływu.  

Zawór zwrotny zamyka się za pomocą sprężyny. 

Osiowe zawory zwrotne pracują całkowicie zależnie od warunków przepływu. 

Zawór  nie może być wystawiony na działanie niskich temperatur w warunkach, które mogą 
spowodować zamarzanie transportowanego medium. 
 

Przy sporadycznym użytkowaniu zaworu zaleca się przeprowadzać rozruch próbny mający na 
celu sprawdzenie funkcji i zapewnienie jego długiej żywotności oraz pełnej sprawności 
eksploatacyjnej. 

 

9. UTRZYMANIE I KONSERWACJA 

· Osiowe zawory zwrotne są specjalnie zaprojektowane dla minimalnych wymagań 
serwisowych. 

· Jeżeli przepływ nie ustaje nawet po osiągnięciu przez dysk zaworu zwrotnego pozycji 
pełnego zamknięcia, może dojść do uszkodzenia pierścienia uszczelniającego i należy go w tej 
sytuacji wymienić. Jeżeli średnica rurociągu oraz zawór są wystarczająco duże aby umożliwić 
pracownikowi pracę wewnątrz rurociągu, pierścień uszczelniający może zostać wymieniony 



         
  

 
 
   

bez konieczności demontażu zaworu z rurociągu. Jeżeli zawór nie jest wystarczająco dużej 
średnicy, należy go wymontować z rurociągu w celu wymiany pierścienia uszczelniającego.  

 

UWAGA : Nie wolno nikomu wchodzić do wnętrza rurociągu, chyba że wszystkie pompy są 
wyłączone i co najmniej dwie zasuwy odcinające po stronie ciśnienia są zamknięte. W 
miejscu naprawy rurociąg musi być całkowicie opróżniony oraz dobrze przewentylowany w 
przypadku konieczności wejścia robotników do jego wnętrza. Z obu stron zaworu 
przeznaczonego do naprawy nie może być ciśnienia.  

 

9.1 WYMIANA USZCZELKI OBWODOWEJ DYSKU 

 

Przed podjęciem czynności serwisowych pompy muszą zostać wyłączone i co najmniej dwie 
zasuwy odcinające po stronie ciśnienia są zamknięte. W miejscu demontażu zaworu rurociąg 
musi być całkowicie opróżniony.  

Osiowy zawór zwrotny przeznaczony do demontażu musi zostać całkowicie zamknięty. 

Osiowy zawór zwrotny musi być połączony z dźwigiem za pomocą pasów nośnych. Wszystkie 
śruby oraz nakrętki muszą zostać usunięte z jego kołnierzy. 

Do wymiany pierścienia uszczelniającego bez demontażu zaworu zwrotnego, jego dysk 
musi znaleźć się w położeniu lekko otwartym. Należy usunąć wszystkie śruby mocujące 
pierścień ustalający. Po zdemontowaniu wszystkich śrub można łatwo usunąć pierścień 
ustalający. Po usunięciu pierścienia ustalającego, uszkodzony pierścień uszczelniający może 
zostać łatwo usunięty z dysku, z jego wyprofilowanego rowka o kształcie litery T. 

Po usunięciu uszkodzonego pierścienia uszczelniającego, rowki na dysku oraz pierścieniu 
ustalającym muszą zostać dokładnie oczyszczone. Wszelkie pozostałości po uszkodzonym 
pierścieniu uszczelniającym muszą zostać usunięte z jego gniazda na dysku oraz z pierścienia 
ustalającego. 

Po dokładnym oczyszczeniu kanalika na dysku można założyć nowy pierścień uszczelniający. 
Pierścień ustalający należy założyć po zamontowaniu pierścienia uszczelniającego. Należy 
dokładnie sprawdzić czy pierścień uszczelniający został dopasowany do kanalika na dysku 
oraz do pierścienia ustalającego 

Po umieszczeniu pierścienia ustalającego na swoim miejscu, należy umieścić śruby mocujące 
i dokręcać je na krzyż. 

Zawory zwrotne o dużych średnicach wyposażone są w podwójne łożyska. W tym przypadku 
śruby na przyldze muszą zostać usunięte. Po dokonaniu tego, górny uchwyt łożyska może 
zostać usunięty a pierścień uszczelniający może zostać wymieniony w sposób opisany 
powyżej.  



         
  

 
 
   

 

Zawory nie pracujące lub zainstalowane na “martwych” odcinkach oraz pozostające 
zamknięte przez długi okres czasu powinno się co najmniej raz w miesiącu otwierać. 
Przeglądu zaworów należy dokonywać co najmniej co 6 miesięcy. 

Uszkodzenia powłoki epoksydowej mogą zostać reperowane przy użyciu zestawu 
naprawczego o numerze katalogowym 3442. Uszkodzony obszar musi zostać oczyszczony z 
pyłu, rdzy oraz oleju. Po wyczyszczeniu uszkodzonego obszaru, można go pokryć farbą.  

UWAGA : Przed podniesieniem zaworu należy zawsze sprawdzić jego masę oraz nośność 
dźwigu. Nie wolno podnosić zaworu o masie przekraczającej nośność dźwigu.  

 
10. PRZYCZYNY WYSTĘPOWANIA USTEREK W PRACY I SPOSÓB ICH 
      USUNIĘCIA 
 

 

 
Zakłócenie w pracy -objawy 

 
Przyczyna 

 
Sposób usunięcia 
zakłócenia 

Szumy i drgania 
 

Niekorzystna pozycja 
zabudowy 

Zmienić pozycję zabudowy 

Niemożność otwierania lub 
zamykania 
 
 

Dysk zakleszczony 
 
 
----------------------------------- 
Niekorzystne warunki 
napływu na dysk 

Przepłukać armaturę lub 
rozebrać w celu usunięcia 
ciała obcego 
---------------------------------- 
Zmienić zabudowę zaworu 

 
Nieszczelność odcięcia 
 
 

 
Uszkodzony pierścień 
uszczelniający na dysku 

 
Wymienić pierścień 
uszczelniający 

 
Powstanie kawitacji 
 

Zawór pracuje poza 
granicami charakterystyk 

Sprawdzić warunki pracy. 
Dobrać inny typ armatury 

Wycieki z armatury Stare uszczelki Wymienić uszczelki 
 

11. WYKAZ OBOWIĄZUJĄCYCH AKTÓW PRAWNYCH 

 

- PN-EN 19:2005 Armatura przemysłowa. Znakowanie armatury metalowej. 

- PN-EN 287-1:2011 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy – Spawanie – Część 1: Stale. 



         
  

 
 
   

- PN-EN 558:2008  Armatura przemysłowa. Długości zabudowy metalowej prostej i kątowej     

   do rurociągów kołnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN i klasy.  

- PN-EN 736-1:1998 Armatura przemysłowa. Terminologia. Definicje typów armatury. 

- PN-EN 736-2:2001 Armatura przemysłowa. Terminologia. Definicje elementów armatury. 

- PN-EN 736-3:2010 Armatura przemysłowa – Terminologia – Część 3: Definicje terminów. 

- PN-EN 1092-2:1999 Kołnierze i ich połączenia. Kołnierze okrągłe do rur, armatury,  

   łączników i osprzętu z oznaczeniem PN. Kołnierze żeliwne. 

- PN-EN 1074-3:2002 Armatura wodociągowa. Wymagania użytkowe i badania 

sprawdzające. Część 3: Armatura zwrotna. 

- PN-EN 1267:2012 Armatura przemysłowa – Badanie oporu przepływu wodą 

- PN-EN 10269:2004 Stale i stopy niklu na elementy złączne o określonych własnościach w  

  podwyższonych i/lub niskich temperaturach. 

- PN-EN 12266-1:2012 Armatura przemysłowa - Badania armatury metalowej - Część 1:  

  Próby ciśnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania obowiązkowe 

- PN-EN 12266-2:2012 Armatura przemysłowa - Badania armatury metalowej - Część 2:  

   Badania, procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania dodatkowe. 

- PN-EN 12516-2:2009 Armatura przemysłowa – Wytrzymałość obudowy – Część 2: Metoda   

  obliczeniowa dla obudów stalowych armatury. 

- PN-EN 12516-3:2007 Armatura przemysłowa – Wytrzymałość obudowy – Część 3: Metoda  

  doświadczalna. 

- PN-EN 12516-4:2010 Armatura przemysłowa – Wytrzymałość obudowy – Część 4: Metoda  

  obliczeniowa dla obudów armatury wykonanych z metali innych niż stal. 

- PN-EN ISO 1043-1:2011 Tworzywa sztuczne – Symbole i skróty nazw – Część 1: Polimery  



         
  

 
 
   

   podstawowe i ich cechy charakterystyczne 

- PN-ISO 1629:2005 Kauczuki i lateksy. Nazewnictwo. 

 
11. WARUNKI GWARANCJI 

 
Producent udziela gwarancji na wyrób zmontowany i użytkowany zgodnie 
z przeznaczeniem i parametrami pracy określonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z 
informacjami zamieszczonymi w ogólnych wytycznych obsługi armatury Hawle oraz niniejszej 
instrukcji. 

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana części, luzowanie fabrycznych połączeń 
itp.) jest niedopuszczalne i powoduje wygaśnięcie zobowiązań gwarancyjnych i 
odpowiedzialności za wyrób. 

 
  12. KONTAKT 
 
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczące doboru, montażu i eksploatacji prosimy kierować do: 
 

 właściwych terytorialnie Regionalnych Menedżerów Sprzedaży – nr telefonów 
dostępne na stronie www.hawle.pl. 
 

 działu Serwisu tel.: 609 550 550 
 

 lub bezpośrednio do: 
   

Fabryka Armatury Hawle Spółka z o.o.  
62-028 Koziegłowy 
ul. Piaskowa 9 
e-mail: info@hawle.pl 
 
 

Dział Techniczny 
tel.: (061) 81 11 409 
tel.: (061) 81 11 410 
tel.: (061) 81 11 437 
fax: (061) 81 11 413  
e-mail: techniczny@hawle.pl 

 


