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1. CZESC OGOLNA

Niniejsza instrukcja montazu i konserwacji obowigzuje wraz z ogdlnie przyjetymi zasadami
techniki montazu armatury zwrotnej typu zawory zwrotne oraz obowigzujgcymi normami i
warunkami okreslonymi w rozporzadzeniach i warunkach doboru, zabudowy i eksploatacji
okreslonymi przez jednostki je eksploatujace.

Montaz armatury winien by¢ wykonywany przez wykwalifikowany i przeszkolony personel.
Osoby odpowiedzialne z przeglady i konserwacje winny szczegétowo zapoznac sie z niniejszg
instrukcja i zakresem prac przy eksploatacji, wymianie lub naprawie czesci.

Przy wymianie czesci nalezy stosowac wytgcznie czesci zamienne producenta.
Wszelkie prace naprawcze winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymogéw BHP.

UWAGA:

Maksymalne parametry ci$nienia i temperatury nie moga w trakcie eksploatacji by¢
przekraczane. Armatura moze by¢ obcigzana tylko do wartosci cisnienia nominalnego
podanego w kartach katalogowych.

Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ w przypadku demontazu armatury z rurociggu — uwolnié
rurociag z cisnienia i umozliwi¢ odprowadzenie wody. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku
duzych srednic i dtugich odcinkéw rur.

Przed zabudowg armatury rurociggi winny byé starannie oczyszczone, przeptukane i
pozbawione ciat stalych mogacych stanowié zagrozenie dla systemu uszczelnien.

Warunki eksploatacji odbiegajace od okreSlonych przez producenta wymagajg
pisemnej zgody producenta.

Opisy i zalecenia zawarte w niniejszej instrukcji eksploatacji odnoszg sie do wers;ji
standardowych.

Instrukcja eksploatacji nie uwzglednia:
- przypadkowych zdarzen, ktére moga wystgpi¢ podczas montazu i eksploatacji,
- lokalnych przepisow bezpieczenstwa, za ktérych przestrzeganie réwniez ze strony

personelu montazowego z zewnatrz —odpowiedzialny jest uzytkownik.

W przypadku zapytan lub zamowien czesci zamiennych nalezy podaé; nr kat, typ konstrukcji
oznaczenie wykonania i numer fabryczny.
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KWALIFIKACJE | SZKOLENIE PERSONELU

Personel zajmujacy sie obstugg, inspekcjg i montazem musi posiada¢ odpowiednie kwalifikacje
uprawniajgce do wykonywania danych prac.

Zakres odpowiedzialnosci za realizowane zadania i nadzor personelu muszg by¢ szczegdtowo
uregulowane przez uzytkownika. Jezeli personel nie posiada odpowiedniej wiedzy, wéwczas
nalezy go w tym zakresie przeszkoli¢. W razie koniecznosci dziatania te moze przeprowadzic¢
producent /dostawca na zlecenie uzytkownika armatury.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa przedstawionych w niniejszej instrukcji
eksploatacji, obowigzujacych przepiséw krajowych dotyczgcych zapobiegania wypadkom oraz
ewentualnie wewnetrznych przepisow pracy, eksploatacji i bezpieczenstwa opracowanych
przez uzytkownika.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PRAC KONSERWACYJNYCH

Uzytkownik powinien sie zatroszczy¢ o to, aby wszystkie prace inspekcyjne i montazowe
wykonywat autoryzowany i wykwalifikowany personel specjalistyczny.

Prace naprawcze przy armaturze mogg by¢ wykonywane tylko wéwczas, kiedy armatura nie
znajduje sie pod cisnieniem.

2. OPIS TECHNICZNY

- Osiowe zawory zwrotne OZ-KAN nalezg do grupy armatury zwrotnej, do grupy zaworéw
samoczynnych, z obcigzong sprezyng. Przeznaczone sg do zabudowy pomiedzy kotnierze
rurociggu lub ksztattek. Stuzg do zapobiegania przeptywom zwrotnym w sytuacjach
awaryjnych, bez koniecznosci podejmowania czynnosci manualnych. Zawory te uzywane sg
do izolowania wodociggdéw w przypadku awarii zasilania oraz zapobiegania przeptywom
zwrotnym.

a. WYKONANIE

Osiowe zawory zwrotne wykonane sg wg normy EN 1074-3, w dtugosci zabudowy wg normy
EN 558 GR 82

w wykonaniu na cisnienia nominalne PN10, PN16 i PN25

Osiowe zawory zwrotne wyposazone sg w obcigzone sprezyny stuzgce do zamkniecia dysku
w sytuacji spadku ci$nienia wejsciowego.
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Elastyczny pierscien na obwodzie dysku oraz zintegrowane siedzisko ze stali nierdzewnej w
korpusie zapewniajg uszczelnienie w osiowych zaworach zwrotnych. Pierscien uszczelniajacy
zamocowany jest na obwodzie dysku poprzez pierscien ustalajgcy. W pozycji zamknietej,
pierscien uszczelniajgcy dociskany jest do zintegrowanego stozkowego siedziska,
zapewniajac szczelnosc.

Pierscien uszczelniajgcy mozna tatwo wymieni¢ bez demontazu gtéwnych elementéw
zaworu. W przypadku gdy srednica rurociggu jest wystarczajgco duza aby umozliwic
technikowi prace wewnatrz rurociggu, pierscien uszczelniajgcy moze zosta¢ wymieniony bez
demontazu zaworu.

Osiowy zawor zwrotny posiada zintegrowane napawane siedzisko ze stali nierdzewne;j.
Napawanie niklem lub stalg nierdzewng AlSI 316 zastosowano w celu zapobiegniecia korozji
oraz uszkodzen mechanicznych, w szczegdlnosci kawitacji.

2.2 PREDKOSCI PRZEPLYWU PRZEZ ZAWOR

Konstrukcja osiowych zaworéw zwrotnych OZKAN uwzglednia wielkosci sit wystepujace przy
szybkosciach przeptywu zgodnie z wymogami zamieszczonymi w normie EN-1074-3.

Zakres ci$nienia PN10 3,0 m/s,
Zakres ci$nienia PN16 4,0m/s,
Zakres ci$nienia PN25 5,0 m/s,

Osiowe zawory zwrotne zabezpieczone sg wewnatrz i zewnatrz antykorozyjnie poprzez
pokrycie zywicg epoksydowg metodg EKB w kolorze niebieskim RAL 5005 (inne kolory na
zapytanie) o grubosci minimum 250 um - zgodnie z normg 1SO 12944/1-7.

Materiat pokry¢ (zywica epoksydowa) i zastosowany elastomer (EPDM) posiadajg atesty
dopuszczajgce do kontaktu z wodg pitna.

ZGODNOSC Z NORMAMI

Osiowe zawory zwrotne wykonane sg zgodnie z:

PN-EN1074-1: 2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Wymagania ogdlne.

PN-EN1074-3: 2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Armatura zwrotna.

PN-EN 12266-1: 2007 Armatura przemysfowa. Badania armatury.

Fabryka Armatury Hawle Spoétka z o.o.

ul. Piaskowa 9 | 62-028 Kozieglowy = I T
& +48618111400 aW e B RO BN
L +486181 11413 FEGON: B30244674

= info@hawle.pl B 000061 148
hawle.pl



. 3
< OZKAN hawle

Prébie szczelnos$ci poddawane sg wszystkie wyprodukowane zawory (100%). Sprawdzana jest
szczelno$¢ zewnetrzna korpusu, szczelno$¢ zamkniecia i momenty obstugowe.

2.3. OZNAKOWANIE ZAWOROW
Osiowe zawory zwrotne oznakowane sg zgodnie z:
PN-EN-19 Armatura przemystowa. Znakowanie armatury metalowej
PN-EN-1074-1:2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Wymagania ogolne.
Informacje zamieszczone na korpusie przepustnicy:
- Srednica nominalna,
- ciSnienie nominalne,
- rodzaj materiatu korpusu,
- znak firmowy producenta,
- strzatka wskazujgca zalecany kierunek przeptywu medium,
- nr seryjny.

2.4. ZALETY OSIOWYCH ZAWOROW ZWROTNYCH OZKAN

- niska waga,

- tatwy montaz,

- bezobstugowa konstrukcja — nie wymagajgca konserwacji w dtuzszym okresie eksploatacji,
- krétki czas zamkniecia

- minimalne straty ci$nienia

- nadaje sie do duzych predkosci przeptywow

2.5. CECHY KONSTRUKCYJNE

- optywowy ksztatt zapewnia minimalne opory przeptywu,
- bezuderzeniowe szybkie zamkniecie

- sprezynowy dysk

- zoptymalizowany przekréj w pozycji otwarte;j

- niska waga elementéw ruchomych
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2.6. OPIS ELEMENTOW SKtADOWYCH
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Opis elementéw sktadowych:
1. Korpus z zeliwa EN- GJS- 400/15,
2. Dysk z zeliwa EN- GJS- 400/15,
3. Pierscien ustalajgcy stal S235JR

4. Pierscien uszczelniajacy
5. Sruby szeéciokatne

6. Wat

7. Mocowanie watu

8. Tuleja tozyskowa

9. Sruby szeéciokatne

10. O-ring

11. Nakretki szesciokatne

12. Sprezyna
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EPDM

stal nierdzewna A2

stal nierdzewna X20Cr13
EN- GJS- 400/15,

braz

stal nierdzewna A2
EPDM

stal nierdzewna A2

stal nierdzewna
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2.7 SZCZEGOLY KONSTRUKCYJNE

Plericien ussezelniajqey

Plericien ustfalajqey

iruba szeiciokahag

Uszczelnienie zamkniecia obwodowego:

Pierscien ustalajacy - stal S235JR
Pierscien uszczelniajgcy - EPDM

Sruba szesciokatna - stal A2

3. PRZEZNACZENIE

Osiowe zawory zwrotne przeznaczone s do zabudowy na sieci rurociggow utozonych
poziomo lub pionowo do bezposredniej zabudowy w komorach, studzienkach Ilub
pomieszczeniach zamknietych.

Obszary zastosowan:

- przepompownie,

- systemy liniowe — rurociagi,

- elektrownie (obiegi wody chtodzacej),

- zastosowania przemystowe.

Zakres cisnien: PN10, PN16, PN25
Temperatura medium: od 0°Cdo +40°C

Przeznaczone do pracy jako armatura zapobiegajgca przeptywowi zwrotnemu.
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Osiowe zawory zwrotne winny by¢ zabudowane zgodnie z warunkami okreslonymi przez
wiasciwe normy i warunki techniczne wykonania, okreslone przez uzytkownika w oparciu o
projekt techniczny w sposdb uwzgledniajgcy zabezpieczenie przed zamarzaniem.

4. WYMIARY, MASY
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DN PN L Masa [kg]
100 16 175 16
125 16 200 21
150 16 225 29
200 16 275 50
250 16 325 84
300 16 375 100
400 16 475 216
450 16 500 295
500 16 550 350
600 16 600 530
700 16 650 645
800 16 700 790
900 16 800 1390
1000 16 900 1680
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5. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT
Do podnoszenia zaleca sie uzywanie lin lub paséw o odpowiedniej wytrzymatosci. Nie nalezy
stosowac tanicuchdéw z uwagi na mozliwos¢ uszkodzenia powtoki antykorozyjnej.

W sytuacji gdy zawor bedzie przez dtuzszy czas magazynowany, powinien znajdowac sie w
pozycji lekko otwartej. W przeciwnym razie, w warunkach suchego magazynowania pierscien
uszczelniajgcy utraci swoj profil i nie zapewni uszczelnienia w przypadku ponownej instalacji
zaworu na rurociggu. Dysk zaworu nie powinien znajdowac sie w pozycji petnego otwarcia,
poniewaz narazi to dysk na uszkodzenia mechaniczne.

Jezeli zawdr ma by¢ przechowywany w pozycji lezgcej na kotnierzu, nalezy potozy¢ go na
drewnianej palecie w celu zabezpieczenia przed bezposrednim kontaktem z podtozem.
Powierzchnie kotnierzy powinny zostac zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Zawor powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem promieniowania
stonecznego

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad BHP obowigzujgcych przy transporcie i zabudowie!
Armatura moze byé przechowywana w zakresie temperatur - 20°C do +50°C. Przed jej

uruchomieniem nalezy ustabilizowaé temperature do temperatury dodatniej +5°C do +10°C.

6. MONTAZ
6.1 CZESC OGOLNA

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzic:

- zgodnosc¢ otrzymanego zaworu z zamowieniem,

- dziatanie zaworu poprzez jego zamkniecie i otwarcie,

- stan powtoki zabezpieczajgcej przed korozjg,

- stan elastycznego pierscienia uszczelniajgcego pod katem ewentualnych uszkodzen i pekniec

Pomieszczenia, komory studnie do zabudowy armatury muszg uwzglednia¢ wymiary zaworu i
umozliwia¢ swobodng zabudowe i pdzniejszg eksploatacje. Warunki te winien uwzgledniac
projekt techniczny.

Osiowe zawory zwrotne przeznaczone sg do zabudowy na sieci rurociggéw utozonych poziomo
lub pionowo.
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6.2 MONTAZ WLASCIWY

Przed montazem zawory powinny by¢ doktadnie sprawdzone pod katem mozliwych
uszkodzen. Pomimo tego ze kazda pojedyncza wyprodukowana sztuka jest oddzielnie
sprawdzana i poddawana badaniom, uszkodzenia mogg powstaé w efekcie niewtasciwej
obstugi oraz podczas transportu. Elastyczny pierscien na obwodzie dysku powinien by¢
doktadnie sprawdzony przed montazem. W szczegdlnosci w gorgcych klimatach oraz w
warunkach suchego sktadowania, pierscien uszczelniajgcy z EPDM twardnieje z czasem i nie
spetnia swojego zadania. W przypadku gdy pierscien uszczelniajacy jest uszkodzony lub
posiada pekniecia, nalezy go wymieni¢ na nowy, w przeciwnym razie moze nie uszczelniac
pod cisnieniem. Sposéb wymiany pierscienia uszczelniajgcego opisany jest w rozdziale
UTRZYMANIE | KONSERWACIJA.

W celu zapewnienia tatwiejszego dziatania, przed montazem, na suchym rurociagu,
elastyczny pierscien uszczelniajgcy oraz siedzisko nalezy pokry¢ smarem dopuszczonym do
kontaktu z wodg pitna.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos$¢ podczas podnoszenia zaworu i jego transportu do
miejsca zabudowy. Do tego celu nalezy uzywac specjalnych pasow.

UWAGA : Przed podniesieniem zaworu nalezy zawsze sprawdzi¢ jego mase oraz nosnos¢
dzwigu. Nie wolno podnosié zaworu o masie przekraczajgcej nosnos¢ diwigu.

Przy zabudowie zaworu nalezy zwrdci¢ uwage na strzatke na jego korpusie, wskazujgca
kierunek przeptywu. W przypadku nieprawidtowej zabudowy zawor nie bedzie poprawnie
funkcjonowat.

W trakcie montazu zwrdci¢ szczegdlng uwage na zachowanie wspodtosiowosci zaworu
i rurociggu oraz na réwnolegtos¢ kotnierzy zaworu i rurociggu.

Osiowe zawory zwrotne nalezy zabudowywac tak, aby nie byly narazone na naprezenia
pochodzgce do rurociggdw — gtéwnie naprezenia gnace.

Uszczelki ptaskie muszg odpowiadaé swoimi wymiarami zewnetrznymi wymiarom przylgi
kotnierza nie mogg by¢ mniejsze a wymiar wewnetrzny musi odpowiadac srednicy nominalne;j!

Montaz armatury winien sie odbywac¢ w sposdb eliminujgcy uderzenia mogace spowodowacd
uszkodzenia powtoki.

Do tgczenia zawordw z rurociggami lub inna armaturg zaleca sie stosowac Sruby i nakretki
nierdzewne, dobrane wtasciwie do cisnienia, temperatury i materiatu uszczelki.

UWAGA : Sruby potaczen kotnierzowych nalezy dokreca¢ naprzemiennie (na krzyz).

Osiowe zawory zwrotne zaleca sie zabudowywa wykorzystujgc do zabudowy wstawki
montazowo — demontazowe utatwiajgc prace montazowe i serwisowe np typ sztywny Ozkan nr
kat 9810. Ostateczng decyzje o sposobie zabudowy podejmuje projektanat instalacji.
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UWAGA : Przed montazem osiowego zaworu zwrotnego na rurociggu rury po jego stronie
wlotowej i wylotowej muszg zosta¢ oczyszczone z wszelkich ciat obcych. W przeciwnym
wypadku moga one uszkodzic¢ elastyczny pierscien uszczelniajacy zaworu.

7. ROZRUCH INSTALACII

Przed uruchomieniem instalacji nalezy ponownie sprawdzic:

- poprawnosé zabudowy,

- doktadnos¢ dokrecenia wszystkich srub potgczen kotnierzy,

- poprawnos¢ potgczen elementow uruchamiajgcych,

- poprawnos¢ dziatania zaworu,

- do dezynfekcji zastosowac wiasciwe dla materiatow srodki dezynfekcyjne o odpowiednim
stezeniu.

8. EKSPLOATACIA

Osiowe zawory zwrotne nie wymagajg sterowania. Zawory te sterowane sg przeptywem.
Zawor otwiera sie wraz z przeptywem i pozostaje otwarty w warunkach przeptywu.

Zawor zwrotny zamyka sie za pomoca sprezyny.
Osiowe zawory zwrotne pracujg catkowicie zaleznie od warunkdw przeptywu.

Zawor nie moze by¢ wystawiony na dziatanie niskich temperatur w warunkach, ktére moga
spowodowac zamarzanie transportowanego medium.

Przy sporadycznym uzytkowaniu zaworu zaleca sie przeprowadza¢ rozruch préobny majacy na
celu sprawdzenie funkcji i zapewnienie jego dtugiej zywotnosci oraz petnej sprawnosci
eksploatacyjne;.

9. UTRZYMANIE | KONSERWACJA

- Osiowe zawory zwrotne sg specjalnie zaprojektowane dla minimalnych wymagan
serwisowych.

- Jezeli przeptyw nie ustaje nawet po osiaggnieciu przez dysk zaworu zwrotnego pozycji
petnego zamkniecia, moze dojsé do uszkodzenia pierécienia uszczelniajgcego i nalezy go w tej
sytuacji wymienic. Jezeli Srednica rurociggu oraz zawdr sg wystarczajgco duze aby umozliwic¢
pracownikowi prace wewnatrz rurociggu, pierscien uszczelniajgcy moze zosta¢ wymieniony
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bez koniecznosci demontazu zaworu z rurociggu. Jezeli zawor nie jest wystarczajgco duzej
$rednicy, nalezy go wymontowac z rurociggu w celu wymiany pierscienia uszczelniajgcego.

UWAGA : Nie wolno nikomu wchodzi¢ do wnetrza rurociggu, chyba ze wszystkie pompy sg
wylaczone i co najmniej dwie zasuwy odcinajace po stronie ci$nienia s3 zamkniete. W
miejscu naprawy rurocigg musi by¢ catkowicie oprézniony oraz dobrze przewentylowany w
przypadku koniecznosci wejscia robotnikdw do jego wnetrza. Z obu stron zaworu
przeznaczonego do naprawy nie moze by¢ cisnienia.

9.1 WYMIANA USZCZELKI OBWODOWEJ DYSKU

Przed podjeciem czynnosci serwisowych pompy muszg zosta¢ wytgczone i co najmniej dwie
zasuwy odcinajgce po stronie cisnienia sg zamkniete. W miejscu demontazu zaworu rurociag
musi by¢ catkowicie oprdézniony.

Osiowy zawér zwrotny przeznaczony do demontazu musi zostac catkowicie zamkniety.

Osiowy zawodr zwrotny musi by¢ potgczony z dzwigiem za pomocg pasow nosnych. Wszystkie
Sruby oraz nakretki muszg zostaé usuniete z jego kotnierzy.

Do wymiany pierscienia uszczelniajgcego bez demontazu zaworu zwrotnego, jego dysk
musi znalez¢ sie w potozeniu lekko otwartym. Nalezy usung¢ wszystkie sruby mocujgce
pierscien ustalajacy. Po zdemontowaniu wszystkich srub mozna tatwo usungac pierscien
ustalajacy. Po usunieciu pierscienia ustalajgcego, uszkodzony pierscien uszczelniajgcy moze
zostac tatwo usuniety z dysku, z jego wyprofilowanego rowka o ksztatcie litery T.

Po usunieciu uszkodzonego pierscienia uszczelniajgcego, rowki na dysku oraz pierscieniu
ustalajgcym musza zostac doktadnie oczyszczone. Wszelkie pozostatosci po uszkodzonym
pierscieniu uszczelniajgcym muszg zostac usuniete z jego gniazda na dysku oraz z pierscienia
ustalajgcego.

Po doktadnym oczyszczeniu kanalika na dysku mozna zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajacy.
Pierscien ustalajacy nalezy zatozy¢ po zamontowaniu pierscienia uszczelniajagcego. Nalezy
doktadnie sprawdzi¢ czy pierscien uszczelniajgcy zostat dopasowany do kanalika na dysku
oraz do pierscienia ustalajgcego

Po umieszczeniu pierscienia ustalajgcego na swoim miejscu, nalezy umiesci¢ sruby mocujgce
i dokrecac je na krzyz.

Zawory zwrotne o duzych srednicach wyposazone sg w podwadjne fozyska. W tym przypadku
$ruby na przyldze muszg zostac usuniete. Po dokonaniu tego, gérny uchwyt tozyska moze
zostac usuniety a pierscien uszczelniajgcy moze zosta¢ wymieniony w sposdb opisany
powyze;j.
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Zawory nie pracujgce lub zainstalowane na “martwych” odcinkach oraz pozostajace
zamkniete przez dtugi okres czasu powinno sie co najmniej raz w miesigcu otwierac.
Przegladu zawordéw nalezy dokonywac co najmniej co 6 miesiecy.

Uszkodzenia powtoki epoksydowej mogg zosta¢ reperowane przy uzyciu zestawu
naprawczego o numerze katalogowym 3442. Uszkodzony obszar musi zosta¢ oczyszczony z
pytu, rdzy oraz oleju. Po wyczyszczeniu uszkodzonego obszaru, mozna go pokry¢ farba.

UWAGA : Przed podniesieniem zaworu nalezy zawsze sprawdzi¢ jego mase oraz no$nos¢
dzwigu. Nie wolno podnosi¢ zaworu o masie przekraczajacej nosnos¢ dzwigu.

10. PRZYCZYNY WYSTEPOWANIA USTEREK W PRACY | SPOSOB ICH

USUNIECIA
Zaktocenie w pracy -objawy | Przyczyna Sposadb usuniecia
zaktdcenia
Szumy i drgania Niekorzystna pozycja Zmienic pozycje zabudowy
zabudowy
Niemoino$¢ otwierania lub | Dysk zakleszczony Przeptuka¢ armature lub
zamykania rozebra¢ w celu usuniecia
ciata obcego
Niekorzystne warunki Zmieni¢ zabudowe zaworu
naptywu na dysk
Nieszczelno$¢ odciecia Uszkodzony pierscien Wymieni¢ pierscien
uszczelniajacy na dysku uszczelniajacy
Zawor pracuje poza Sprawdzi¢ warunki pracy.
Powstanie kawitacji granicami charakterystyk Dobrac inny typ armatury
Wycieki z armatury Stare uszczelki Wymienié uszczelki

11. WYKAZ OBOWIAZUJACYCH AKTOW PRAWNYCH

- PN-EN 19:2005 Armatura przemystowa. Znakowanie armatury metalowe;.

- PN-EN 287-1:2011 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy — Spawanie — Czesc¢ 1: Stale.
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- PN-EN 558:2008 Armatura przemystowa. Dtugosci zabudowy metalowej proste] i kgtowej

do rurociggdéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN i klasy.
- PN-EN 736-1:1998 Armatura przemystowa. Terminologia. Definicje typdw armatury.
- PN-EN 736-2:2001 Armatura przemystowa. Terminologia. Definicje elementdw armatury.
- PN-EN 736-3:2010 Armatura przemystowa — Terminologia — Czes¢ 3: Definicje termindw.
- PN-EN 1092-2:1999 Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury,
tacznikéw i osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze zeliwne.

- PN-EN 1074-3:2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania

sprawdzajgce. Czes¢ 3: Armatura zwrotna.

- PN-EN 1267:2012 Armatura przemystowa — Badanie oporu przeptywu wodg

- PN-EN 10269:2004 Stale i stopy niklu na elementy ztgczne o okreslonych wiasnosciach w
podwyzszonych i/lub niskich temperaturach.

- PN-EN 12266-1:2012 Armatura przemystowa - Badania armatury metalowej - Cze$¢ 1:
Proby cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania obowigzkowe

- PN-EN 12266-2:2012 Armatura przemystowa - Badania armatury metalowej - Cze$¢ 2:
Badania, procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania dodatkowe.

- PN-EN 12516-2:2009 Armatura przemystowa — Wytrzymatos¢ obudowy — Czes¢ 2: Metoda
obliczeniowa dla obuddw stalowych armatury.

- PN-EN 12516-3:2007 Armatura przemystowa — Wytrzymatos¢ obudowy — Czes¢ 3: Metoda
doswiadczalna.

- PN-EN 12516-4:2010 Armatura przemystowa — Wytrzymatos$¢ obudowy — Czes¢ 4: Metoda
obliczeniowa dla obudéw armatury wykonanych z metali innych niz stal.

- PN-EN ISO 1043-1:2011 Tworzywa sztuczne — Symbole i skroty nazw — Czes¢ 1: Polimery
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podstawowe i ich cechy charakterystyczne

- PN-ISO 1629:2005 Kauczuki i lateksy. Nazewnictwo.

11. WARUNKI GWARANCIJI

Producent udziela gwarancji na wyrdb zmontowany i uzytkowany zgodnie
Z przeznaczeniem i parametrami pracy okreslonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w ogdlnych wytycznych obstugi armatury Hawle oraz niniejszej
instrukcji.

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen
itp.) jest niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i
odpowiedzialno$ci za wyraéb.

12. KONTAKT
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczgce doboru, montazu i eksploatacji prosimy kierowac do:

e wtasciwych terytorialnie Regionalnych Menedzeréw Sprzedazy — nr telefonéw
dostepne na stronie www.hawle.pl.

e dziatu Serwisu tel.: 609 550 550

e |ub bezposrednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.o. Dziat Techniczny

62-028 Koziegtowy tel.: (061) 81 11 409
ul. Piaskowa 9 tel.: (061) 81 11 410
e-mail: info@hawle.pl tel.: (061) 81 11 437

fax: (061) 8111413
e-mail: techniczny@hawle.pl
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