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1. CzZESC OGOLNA

Niniejsza instrukcja montazu i konserwacji obowigzuje wraz z ogdlnie przyjetymi zasadami
techniki montazu armatury zwrotnej, armatury zwrotnej z dzwignig oraz obowigzujgcymi
normami i warunkami okres$lonymi w rozporzadzeniach, warunkach doboru, zabudowy i
eksploatacji okreslonymi przez jednostki je eksploatujace.

Montaz armatury winien by¢ wykonywany przez wykwalifikowany i przeszkolony personel.
Osoby odpowiedzialne za przeglady i konserwacje winny szczegétowo zapoznac sie z niniejsza
instrukcjg i zakresem prac przy eksploatacji, wymianie lub naprawie czesci.

Przy wymianie czesci nalezy stosowac wytgcznie czesci zamienne producenta.

Wszelkie prace naprawcze winny by¢ prowadzone z zachowaniem obowigzujgcych wymogow
BHP.

Wprowadzanie jakichkolwiek zamian w dostarczonym wyrobie jak réwniez w innych
dostarczonych z nim elementach jest niedopuszczalne.

UWAGA: Maksymalne parametry cisnienia i temperatury nie mogg w trakcie eksploatacji by¢
przekraczane.
Armatura moze by¢ obcigzana tylko do wartosci cisnienia nominalnego podanego w
kartach
katalogowych.

Szczegblng uwage nalezy zwréci¢ w przypadku demontazu armatury z rurociggu — uwolnic
rurocigg z cisnienia i umozliwi¢ odprowadzenie wody. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku
duzych srednic i dtugich odcinkow rur.

Przed zabudowa armatury rurociagi winny by¢ starannie oczyszczone, przeptukane
i pozbawione ciat statych moggacych stanowic¢ zagrozenie dla systemu uszczelnien.

UWAGA: Eksploatacja w warunkach odbiegajacych od okreslonych w kartach katalogowych i
niniejszej instrukcji wymaga pisemnej zgody producenta.

Opisy i zalecenia zawarte w niniejszej instrukcji eksploatacji odnoszg sie do wykonan w wersji
standardowej. Wykonania specjalne zawierajg stosowne do nich zapisy.

Instrukcja eksploatacji nie uwzglednia:

e przypadkowych zdarzen, ktére mogg wystgpi¢ podczas montazu i eksploatacji,
e |okalnych przepiséw bezpieczenstwa, za ktérych przestrzeganie rowniez ze strony
personelu montazowego z zewnatrz — odpowiedzialny jest uzytkownik.

UWAGA: W przypadku armatury z ttumikiem zewnetrznym nalezy réwniez przestrzegac
instrukcji

eksploatacji ttumika oraz podanych parametréw przytgczeniowych i zalecen
montazu.
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W przypadku zapytan lub zamdwien czesci zamiennych nalezy podac¢: nr katalogowy, typ
konstrukcji, oznaczenie wykonania i numer fabryczny.

KWALIFIKACJE | SZKOLENIE PERSONELU

Personel zajmujgcy sie obstugg, inspekcjg i montazem musi posiada¢ odpowiednie kwalifikacje
uprawniajgce do wykonywania danych prac.

Zakres odpowiedzialnosci za realizowane zadania i nadzor personelu muszg by¢ szczegétowo
uregulowane przez uzytkownika. Jezeli personel nie posiada odpowiedniej wiedzy, wowczas
nalezy go w tym zakresie przeszkoli¢. W razie koniecznosci dziatania te moze przeprowadzic¢
producent/ dostawca na zlecenie uzytkownika armatury.

|

ANaleiy przestrzega¢ wskazowek bezpieczeristwa przedstawionych w niniejszej
instrukcji eksploatacji, obowigzujgcych przepiséw krajowych dotyczacych zapobiegania
wypadkom oraz ewentualnie wewnetrznych przepiséw pracy, eksploatacji i bezpieczenstwa
opracowanych przez uzytkownika.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PRAC KONSERWACYJNYCH

Uzytkownik powinien sie zatroszczy¢ o to, aby wszystkie prace inspekcyjne i montazowe
wykonywat autoryzowany i wykwalifikowany personel specjalistyczny.

Prace naprawcze przy armaturze mogg by¢é wykonywane tylko wéweczas, kiedy armatura
nie znajduje sie pod ci$nieniem.

2. OPIS TECHNICZNY

Klapy zwrotne ze sko$nym gniazdem nalezg do grupy armatury kotnierzowej z miekkim
uszczelnieniem, w wersji wykonania podwadjnie mimosrodowej.

Klapa zwrotna stuzy do zapewnienia przeptywu czynnika w okreslonym kierunku i
zapobieganiu przeptywu w kierunku przeciwnym.

Klapy zwrotne przeznaczone sg do zabudowy pomiedzy kotnierze rurociggu lub ksztattek z
ewentualnym wykorzystaniem wstawki montazowo-demontazowej.

Kotnierze muszg by¢ wzajemnie rownolegte i leze¢ w jednej wspdlnej osi. Armatura nie moze
stuzy¢ jako punkt staty dla rurociagu.

W pozycji zamknietej dysk klapy zwrotnej znajduje sie w pozycji pod katem 70° do osi
wzdiuznej rurociggu.
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Klapy zwrotne zabezpieczone sg wewnatrz i zewngtrz antykorozyjnie poprzez pokrycie zywicg
epoksydowg metodg w kolorze niebieskim RAL 5012 lub RAL 5005, o grubosci minimum 250
um - zgodnie z norma 1SO 12944/1-7.

Materiat pokry¢ (zywica epoksydowa) i zastosowany elastomer (EPDM) posiadajg atesty
dopuszczajgce do kontaktu z wodg pitna.

Dla petnego otwarcia klapy wymagane jest okreslone nadcisnienie (zalezne miedzy innymi od
$rednicy nominalnej, masowego przeptywu - predkosci przeptywu itp.).

Maksymalna predkos¢ przeptywu okreslona jest zgodnie z PN-EN 1074-1 i wynosi 5 m/s
niezaleznie od klasy cisnieniowe;j.

Predkos¢ robocza w funkgji klasy cisnienia nominalnego — patrz pkt. 2.4.

UWAGA: Klapy zwrotne przeznaczone sg do zabudowy na rurociggach poziomych na
rurociggach

pionowych przy przeptywie medium z dotu do gory!.

Os$ obrotu dysku klapy zwrotnej musi by¢ zawsze ustawiono idealnie poziomo!.
2.1. PRZEZNACZENIE

Klapy zwrotne przeznaczone s3 do zabudowy na sieci rurociaggéw utozonych poziomo lub
pionowo do bezposredniej zabudowy w komorach lub pomieszczeniach.

Obszary zastosowan:

e przepompownie,
e systemy liniowe —rurociagi,
e zastosowania przemystowe.

Zakres ci$nien: PN10, PN16 inne cisSnienia na zapytanie
Temperatura medium: od 0°Cdo+40°C

Klapa zwrotna winna by¢ zabudowana zgodnie z warunkami okreslonymi przez wtasciwe normy
i warunki techniczne wykonania, okre$lone przez uzytkownika w oparciu o projekt techniczny.

Stosowanie do innego medium, inne systemy uszczelnienia, inne rodzaje materiatéw oraz
zmiana parametrow pracy wymaga uzgodnienia z producentem.
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2.2. WARIANTY WYKONANIA

W wersji standardowej klapy zwrotne dostepne s3:

e dtugosci zabudowy:
dtugiej: PN-EN 558 GR14.

e w wykonaniu na cisnienia nominalne:
PN10,

PN16,
PN25,
PN6-na zapytanie.
e w wykonaniu:
1) bez ttumienia hydraulicznego
2) przystosowane do zabudowy ttumienia hydraulicznego
3) z zewnetrznym ttumikiem hydraulicznym
Zawor zwrotny ze skoSnym gniazdem otwiera sie wraz z przeptywem. Zawdr zamyka sie:

- z pomocg przeptywu zwrotnego i luzno zawieszonego dysku (typ 1). Nie ma potrzeby
instalowania ramienia i przeciwwagi w tym typie produktu, nie mozna réwniez zainstalowac
ttumika hydraulicznego na zabudowanym zaworze

- z pomocy przeptywu zwrotnego i luzno zawieszonego dysku (typ 2). Ten typ produktu jest
wyposazony w wystajgcy z korpusu wat, do pdzniejszego montazu ramienia z przeciwwaga.

- z pomocg przeptywu zwrotnego, ramienia z przeciwwagg oraz ttumika hydraulicznego (typ
3). Ttumik hydrauliczny jest zaprojektowany tak aby wyttumié ostatnig faze zamykania zaworu
(10-159).

Charakterystyki zamkniecia klap zwrotnych ze skosnym gniazdem z ttumieniem hydraulicznym
mogg by¢é dopasowane za pomocg zaworu iglicowego umieszczonego na ttumiku
hydraulicznym.

2.3. PREDKOSCI PRZEPLYWU PRZEZ KLAPE ZWROTNA

Konstrukcja klap zwrotnych uwzglednia wielkosci sit wystepujace przy szybkosciach przeptywu
zgodnie z wymogami zamieszczonymi w normie PN-EN-1074-1
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zakres ci$nienia PN10 3,0 m/s
zakres ci$nienia PN16 4,0 m/s
zakres ci$nienia PN6 2,5m/s
2.4 ZGODNOSC Z NORMAMI

Klapy zwrotne wykonane sg zgodnie z:

PN-EN1074-1: 2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Wymagania ogolne.

PN-EN 1074-3: 2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajace. Armatura zwrotna

PN-EN 558: 2012 Armatura Przemystowa: Dtugosci zabudowy armatury
metalowej prostej i katowej do rurociggéw kotnierzowych.
Armatura z oznaczeniem PN i klasy.

PN-EN 12266-1: 2007 Armatura przemystowa. Badania armatury.

Prébie szczelnosci poddawane sg wszystkie wyprodukowane klapy (100%). Sprawdzana jest
szczelno$¢ zewnetrzna korpusu oraz szczelnosé zamkniecia.

2.5. OZNAKOWANIE KLAP ZWROTNYCH

Klapy zwrotne oznakowane s3 zgodnie z:
PN-EN-19: 2005 Armatura przemystowa. Znakowanie armatury metalowe;.

PN-EN-1074-1:2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Wymagania ogolne.

Informacje zamieszczone na korpusie klapy:

e S$rednica nominalna,

e ciSnienie nominalne,

e rodzaj materiatu korpusu,

e znak firmowy producenta,

e strzatka wskazujgca kierunek przeptywu medium,
® nrseryjny.
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2.6. ZALETY KLAP ZWROTNYCH

e niska waga,

e fatwy montaz,

e bezobstugowa konstrukcja — nie wymagajgca konserwacji w dtuzszym okresie eksploatacji,

e miekkie uszczelnienie za pomocg uszczelki obwodowej,

e podwodjnie mimosrodowo tozyskowany wat,

e 100% szczelno$¢ zamkniecia,

e zabudowane dzwignia i obcigznik. Miejsce zabudowy dzwigni patrzac zgodnie z kierunkiem
przeptywu nalezy koniecznie podaé przy zamowieniu.

2.7. CECHY KONSTRUKCYJNE

e optywowy ksztatt dysku zapewnia minimalne opory przeptywu,

e podwodjnie mimosrodowe utozyskowanie redukuje zuzycie uszczelnienia,

e konstrukcja watu ogranicza w niewielkim stopniu natezenie przeptywu,

e samosmarowne tozyska slizgowe redukujg tarcie i sity potrzebne do otwarcia lub
zamkniecie klapy,

e podwodjne O-ringi zapewniajg bezobstugowe uszczelnienie.

2.8 DOBOR | CHARAKTERYSTYKI HYDRAULICZNE

Do poprawnego doboru zaworu, tak aby zapewni¢ jego prawidtowg prace potrzebne sg
nastepujgce dane:

- wartos¢ cisnienia roboczego przed zaworem

- warto$¢ ciSnienia roboczego dziatajgcego w przeciwnym kierunku co cisnienie
oddziatywujace na dysk od strony pompy (cisnienie zwrotne)

- réznica cisnien (dyferencjat pomiedzy cisSnieniem a cisSnieniem zwrotnym)
- natezenie przeptywu
- schemat instalacji, jesli jest dostepny

Ogodlne kryteria doborowe dla tych zaworéw okreslajg minimalne ci$nienie potrzebne do
otwarcia klapy zwrotnej (dyferencjat cisnier pomiedzy cisnieniem medium podawanego przez
pompe a cisnieniem zwrotnym) jako 0,5 bar, natomiast bardzo wazne jest aby w uktadzie w
ktorym zainstalowana jest klapa spetniony byty parametry pozwalajace na jej prawidtowa
prace. Istotnym czynnikiem jest predkos¢ przeptywu medium oraz jego natezenie przeptywu.

Wartos¢ 0,5 bar to warto$é pozwalajgca na uniesienie klapy, natomiast nie gwarantuje ona
utrzymania dysku w ciggtej pozycji otwartej. Celem uzyskania doktadnych danych dotyczacych
ci$nienia oraz predkosci przeptywu medium, zaleca sie aby przy doborze klapy zwrotnej dla
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konkretnego przypadku zwraca¢ sie za kazdym razem do producenta/dostawcy celem
uzyskania petnej charakterystyki hydraulicznej odpowiadajgcej przedtozonym danym.

Ogdlne charakterystyki hydrauliczne dla poszczegdlnych srednic znajdujg sie w wykresach
ponizej:
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Rys 1 Zestawienie wartosci wspotczynnikdw strat miejscowych w jednostce natezenia

przeptywu.
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Rys 1. Zestawienie wartosci wspoétczynnikdw strat miejscowych w jednostce natezenia

przeptywu.
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2.9. ELEMENTY SKLADOWE KLAPY ZWROTNEJ

POZYCJA ZAMKNIETA

Rys. 2
7’/ e
f \\\\\\\\\\\\\\\\\\\%..\\\\\\\\\% L"-Ili\?s =
Rys. 3 Rys. 4
Opis elementdéw sktadowych:
1. Korpus zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15
2. Dysk zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15
3. Pierscien ustalajgcy stal S235JR
4. Pierscien uszczelniajacy EPDM
5. Sruba z tbem o gnieidzie stal nierdzewna A2
imbusowym
6. Wat stal nierdzewna X20Cr13
7. Klucz stal Ck45
8. Sruba z tbem imbusowym stal nierdzewna A2
9. Tuleja tozyskowa braz
10. O-ring EPDM
Fabryka Armatury Hawle Spoétka z o.o. e i e
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11. Ostona zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15
12 Sruba szesciokatna stal nierdzewna A2

13. Dzwignia stal S235JR

14. Obcigznik stal S235JR

15. Klucz stal Ck45

16. Ostona stal S235JR

17 Sruba stal nierdzewna A2

3. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Magazynowanie, sktadowanie armatury i transport na miejsce zabudowy winien sie odbywac¢
w sposOb uwzgledniajgcy wielkos¢ przepustnic (ich srednice nominalne).

W trakcie magazynowania dysk kapy winien znajdowacd sie w pozycji zamknietej. Armatura
winna spoczywac na kroécu wlotowym (pozycja lezgca) lub na stopach kotnierzy z watem
znajdujgcym sie u gory (patrz rys. 5).

| B |

Rys. 5

Klapy zwrotne nalezy transportowaé¢ na specjalnie przygotowanych zestawach
transportowych.

Przy wykorzystaniu urzgdzen transportowych do zatadunku, magazynowania i montazu nalezy
korzysta¢ z uchwytéw montazowych — patrz rys. 6.

Fabryka Armatury Hawle Spoétka z o.o.
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Rys. 6

Dla zachowania wfasciwosci ochronnych powtoki z zywicy epoksydowej, nalezy zapobiegaé
szkodliwym oddziatywaniom pogodowym na powitoke - np. promieniowaniu UV oraz jej
uszkodzeniom mechanicznym podczas magazynowania, transportu oraz montazu.

Klap zwrotnych poddanych wptywom promieniowania stonecznego, nie nalezy przez dtuzszy
czas przechowywa¢ na wolnym powietrzu. Chroni¢ uszczelnienie klap zwrotnych przed
promieniowaniem stonecznym, kurzem brudem i innymi zanieczyszczeniami szczegdlnie
chemicznymi.

Dla szczegdlnie trudnych warunkéw klimatycznych (tropik), transport morski itp. Nalezy
stosowac odpowiednie Srodki zabezpieczajgce jak np. szczelne opakowanie z folii.

Z uwagi na mase klap zwrotnych szczegdlnie duzych srednic, nalezy zwraca¢ uwage na pofozenie
srodka ciezkosci armatury aby unikngé¢ niebezpiecznych przechylen lub przewrdcenia sie
armatury.

Do podnoszenia zaleca sie uzywanie lin lub pasow o odpowiedniej wytrzymatosci. Do
bezposredniego opasania klap zwrotnych nie nalezy stosowac tancuchéw z uwagi na mozliwos¢
uszkodzenia powtoki antykorozyjnej. Klapy zwrotne wyposazone sg w specjalne uchwyty
umozliwiajgce podniesienie i przenoszenie.

Zabrania sie podnoszenia zaworu zwrotnego za ramie z przeciwwaga lub ttumik hydrauliczny,
poniewaz stwarza to zagrozenie dla monteréow oraz moze spowodowac uszkodzenie samego
zaworu. Nalezy réwniez skontrolowaé nosnos¢ uzywanego podnosnika, tak aby nie byta ona
przekroczona podczas podnoszenia zaworu.

Przy montazu nalezy uwzgledni¢ witasciwg diugosé zawiesi umozliwiajgcg bezproblemowa
zabudowe armatury w komorze.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé zasad BHP obowigzujgcych przy transporcie i zabudowie!
Armatura moze by¢ przechowywana w zakresie temperatur od -20°C do +50°C.

Przed jej uruchomieniem nalezy ustabilizowaé temperature do temperatury dodatniej od +5°C
do +10°C.
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4. MONTAZ
4.1. CZESC OGOLNA
Przed zamontowaniem nalezy sprawdzic:

e zgodnos¢ otrzymanej klapy zwrotnej z zamdwieniem,

e dziatanie klapy poprzez jej uchylenie,

e stan powtoki zabezpieczajacej przed korozja.

Pomieszczenia, komory lub studnie do zabudowy armatury muszg uwzglednia¢ jej wymiary
i umozliwia¢ swobodng zabudowe, pdiniejszg eksploatacje oraz mozliwos¢ swobodnego
demontazu i ewentualnej wymiany. Warunki te winien uwzglednia¢ projekt techniczny.

Klapy zwrotne nalezy zabudowywac zgodnie z kierunkiem przeptywu wskazanym na korpusie

Klapy zwrotne nie powinny by¢ montowane bezposrednio za pompami, aby unikngé
niekorzystnego naptywu medium na dysk klapy oraz na odejsciu trdjnika lub kolana — aby
unikng¢ drgan lub wibracji dysku w wyniku turbulentnego przeptywu medium.

Praca w turbulentnym strumieniu bezposrednio za kolanami lub tréjnikami powoduje
szarpanie dyskiem i moze prowadzi¢ do szybkiego zuzycia utozyskowania. W przypadku nie
moznosci spetnienia tego warunku nalezy zadba¢ o zachowanie szybkosci przeptywu na
poziomie 1,5 do 2,0 m/s.

Rys. 7

Przy zabudowie zaworu zwrotnego za pompami zaleca sie stosowanie prostego odcinka
rurociggu o dtugosci trzykrotnej do pieciokrotnej srednicy zaworu klapowego zwrotnego.

Fabryka Armatury Hawle Spoétka z o.o.
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4.2 MONTAZ WLASCIWY

UWAGA: Przed przystgpieniem do montazu nalezy:

e sprawdzi¢ czystos¢ wnetrza klapy zwrotnej oraz czotowych powierzchni przytaczy, w razie
potrzeby nalezy wnetrze przepustnicy wymy¢ wodg,

e sprawdzic czysto$¢ wnetrza rur — w razie koniecznosci nalezy rury przeptuka¢ strumieniem
wody. Parametry ostatecznego ptukania rurociggéw i armatury winien okreslaé projekt
techniczny.

e sprawdzic stan powtoki ochronnej, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzen powtoki
nalezy je usungc za pomocg farby renowacyjnej,

e zabudowac klape zwrotna pomiedzy kotnierzem wstawki montazowo - demontazowej a
kotnierzem rurociggu ustalajgc wstepnie jej potozenie za pomocg srub montazowych a po
wtozeniu uszczelek ustabilizowac jej potozenie za pomocg pozostatych srub.

e zabudowa¢ ostone BHP od strony przeciwwagi (w przypadku wersji z ramieniem i
przeciwwagay)

W trakcie montazu zwrécic szczegdlng uwage na zachowanie wspotosiowosci klapy zwrotnej
i rurociggu oraz na réwnolegtosc kotnierzy klapy zwrotnej i rurociggu.

Klapy zwrotne nalezy zabudowywac tak, aby nie byty narazone na naprezenia pochodzace do
rurociggéw — gtdwnie naprezenia gnace.

Uszczelki ptaskie muszg odpowiada¢ swoimi wymiarami zewnetrznymi wymiarom przylgi
kotnierza nie mogg by¢ mniejsze a wymiar wewnetrzny musi by¢ réwny srednicy nominalnej!
Do uszczelnienia kotnierzy nalezy stosowac uszczelki zbrojone wg PN-EN 1514-1.

Montaz armatury winien sie odbywac¢ w sposéb eliminujgcy uderzenia mogace spowodowaé
uszkodzenia powtoki.

Do t3czenia klap zwrotnych z rurociggami lub inng armaturg zaleca sie stosowac sruby i nakretki
nierdzewne, dobrane wtasciwie do cisnienia, temperatury i materiatu uszczelki.

UWAGA: Sruby potaczen kotnierzowych nalezy dokrecaé naprzemiennie (na krzyz).

Klapy zwrotne zaleca sie zabudowywa¢ wykorzystujgc do zabudowy wstawki montazowo —
demontazowe utatwiajac prace montazowe i serwisowe np. typ sztywny Ozkan nr kat. 9810.
Ostateczng decyzje o sposobie zabudowy podejmuje projektant instalacji.
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5. ROZRUCH INSTALACII
Przed uruchomieniem instalacji nalezy ponownie sprawdzic:

e poprawnos¢ zabudowy,

e doktadnos¢ dokrecenia wszystkich srub potaczen kotnierzy,

e poprawnos¢ potgczen elementédw uruchamiajgcych,

e poprawnos¢ dziatania klapy zwrotnej,

e do dezynfekcji zastosowaé wtasciwe dla materiatdw srodki dezynfekcyjne o odpowiednim
stezeniu

UWAGA: Zamknietg klape zwrotng (zamkniety dysk) wolno obcigza¢ tylko do cisnienia
nominalnego do jakiego jest przeznaczona!

Warsztatowe proby cisnieniowe sg zgodne z PN-EN 12266-1 (korpus 1,5 PN,
zamkniecie 0,5 bar).

W przypadku koniecznosci zastosowania wyzszych cisnien nalezy zastosowacd
obejscie!

6. EKSPLOATACIA

Klapy nalezy eksploatowaé zgodnie z wymogami armatury zwrotnej przestrzegajac zalecanych
szybkosci przeptywu.

Klapy nie moze by¢ wystawiona na dziatanie niskich temperatur w warunkach, ktére mogg

spowodowa¢ zamarzanie transportowanego medium. Przy zabudowie klap zwrotnych

narazonych na dziatanie promieni stonecznych nalezy klape zabezpieczy¢ lakierem przeciw

promieniowaniu UV.

Niniejsze warunki nie zwalniaja od przestrzegania warunkéw montazu

i eksploatacji okreslonych innymi przepisami, jesli przyczynia sie one do jeszcze lepszego

zapewnienia wtasciwosci eksploatacyjnych klap zwrotnych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian wynikajgcych z rozwoju postepu
technicznego.
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7. KONSERWACIA

W zaleznosci od planowanego zakresu prac konserwacyjnych nalezy podjg¢ wtasciwe dla niej
srodki bezpieczenstwa.

W razie potrzeby wymiany uszczelnienia dysku lub O-ringdw uszczelniajacych nalezy:
e uwolni¢ klape zwrotng od cisnienia,

e spusci¢ wode,

e jedli jest konieczne, wybudowac klape zwrotng z rurociagu

e prace prowadzi¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi,

e wykonac przewidziane zakresem czynnosci.

Przeprowadzone prace winny by¢ opisane w ksigzce napraw i konserwacji klapy zwrotnej.

7.1. WYMIANA USZCZELKI OBWODOWEJ DYSKU

Rys. 9

3. Pierscien ustalajgcy stal nierdzewna 1.4301 (AISI 304)
4. Uszczelka obwodowa — gtéwna EPDM

5. Sruba z tbem imbusowym stal A2

Wymiana uszczelki obwodowej wymaga wybudowania klapy z rurociggu, w przypadku
duzych srednic moze taka wymiana nastgpié¢ poprzez prace w rurociggu o ile zapewniony
jest bezpieczny bedacy pod statg kontrolg dostep. Prace takie wymagajq jasno i czytelnie
opisanych czynnosci i prowadzone by¢ moga z zachowaniem odpowiednich przepiséw BHP.
Nalezy w odpowiednio solidny i pewny sposéb zabezpieczyé ramie przeciwwagi i
zdemontowac obcigznik.

W przypadku matych srednic konieczne jest wybudowanie dysku.
Fabryka Armatury Hawle Spoétka z o.o.
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Wymiana uszczelki obwodowej winna przebiega¢ w nastepujacy sposéb:

uchyli¢ dysk w stopniu zapewniajgcym petne odcigzenie uszczelki i demontaz pierscienia
dociskowego lub wymontowac dysk,

e wykreci¢ sruby mocujace:

Rys. 12

e starannie oczysci¢ dysk w miejscu zabudowy uszczelki,

Fabryka Armatury Hawle Spoétka z o.o.
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e oczyscié pierscien dociskowy,

e oczysci¢ powierzchnie gniazda w korpusie przepustnicy,

o uszczelke obwodowg dysku lekko nattusci¢é smarem dopuszczonym do kontaktu z woda
pitng,

e wiozy¢ uszczelke w rowek dysku i zamontowad pierscien dociskowy,

Rys. 16

e naprzemiennie dokrecac sruby momentem podanym w ponizszej tabeli

Tabela
Sruby pierscienia dociskowego
M6 M8 M10
DN80 - DN150 | DN200 DN450
DN400 DN1200
10 Nm 25 Nm 45 Nm

Przy montazu nalezy starannie nasmarowac¢ wszystkie elementy tozyskowania klapy
zwrotnej. Bezwzglednie nalezy stosowac¢ smary posiadajace dopuszczenie do kontaktu z
wodg przeznaczona do spozycia przez ludzi wg KTW — TYP VR 68-292 lub VR 69-252.
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8. PRZYCZYNY WYSTEPOWANIA USTEREK W PRACY | SPOSOB ICH USUNIECIA

Tabela

Zakioécenie w pracy -
objawy

Przyczyna

Sposadb usuniecia zaktocenia

Zmienié pozycje zabudowy.

Niekorzystna pozycja
. Zwiekszy¢ kos¢
Szumy i drgania zabudowy 3 wiekszy¢ szyb. OS.(’:
Zbyt mata szybko$¢ | przeptywu, wymienic
przeptywu. armature na mniejsza.
Zawor jest nieszczelny Dysk zakleszczony - ciato | Przeptuka¢ armature lub
obce w siedlisku rozebra¢ w celu usuniecia
ciata obcego
Zazarte - zapieczone | Naprawi¢ utozyskowanie

(uszkodzone utozyskowanie)

Nieszczelnos¢ zewnetrzna | Zestarzate uszczelki
na utozyskowaniu

Zawor nie otwiera sie
Zawor zamyka sie zbyt

wolno

Wymieni¢ uszczelki

9. WYKAZ OBOWIAZYJACYCH AKTOW PRAWNYCH

e  PN-EN 19:2005 Armatura przemystowa. Znakowanie armatury metalowe;.
e PN-EN 1074-3 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace.
Czes¢ 3: Armatura zwrotna.
e PN-EN 1074-1 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace.
Wymagania ogdlne.
e PN-EN 558+A1:2012 Armatura przemystowa. Dtugosci zabudowy metalowej prostej
i katowej do rurociggdéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN i klasy.
e PN-EN 736-1:1998 Armatura przemystowa. Terminologia. Definicje typow armatury.
e PN-EN 736-2:2001 Armatura przemystowa. Terminologia. Definicje elementéw armatury.
e PN-EN 736-3:2010 Armatura przemystowa — Terminologia — Cze$¢ 3: Definicje termindw.
e PN-EN 1092-1:2010 Kotnierze i ich potgczenia — Kotnierze okragte do rur, armatury,
ksztattek, tacznikdw i osprzetu z oznaczeniem PN — Czes$¢ 1: Kotnierze stalowe.
e PN-EN 1092-2:1999 Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okrggte do rur, armatury,
tacznikow i osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze zeliwne.
e PN-EN 1267:2012 Armatura przemystowa — Badanie oporu przeptywu wodg
e PN-EN 12266-1:2012 Armatura przemystowa - Badania armatury metalowej - Cze$¢ 1:
Préby cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania obowigzkowe.
ul. Piaskowa 9 | 62-028 Koziegtowy
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e PN-EN 12266-2:2012 Armatura przemystowa - Badania armatury metalowe] -
Czes¢ 2: Badania, procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania dodatkowe.

e PN-EN 12516-2:2009 Armatura przemystowa— Wytrzymatos¢ obudowy—Czes¢ 2:
Metoda obliczeniowa dla obuddéw stalowych armatury.

e PN-EN 12516-3:2007 Armatura przemystowa — Wytrzymatos¢ obudowy— Czesé¢ 3:
Metoda doswiadczalna.

e PN-EN 12516-4:2010 Armatura przemystowa— Wytrzymatos¢ obudowy— Cze$é 4:
Metoda obliczeniowa dla obudéw armatury wykonanych z metali innych niz stal.

e PN-EN 12570:2002 Armatura przemystowa. Metoda ustalania wielkosci elementu
napedowego.

e  PN-ISO 1629:2005 Kauczuki i lateksy. Nazewnictwo.

10. WARUNKI GWARANCIJI

Producent udziela gwarancji na wyrdb zmontowany i uzytkowany zgodnie
Z przeznaczeniem i parametrami pracy okreslonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w ogdélnych wytycznych obstugi armatury Hawle oraz niniejszej
instrukcji.

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen
itp.) jest niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i
odpowiedzialno$ci za wyraéb.

11. KONTAKT
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczgce doboru, montazu i eksploatacji prosimy kierowac do:

e wtasciwych terytorialnie Regionalnych Menedzeréw Sprzedazy — nr telefonéw
dostepne na stronie www.hawle.pl.

e dziatu Serwisu tel.: 609 550 550

e |ub bezposrednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.o. Dziat Techniczny

62-028 Koziegtowy tel.: (061) 81 11 409
ul. Piaskowa 9 tel.: (061) 81 11 410
e-mail: info@hawle.pl tel.: (061) 81 11 437

fax: (061) 8111413
e-mail: techniczny@hawle.pl

Fabryka Armatury Hawle Spoétka z o.o.
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