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1. CZESC OGOLNA

Niniejsza instrukcja montazu i konserwacji obowigzuje wraz z ogdlnie przyjetymi zasadami techniki
montazu armatury zaporowej typu przepustnice oraz obowigzujgcymi normami

i warunkami okreslonymi w rozporzadzeniach i warunkach doboru, zabudowy i eksploatacji
okreslonymi przez jednostki je eksploatujgce.

Montaz armatury winien by¢ wykonywany przez wykwalifikowany i przeszkolony personel. Osoby
odpowiedzialne za przeglady i konserwacje winny szczegdétowo zapoznac sie z niniejszg instrukcjg i
zakresem prac w trakcie eksploatacji, przy wymianie lub naprawie czesci.

Przy wymianie czesci nalezy stosowaé wytgcznie czesci zamienne producental.
Wszelkie prace naprawcze winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymogdéw BHP.

& Maksymalne parametry ci$nienia i temperatury nie mogg w trakcie eksploatacji przekraczane!.
Armatura pozostajgca w pozycji zamknietej moze by¢ obcigzana tylko do wartosci

ci$nienia nominalnego podanego w kartach katalogowych!.

Przy demontazu armatury z rurociggu szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na spokojne uwolnienie
rurociggu od cisnienia medium i umozliwi¢ odprowadzenie wody. Jest to szczegdblnie istotne w
przypadku pracach przy duzych srednicach i na dtugich odcinkach rur.

Przed zabudowa armatury rurociggi winny by¢ starannie  oczyszczone, przeptukane
i pozbawione ciat statych mogacych stanowi¢ zagrozenie dla systemu uszczelnienia.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podanych wartosci momentéw obstugowych przy zamykaniu
armatury.

& Warunki eksploatacji odbiegajgce od okreslonych przez producenta w kartach
katalogowych wymagaja pisemnej zgody producental.
Opisy i zalecenia zawarte w niniejszej instrukcji eksploatacji odnoszg sie do wersji standardowych.

Instrukcja eksploatacji nie uwzglednia:

e przypadkowych zdarzen, ktére moga wystgpi¢ podczas montazu i eksploatacji,

o lokalnych przepiséw bezpieczenistwa, za przestrzeganie, ktdrych réwniez ze strony zewnetrznego
personelu montazowego — odpowiedzialny jest uzytkownik.

UWAGA: W przypadku armatury z napedem nalezy réwniez przestrzegac instrukcji montazu, podanych
parametréw przytaczeniowych (nastaw) oraz warunkdw eksploatacji napedu!. Armatura
dostarczana z napedem, nastawiana jest w Fabryce a nastawy sg plombowane. Instrukcja
obstugi napedéw AUMA NORM SA07.2-14.2 z przepustnicami HAWLE zamieszczona jest w
pkt 13. oraz petne informacje o napedach na stronie internetowej www.auma.com.pl.

W przypadku zapytan lub zamdwien czesci zamiennych nalezy podac: nr katalogowy, typ konstrukgji,
oznaczenie wykonania i numer fabryczny.

KWALIFIKACJE | SZKOLENIE PERSONELU

Personel zajmujgcy sie obstugg, inspekcjg i montazem musi posiada¢ odpowiednie kwalifikacje
uprawniajace do wykonywania danych prac.

T P,
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Zakres odpowiedzialnosci za realizowane zadania i nadzdr personelu muszg by¢ szczegdtowo
uregulowane przez uzytkownika. Jezeli personel nie posiada odpowiedniej wiedzy, wéwczas nalezy go
w tym zakresie przeszkoli€. W razie koniecznosci dziatania te moze przeprowadzi¢ producent /
dostawca na zlecenie uzytkownika armatury.

PRZESTRZEGAJ
PRZEPISY

BHP
aro'Nalezy przestrzegaé wskazdwek bezpieczenstwa przedstawionych w niniejszej instrukcji

eksploatacji, obowigzujgcych przepiséw krajowych dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz
ewentualnie wewnetrznych przepisow pracy, eksploatacji i bezpieczenstwa opracowanych przez
uzytkownika.

Nalezy wykluczy¢ zagrozenia spowodowane przez energie elektryczng (szczegéty
znajdujg sie w przepisach lokalnych oraz/lub przepisach miejscowych przedsiebiorstw
energetycznych).

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PRAC KONSERWACYJNYCH

0,

m Prace naprawcze przy armaturze mogg by¢ wykonywane tylko wéwczas, kiedy armatura
nie znajduje sie pod cisnieniem!.
Przed przystgpieniem do prac przy armaturze z napedami nalezy odtgczy¢ od zasilania energetycznego
przytacza elektryczne napeddéw. Nalezy bezwzglednie przestrzegac zalecanego sposobu zatrzymania
napedu, patrz instrukcja eksploatacji napedu.
Uzytkownik powinien sie zatroszczyé o to, aby wszystkie prace inspekcyjne wykonywat autoryzowany i
wykwalifikowany personel.

2. OPIS TECHNICZNY

Przepustnice nalezg do grupy armatury kotnierzowej, zaporowej (funkcjia otwérz — zamknij) z miekkim
uszczelnieniem, w wersji wykonania podwdjnie mimosrodowe;j.

Rys. 1

Przepustnice HAWLE przeznaczone sg do zabudowy pomiedzy kotnierze rur lub ksztattek.
W pozycji zamknietej dysk przepustnicy znajduje sie w pozycji prostopadtej do osi wzdtuznej rurociggu.
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Dla osiggniecia petnego cyklu pracy otwdrz — zamknij nalezy dokonaé obrotu dysku o 90°.

Otwieranie i zamykanie przepustnicy przebiega bez jakichkolwiek problemdéw przy petnym cisnieniu
roboczym — nie ma potrzeby wyrdwnywania cisnief poprzez obejscie (Bypass).

Przy pracy przepustnicy w niepetnym otwarciu dla dtawienia przeptywu, nalezy bezwzglednie
przeanalizowa¢ warunki pracy w celu unikniecia zjawiska kawitacji.

Przy pracy, jako armatura regulacyjna nalezy bezwzglednie przestrzegac zakresu stopnia otwarcia
okreslonego przez producenta tj. od 30° do 90°, szybkosci przeptywu strumienia medium, temperatury
i ciSnienia roboczego.

Praca w dtugotrwatych warunkach dtawienia wymaga uzgodnienia z producentem!.

Jezeli w trakcie eksploatacji armatury pojawia sie nadmierne szumy, szmery, odgtosy drgan nalezy
przeprowadzi¢ ponowne obliczenia doboru armatury lub zmieni¢ warunki pracy, gdyz moze to by¢
praca w warunkach kawitacjil.

Praca w warunkach kawitacji moze spowodowac powazne uszkodzenia systemu uszczelnienia, dysku
lub napawanego siedziska korpusu.

2.1 KARTA KATALOGOWA
ol o e o i R o
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KOELNIERZOWA PODWOJNIE MIMOSRODOWA hawle
Przepustnica-Hawle DN 150-1400, PN 10 | PN 16 Q -

Cechy konstrukcyjne Nr kat. 9881K
¢ W wykonanlu standardowym: przekiadnia slimakowa | kétko
reczne
e Kiasa ochrony IP 68
¢ Przystosowana do zabudowy podzlemne), fatwy montaz obudowy
¢ Przystosowana do zabudowy napedu elektromechanicznego
e Diugosc zabudowy wg EN 558 GR 14
o Wymlary kofnlerzy wg EN 1092-2
e Cldnlenle PN 10| PN 16

1 Gniazdo ze stall nlerdzewne] 309LS| napawane], poddane)
wysokolakosclowe] obrobce mechaniczne)

2 Korpus i dysk z zellwa sferoldainego EN-GJS-400-15,
zabezpleczone zewnatrz | wewnatrz antykorozy|nle
(epoksydowane) wg wytycznych GSK

3 Pierscien uszczelniajacy z elastomeru e
4 Pierscien ustalajacy ze stall nlerdzewne| 1.4301 Nrkat. PN
=3 o
e Wat stal nlerdzewna 1.4162 2§§§3§§§§§§§§§§.§.
* Zewnetrze i wewnetrzne taczniki ze stall nlerdzewne 10
e kozysko z brazu CuSn5Zn5Pb2 9881K =
* Kotko reczne z zellwa, epoksydowane
Odpowiadajace wyposazenie
Adapter do cbudowy E2 DN 200 nrkat. 9211
Nasadka adaptera nr kat. 2161
Naped elektromechaniczny nr kat. 9920
Uszczelkl ptaskle nr kat. 3390

Ksztattka montazowo-demontazowa nr kat. 9810

Ad do dzi ) E2, DN 200 Nasadka adaptera Naped elektromechaniczny

Nr kat. 9211 Nr kat. 2161 Nr kat. 9920

B 2/3
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32 37
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20 34
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525
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10 a5
10 115
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435 285
435 350
104 575
104 580
1925 980
1825 1155
1925 1558
3625 1965
3625 2690
llosé obrotéw Masa
zamknij/otwérz kg
11,25 45
11,25 60
10 a5
10 115
125 162
36,25 204
36,25 240
435 325
435 435
104 610
104 780
1825 1065
1825 1320
1925 1558
3625 2375
3625 2870
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2.2. WARIANTY WYKONANIA
W wersji standardowe] przepustnice dostepne s3:

o dtugosci zabudowy:
dtugiej: EN 558-1 GR14

e w wykonaniu na cisnienia nominalne:
PN10
PN16

2.3. PREDKOSCI PRZEPLYWU PRZEZ PRZEPUSTNICE

Konstrukcja przepustnic HAWLE uwzglednia wielkosci sit wystepujgce przy szybkosciach przeptywu
zgodnie z wymogami zamieszczonymi w normie EN-593.

zakres ci$nienia PN10 3,0m/s
zakres cisnienia PN16 4,0 m/s

Przepustnice zabezpieczone sg wewngatrz i zewnatrz antykorozyjnie poprzez pokrycie zywicg
epoksydowg metodg w kolorze niebieskim RAL 5012 o grubosci minimum 250 um - zgodnie z normg

ISO 12944/1-7.

Materiat pokry¢ (zywica epoksydowa) i zastosowany elastomer (EPDM) posiadajg atesty dopuszczajgce
do kontaktu z wodga pitng (Atest PZH oraz Swiadectwo odpornosci bakteriologicznej W270.

ZGODNOSC Z NORMAMI

Przepustnice wykonane sg zgodnie z:

PN-EN 593 +Al Armatura przemystowa - Przepustnice metalowe.

PN-EN1074-1: 2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Wymagania ogdlne.

PN-EN1074-2: 2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Armatura zaporowa.

PN-EN 12266-1: 2007 Armatura przemystowa. Badania armatury.

Prébie szczelnosci poddawane sg wszystkie wyprodukowane przepustnice (100%). Sprawdzana jest w
zaleznosci od ci$nienia nominalnego 10 lub 16 bar:

- szczelnos¢ zewnetrzna korpusu 17,0 bar lub 25,0 bar

- szczelno$¢ zamkniecia 11,0 bar lub 17,6 bar

- momenty obstugowe zamkniecia i otwarcia — patrz tabele

2.4. OZNAKOWANIE PRZEPUSTNIC
Przepustnice oznakowane sg zgodnie z:

PN-EN-593 + Al Armatura przemystowa. Znakowanie armatury metalowej.
PN-EN-1074-1:2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Wymagania ogdlne.

Informacje zamieszczone na korpusie przepustnicy:
e Srednica nominalna,

e cisnienie nominalne,

e rodzaj materiatu korpusu,
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znak firmowy producenta,
strzatka wskazujaca zalecany kierunek przeptywu medium,
nr seryjny.

2.5. ZALETY PRZEPUSTNIC HAWLE

niska waga,

tatwy montaz,

niskie momenty obstugowe,

bezobstugowa konstrukcja — nie wymagajgca konserwacji w dtuzszym okresie eksploatacji,
miekkie uszczelnienie za pomocy uszczelki obwodowe;j,

podwdjnie mimosrodowo tozyskowany wat,

dwukierunkowa szczelnos¢,

mozliwosé zastosowania réznych rodzajéw napeddw.

2.6. CECHY KONSTRUKCYJNE

optywowy ksztatt zapewnia minimalne opory przeptywu,

podwdjnie mimosrodowe utozyskowanie redukuje zuzycie uszczelnienia i moment obrotowy,
system uszczelniania zapewnia szczelno$¢ w obu kierunkach przeptywu,

konstrukcja watu ogranicza w niewielkim stopniu natezenia przeptywu,

samosmarowne tozyska slizgowe redukuja tarcie i moment obrotowy,

podwadjne O-ringi zapewniajg bezobstugowe uszczelnienie.

2.7. ELEMENTY SKLADOWE PRZEPUSTNIC

— 2

Rys. 2

Opis elementéw sktadowych:
e wykonanie wg EN593

1. Korpus

2. Dysk

7. Wat swobodny

9. Sruby z tbem imbusowym
11. Tuleja fozyskowa

15. Pokrywa swobodna

16. Sruba szesciokatna
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zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15
zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15
stal nierdzewna 1.4162
stal nierdzewna A2
braz CuSnsZnsPb,
stal 1.0037 (AISI 1015)
stal nierdzewna A2




17. Przektadnia Slimakowa

2.8. SZCZEGOLY KONSTRUKCYJNE

SzczegdtY Szczegdt X

Uszczelnienie zamkniecia Uszczelnienie watu i tozyskowanie
obwodowego Szczegot X
Szczegot Y 6. Wat napedzany: stal nierdzewna 1.4162
3. Pierscien ustalajacy: stal 8. Wpust: stal 1.0503 (AlSI 1045)
1.4301 9. Sruby z tbem imbusowym: stal A2
(AISI 304) 10. Tuleja fozyskowa: braz CuSnsZnsPb;
4. Pierscien uszczelniajagcy: 12 .Tuleja dystansowa: POM
EPDM 13. O-ring: EPDM
5. Srubaztbem 14. Pokrywa: zeliwo sferoidalne
imbusowym: stal A2 EN-GJS-400-15

16. Sruba sze$ciokatna: stal A2
3. PRZEKLADNIA KATOWA

Do napedu przepustnic zastosowano przektadnie slimakowe samohamowne, mocowane
na korpusie poprzez przytacze kotnierzowe.

R B
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Rys. 6

Zamkniecie przepustnicy nastepuje poprzez pokrecanie kétkiem przektadni zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara (zamykanie przeciwne do kierunku ruchu wskazéwek zegara, w lewo dostepne na
zapytanie).

Cechy konstrukcyjne:

e solidna konstrukcja,

e fabrycznie ustawiony kat nachylenia 90°,

e pewne potgczenie z korpusem zaworu,

e samohamowna przektadnia slimakowa z minimalnym luzem,

e gbrny kotnierz do montazu napeddéw wieloobrotowych zgodnie z ISO 5211,
e mechaniczny wskaznik potozenia — stopnia otwarcia.

T

2222772222 Y
. |
—t—] .
|
€ A // ey
N %//j e 5) (12393183100 (4) @
Rys. 7 Rys. 8
Opis elementéw sktadowych:
1. Obudowa: zeliwo szare EN-GJL-250
2. Przektadnia Slimakowa: zeliwo sferoidalne EN-GJS-500-7

= - . ilalas
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3. Wat slimakowy:

4. Przednia pokrywa:

5. Wskaznik potozenia:

6. Nastawna pokrywa:

7. Nastawna nakretka:

8. Kotnierz przytaczeniowy:

stal 1.4021 (AISI 420)
zeliwo szare EN-GJL-250

zeliwo sferoidalne EN-GJS-500-7
zeliwo sferoidalne EN-GJS-500-7

C-1050

9. Pokrywa wskaznika potozenia:

10. Pokrywa:
11. tozysko
12. Wspust:
13. Sruba:
14. Sruba:
15. Sruba:
16. Sruba:
17. Sruba:
18. Iglica:
19. O-ring:
20. O-ring:
21. O-ring:
22. O-ring:
23. O-ring:

24. Pierscien uszczelniajgcy watka obrotowego: NBR

25. Podktadka

zeliwo szare EN-GJL-250
pleksi
stal nierdzewna 1.4301

stal 1.0503 (AISI 1045)
A2

A2

stal 8.8
A2

A2

A2
NBR
NBR
NBR
NBR
NBR

3.1. POLOZENIE PRZEKLADNI | POKRETEL W STOSUNKU DO PRZEPUSTNICY

POLOZENIE PRZEKEADNI W STOSUNKU DO PRZEPUSTNICY

, - kierunek otwarcia dysku

Wykonanie 01

e standardowe .
e przektadnia po lewej .
stronie .
e otwarty dysk znajduje sie
pod watem

Wykonanie 02

opcjonalne

przektadnia po prawej stronie
otwarty dysk znajduje sie pod
watem

Wykonanie 03

opcjonalne

e przektadnia po lewej
stronie

e otwarty dysk znajduje sie
nad watem

Wykonanie 04

opcjonalne
przektadnia po
prawej stronie
otwarty dysk znajduje
sie nad watem
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POLOZENIE KOtKA RECZNEGO W STOSUNKU DO PRZEPUSTNICY

0,

Wykonanie A
standardowe
kétko reczne skierowane
do gory

Wykonanie B
opcjonalne
kétko reczne po prawej
stronie

Wykonanie C
e opcjonalne
e kétko reczne po lewej
stronie

Wykonanie D
opcjonalne
kotko reczne skierowane
na doét

Rys. 10

Potozenie przektadni nalezy bezwzglednie podaé przy zamdwieniu!

Przektadnie mogg by¢ zabudowane na przepustnicy w sposdb:

e 01A,02A, 03A, 04A
e (01B, 02B, 03B, 04B
e 01C, 02C, 03C, 04C
e 01D, 02D, 03D, 04D

Wykonanie standardowe: 01A

3.2. RODZAJE PRZEKLADNI

Tabela 1
Typ Stosunek llos¢
obrotow Masa
Plr.zekfadnia Przeklad.nia P'r'zekladnia Przekfad-nia Catkowity otwérz- [ke]
slimakowa redukcyjna slimakowa redukcyjna zamknij
TK1 - 45:1 - 45:1 11,25 14
TK2 - 40:1 - 40:1 10 29
TK3 - 50:1 - 50:1 12,50 36
12,5
TK3 R D4 50:1 2.90:1 145:1 36,25 53
TK4 R D4 60:1 2.90:1 174:1 43,50 81
TK5 R D5 60:1 6.94:1 416:1 104 133
TK6 R D6 65:1 11.84:1 770:1 192,50 191
TK7 R D7 60:1 24.17:1 1450:1 362,50 436

P T S S
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4. WSPOLPRACA Z ROZNYMI RODZAJAMI NAPEDOW

STOJAK KOLUMNOWY Z NAPEDEM
ELEKTROMECHANICZNYM AUMA

STOJAK KOLUMNOWY Z KOLKIEM
RECZNYM | WSKAZNIKIEM POLOZENIA

OBUDOWA ZE SKRZYNKA ULICZNA

7>

tEB WRZECIONA

%]

ﬂ

1k

ffffffffff 43}1@

PRZEKLADNIA SLIMAKOWA ~ NAPED PNEUMATYCZNY NAPED HYDRAULICZNY
Z PRZECIWWAGA

=

PRZEPUSTNICA Z NIEOSEONIETYM WALEM

Rys. 11

made for generations.
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¢ naped za pomocy kétka recznego

¢ naped elektromechaniczny AUMA

Rys. 13

W przypadku przepustnic z napedem elektromechanicznym AUMA, przy pracach serwisowych nalezy
kierowac sie instrukcjami producenta napedu. Instrukcja dostepna jest na stronie internetowej
www.auma.com.pl.

Przy dostawie przepustnicy z napedem AUMA instrukcja jest zatgczana do wyrobu.

5. PRZEZNACZENIE

Przepustnice przeznaczone sg do zabudowy na sieci rurociggéw utozonych poziomo lub pionowo do
bezposredniej zabudowy w komorach, studzienkach lub w ziemi.

Zastosowanie:
e medium: woda pitna, woda uzytkowa, woda surowa
e zakres cisnien: PN10, PN16, inne ciSnienia na zapytanie
e temperatura medium: od0°Cdo +40°C

Przeznaczone do pracy w pozycji otwarta lub zamknieta oraz jako armatura do dtawienia przeptywu
(minimalny stopien otwarcia 20°)! Dtugotrwate stosowanie dla dftawienia moze spowodowac zuzycie w
stopniu nie gwarantujgcym 100% szczelnos¢ przy zamknieciu.
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Przepustnica winna by¢ zabudowana zgodnie z warunkami okreslonymi przez wtasciwe normy i warunki
techniczne wykonania, okreslone przez uzytkownika w oparciu o projekt techniczny w sposéb
uwzgledniajacy zabezpieczenie przed zamarzaniem.

Przepustnica jest szczelna w obu kierunkach, strzatka na korpusie oznacza zalecany kierunek
gwarantujacy diugotrwaty szczelnos¢ i zywotnosé.

Stosowanie do innego medium, inne systemy uszczelnienia, inne rodzaje materiatéw oraz zmiana
parametrow pracy wymaga uzgodnienia z producentem.

6. WYMIARY | CIEZARY
WYMIARY | CIEZARY PRZEPUSTNIC Z KOtKIEM RECZNYM

e5 C

@d2

nj

hi

h3
h2

hi

e2 el

Rys.14
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Tabela 3

DN | PN L L1 el e2 | e5 | e6 | @d2 | @D | OK | € | BLxn | h1 | h2 | h3 oblulr?::fsw “;'If;]a
150 210 ; 378 | 151 | 134 | 0o | 245 | 285 | 240 | 19 | 23x8 | 143 | 145 | 212 11,25 45
200 230 | 180 | 405 | 177 | 134 | o | 245 | 340 | 295 | 20 | 23x8 | 180 | 145 | 212 11,25 60
250 250 | 220 | 481 | 214 | 158 | 5 | 245 | 405 | 350 | 22 | 23x12 | 213 | 165 | 239 10 95
300 270 | 280 | 503 | 237 | 158 | 11 | 245 | 460 | 400 | 24,5 | 23x12 | 242 | 165 | 239 10 115
350 290 | 320 | 595 | 283 | 175 | 28 | 370 | 505 | 460 | 245 | 23x16 | 264 | 186 | 271 12,5 155
400 310 | 335 | 626 | 297 | 175 | 43 | 370 | 565 | 515 | 245 | 28x16 | 293 | 186 | 271 12,5 165
450 330 | 380 | 670 | 333 | 198 | 57 | 370 | 615 | 565 | 255 | 28x20 | 320 | 287 | 372 36,25 220
500 350 | 400 | 701 | 344 | 244 | 67 | 370 | 670 | 620 | 26,5 | 28x20 | 345 | 336 | 420 43,5 285
600 | © [300 | 240 | 749 | 414 | 244 | 98 | 370 | 780 | 725 | 30 | 31x20 | 400 | 336 | 420 43,5 350
700 430 | 540 | 838 | 511 | 313 | 126 | 370 | 895 | 840 | 32,5 | 31x24 | 460 | 399 | 484 104 575
800 470 | 610 | 855 | 530 | 313 | 153 | 370 | 1015 | 950 | 35 | 34x24 | 520 | 399 | 484 104 680
900 510 | 670 | 965 | 618 | 365 | 181 | 370 | 1115 | 1050 | 37,5 | 34x28 | 568 | 435 | 519 192,5 980
1000 550 | 740 | 1039 | 650 | 365 | 206 | 370 | 1230 | 1160 | 40 | 37x28 | 625 | 435 | 519 192,5 1155
1100 590 | 750 | 1022 | 720 | 365 | 237 | 370 | 1355 | 1270 | 53,5 | 37x32 | 695 | 435 | 519 192,5 1558
1200 630 | 900 | 1251 | 782 | 515 | 264 | 485 | 1455 | 1380 | 45 | 41x32 | 738 | 576 | 625 362,5 1965
1400 710 | 1160 | 1349 | 917 | 515 | 323 | 485 | 1675 | 1500 | 46 | 36x44 | 848 | 538 | 625 362,5 2690

17 made for generations.
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Tabela 4

DN | PN L 11 | el | e2 | e5 | e6 | @d2 | @D | @k | ¢ | BLxn | h1 | h2 | h3 Hlose Masa
obrotow [kgl
150 210 | - | 378 | 151 | 134 | o0 | 245 | 285 | 240 | 19 | 23x8 | 143 | 145 | 212 | 11,25 45
200 230 | 180 | 405 | 177 | 134 | o0 | 245 | 340 | 295 | 20 | 23x12 | 180 | 145 | 212 | 11,25 60
250 250 | 220 | 481 | 214 | 158 | 6 | 245 | 405 | 355 | 22 | 28x12 | 213 | 165 | 239 10 95
300 270 | 280 | 503 | 237 | 158 | 11 | 245 | 460 | 410 | 245 | 28x12 | 242 | 165 | 239 10 115
350 290 | 320 | 595 | 283 | 175 | 28 | 370 | 520 | 470 | 26,5 | 28x16 | 272 | 186 | 271 12,5 162
400 310 | 335 | 626 | 297 | 198 | 43 | 370 | 580 | 525 | 28 | 31x16 | 300 | 287 | 272 | 36,25 204
450 330 | 380 | 670 | 333 | 198 | 57 | 370 | 640 | 585 | 30 | 31x20 | 330 | 287 | 372 | 36,25 240
500 | [ 350 [ 400 [ 721 | 344 [2a4]| 67 [ 370 | 715 [ 650 | 315 | 34x20 | 370 [ 336 | 420 43,5 325
600 390 | 440 | 779 | 414 | 244 | 98 | 370 | 840 | 770 | 36 | 37x20 | 432 | 336 | 420 43,5 435
700 430 | 540 | 838 | 511 | 313 | 126 | 370 | 910 | 840 | 39,5 | 37x24 | 467 | 399 | 484 104 610
800 470 | 610 | 928 | 530 | 313 | 153 | 370 | 1025 | 950 | 43 | 41x24 | 525 | 399 | 484 104 780
900 510 | 670 | 1007 | 618 | 365 | 181 | 370 | 1125 | 1050 | 46,5 | 41x28 | 573 | 435 | 519 | 1925 1065
1000 550 | 740 | 1039 | 650 | 365 | 206 | 370 | 1255 | 1170 | 50 | 44x28 | 638 | 435 | 519 | 1925 1320
1100 500 | 750 | 1091 | 720 | 365 | 237 | 370 | 1355 | 1270 | 53,5 | 44x32 | 696 | 435 | 519 | 1925 1558
1200 630 | 900 | 1251 | 782 | 515 | 264 | 485 | 1485 | 1390 | 57 | 50x32 | 753 | 576 | 625 | 3625 2375
1400 710 | 1160 | 1349 | 917 | 515 | 323 | 485 | 1685 | 1590 | 60,0 | 36x50 | 848 | 538 | 625 | 3625 2870

1g Made for generations.
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S OZKAN hawle

WYMIARY POKRETEL DO PRZEPUSTNIC

Tabela 5

Srednica
przepustnicy PN
DN
150
200
250
300
350
400
450
500 10/16
600
700
800
900
1000
1100
1200
1400

Srednica pokretta
[mm]

245

370

485

WYMIARY ADAPTERA (NASADY CZWOROKATNEJ) DO ZABUDOWY OBUDOW

Tabela 6
Srednica przepustnic Srednica Wymiar
przep y watka z klinem kwadratu
DN
[mm] [mm x mm]
150 - 1400 20 24,5 x 24,5

OBUDOWY DO PRZEPUSTNIC

RD
gtebokosc zabudowy

Rys. 15
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< OZKAN

e obudowy sztywne

hawle

Tabela 7
Obudowa nr kat. 9000E2 DN200 - sztywna
INDEKS TP9000200000100 TP9000200000125 TP9000200000150 TP9000200000200 TP9000200000250
DN Gtebokos¢ zabudowy Gtebokos¢ zabudowy Gtebokos¢ zabudowy Gtebokos¢ zabudowy Gtebokos¢ zabudowy
RD [m] RD [m] RD [m] RD [m] RD [m]
150 0,76 1,01 1,26 1,76 2,26
200 0,73 0,98 1,23 1,73 2,23
250 0,73 0,98 1,23 1,73 2,23
300 0,70 0,95 1,20 1,70 2,20
350 0,69 0,94 1,19 1,69 2,19
P‘I‘\Iofl)O 0,66 0,91 1,16 1,66 2,16
P‘l‘VO:G 0,77 1,02 1,27 1,77 2,27
450 0,75 1,00 1,25 1,75 2,25
500 0,77 1,02 1,27 1,77 2,27
600 0,72 0,97 1,22 1,72 2,22
700 0,74 0,99 1,24 1,74 2,24
800 0,69 0,94 1,19 1,69 2,19
900 0,67 0,92 1,17 1,67 2,17
1000 0,62 0,87 1,12 1,62 2,12
1100 0,59 0,84 1,09 1,59 2,09
1200 0,66 0,91 1,16 1,66 2,16
1400 0,52 0,77 1,02 1,52 2,02
e obudowy teleskopowe
Tabela 8
Obudowa nr kat. 9500E2 DN200 - teleskopowa
INDEKS TP9500200135180 TP9500200200250 TP9500200250350
Gtebokos¢ zabudowy Gtebokos¢ zabudowy Gtebokos¢ zabudowy
DN RD [m] RD [m] RD [m]
min max. min. max. min max.
150 1,12 1,57 1,73 2,25 2,22 3,25
200 1,09 1,54 1,70 2,22 2,19 3,22
250 1,09 1,54 1,70 2,22 2,19 3,22
300 1,06 1,51 1,67 2,19 2,16 3,19
350 1,05 1,50 1,66 2,18 2,15 3,18
PT\logo 1,02 1,47 1,63 2,15 2,12 3,15
P‘Il\lO:(l)S 1,13 1,58 1,74 2,26 2,23 3,26
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450 1,11 1,56 1,72 2,24 2,21 3,24
500 1,13 1,58 1,74 2,26 2,23 3,26
600 1,08 1,53 1,69 2,21 2,18 3,21
700 1,10 1,55 1,71 2,23 2,20 3,23
800 1,05 1,50 1,66 2,18 2,15 3,18
900 1,03 1,48 1,64 2,16 2,13 3,16
1000 0,98 1,43 1,59 2,11 2,08 3,11
1100 0,95 1,40 1,56 2,08 2,05 3,08
1200 0,98 1,43 1,63 2,15 2,12 3,15
1400 0,88 1,33 1,44 2,01 1,98 3,01

7. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Magazynowanie, sktadowanie armatury i transport na miejsce zabudowy winien sie odbywac w sposdb
uwzgledniajacy wielko$¢ przepustnic (ich srednice nominalne).
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Przepustnice nalezy transportowac na specjalnie przygotowanych zestawach transportowych.

Przy wykorzystaniu urzadzen transportowych do zatadunku, magazynowania i montazu nalezy
korzysta¢ z uchwytéw montazowych — patrz rys. 18.

Rys. 18

Dla zachowania wtasciwosci ochronnych powtoki z zywicy epoksydowej, nalezy zapobiegac szkodliwym
oddziatywaniom pogodowym na powioke - np. promieniowaniu UV oraz jej uszkodzeniom
mechanicznym podczas magazynowania, transportu oraz montazu.

Przepustnic poddanych wptywom promieniowania stonecznego, nie nalezy przez dtuiszy czas
przechowywaé na wolnym powietrzu. Chronié¢ uszczelnienie przepustnic przed promieniowaniem
stonecznym, kurzem brudem i innymi zanieczyszczeniami szczegdlnie chemicznymi.
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S OZKAN hawle

Dla szczegdlnie trudnych warunkéw klimatycznych (tropik), transport morski itp. Nalezy stosowac
odpowiednie srodki zabezpieczajace jak np. szczelne opakowanie z folii.

Przepustnice nalezy transportowac i sktadowac w stanie lekko otwartym - w takim stopniu aby

dysk nie wychodzit poza dtugos¢ zabudowy przepustnicy!

Z uwagi na mase przepustnic szczegdlnie duzych srednic, nalezy zwraca¢ uwage na potfozenie $rodka
ciezkosci armatury aby unikng¢ niebezpiecznych przechylen lub przewrécenia sie armatury.

Do podnoszenia zaleca sie uzywanie lin lub paséw o odpowiedniej wytrzymatosci. Do bezposredniego
opasania przepustnicy nie nalezy stosowac fanicuchéw z uwagi na mozliwosé uszkodzenia powtoki
antykorozyjne;j.

Zawiesi nie wolno zaczepiac o przektadnie czy napedy. Przy montazu nalezy uwzglednié wtasciwg dtugos¢
zawiesi umozliwiajacg zabudowe armatury w komorze.

Nalezy bezwzglednie przestrzegac zasad BHP obowigzujgcych przy transporcie i zabudowie!

Armatura moze by¢ przechowywana w zakresie temperatur od -20°C do +50°C.

Przed jej uruchomieniem nalezy ustabilizowaé temperature do temperatury dodatniej od +5°C do +10°C.

8. MONTAZ
8.1. CZESC OGOLNA

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzic:

e zgodnos¢ otrzymanej przepustnicy z zamoéwieniem,

e dziatanie przepustnicy poprzez jej zamkniecie i otwarcie,
e  stan powtoki zabezpieczajgcej przed korozja,

Pomieszczenia, komory studnie do zabudowy armatury muszg uwzgledniaé jej wymiary
i umozliwia¢ swobodng zabudowe i pdzniejszg eksploatacje. Warunki te winien uwzgledniaé projekt
techniczny.

Przepustnice przeznaczone sg do zabudowy na sieci rurociggéw utozonych poziomo lub pionowo.

A\

Nie nalezy zabudowywac przepustnic z watem ustawionym pionowo.

Rys. 19

e  z uwagi miedzy innymi na znaczne obcigzenia utozyskowania,
e  skrdcenie czasu eksploatacji w wyniku gromadzenia sie zanieczyszczen wokét dolnej partii (osi)
dysku. Jest to waine szczegdlnie przy czynnikach zanieczyszczonych mechanicznie.
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Zanieczyszczenia te mogg sie tam gromadzic¢ i w trakcie zamykania uszkodzi¢ uszczelke lub gniazdo
przepustnicy.
Przepustnice zaleca sie zabudowywac zgodnie z kierunkiem przeptywu wskazanym na korpusie.
Przepustnice nie powinny by¢ montowane bezposrednio za pompami, aby unikngé niekorzystnego
naptywu medium na dysk przepustnicy oraz na odejsciu tréjnika lub kolana — aby unikng¢ drgan lub

wibracji dysku.

Zaleca sie stosowanie prostego odcinka rurociggu przed armaturg zaporowa,
o dtugosci minimum trzykrotnej srednicy wlotu zaworu.

Rys. 20

Idealny montaz z zachowaniem odlegtosci 3 x DN od osi gtéwnej przeptywu.

Rys. 21 Rys. 22
Montaz niedopuszczalny ze wzgledu

Dopuszczalny montaz . R .
na pionowe potozenie osi przepustnicy

Niewtasciwa zabudowa moze prowadzi¢ do szybszego zuzycia sie elementdéw przepustnicy.

Zabudowa przepustnicy za zaworami redukcyjnymi.

Zaleca sie stosowanie prostego odcinka rurociaggu przed armaturg zaporowa,
o dtugosci minimum dziesieciokrotnej Srednicy wlotu zaworu.
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Rys. 23
8.2. MONTAZ WLASCIWY

UWAGA: Przed przystgpieniem do montazu nalezy:
e sprawdzi¢, czy przepustnica jest w pozycji ,otwarta” jesli nie, to nalezy jg otworzyc
w takim stopniu aby dysk nie wychodzit poza dtugos¢ zabudowy przepustnicy,

Rys. 24

e  sprawdzi¢ czystos¢ wnetrza przepustnicy oraz czotowych powierzchni przytaczy, w razie potrzeby
nalezy wnetrze przepustnicy wymy¢ wodg,

e  sprawdzi¢ czysto$¢ wnetrza rur — w razie koniecznosci nalezy rury przeptukac strumieniem wody.
Parametry ostatecznego ptukania rurociggdw i armatury winien okresla¢ projekt techniczny.

e  sprawdzi¢ stan powtoki ochronnej, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzen powtoki nalezy
je usunac za pomocg farby renowacyjnej,

e  zabudowac przepustnice pomiedzy kotnierzami wstawki montazowo - demontazowej a kotnierzem
rurociggu ustalajgc wstepnie jej potozenie za pomocga srub montazowych a po wtozeniu uszczelek
ustabilizowac jej potozenie za pomocg pozostatych Srub.

W trakcie montazu zwrdci¢ szczegdlng uwage na zachowanie wspdtosiowosci przepustnicy
i rurociggu oraz na rownolegtos$¢ kotnierzy przepustnicy i rurociggu.

Przepustnice nalezy zabudowywac tak, aby nie byty narazone na naprezenia pochodzgce do rurociggéw
— gtéwnie naprezenia gnace.

Uszczelki ptaskie muszg odpowiadaé swoimi wymiarami zewnetrznymi wymiarom przylgi kotnierza nie
moga by¢ mniejsze a wymiar wewnetrzny musi by¢ réwny srednicy nominalne;j!
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Montaz armatury winien sie odbywaé w sposdb eliminujgcy uderzenia mogace spowodowad
uszkodzenia powtoki.

Do tgczenia przepustnic z rurociggami lub inng armaturg zaleca sie stosowaé $ruby i nakretki
nierdzewne, dobrane witasciwie do cisnienia, temperatury i materiatu uszczelki.

UWAGA: Sruby pofaczen kotnierzowych nalezy dokreca¢ naprzemiennie (na krzyz).

Przepustnice zaleca sie zabudowywac wykorzystujgc do zabudowy wstawki montazowo —demontazowe
utatwiajgc prace montazowe i serwisowe np. typ sztywny Ozkan nr kat. 9810. Ostateczng decyzje o
sposobie zabudowy podejmuje projektanat instalacji.

9. ROZRUCH INSTALACII

Przed uruchomieniem instalacji nalezy ponownie sprawdzic¢:

e poprawnos¢ zabudowy,

o doktadnos¢ dokrecenia wszystkich srub potgczen kotnierzy,

e poprawnos¢ pofaczen elementédw uruchamiajgcych,

e poprawnos¢ dziatania przepustnicy,

e po przeptukaniu instalacji przepustnica musi by¢ catkowicie otwarta,

e do dezynfekcji zastosowac wtasciwe dla materiatow Srodki dezynfekcyjne o odpowiednim stezeniu.

Ustawione przez producenta potozenia wylgcznikdw krancowych nie moga by¢ przestawiane!
Ograniczniki w ruchu przekfadni s3 wewnatrz przektadni.

Eksploatacja bez wytacznikéw krancowych potozen nie moze byé prowadzona!

Przepustnice bez przektadni nie s3 samohamowne!

Przepustnic nalezy uzywaé tylko z przekfadnia lub innym mechanizmem zamykajagcym ze wzgledu na
niebezpieczenstwo niekontrolowanego otwarcia/zamkniecia.

10. EKSPLOATACIA

Przepustnice nalezy eksploatowac zgodnie z wymogami armatury odcinajgcej tzn. w pozyc;ji catkowicie
otwartej lub catkowicie zamknietej. Praca w pofozeniu posrednim skraca
w dtuzszym okresie eksploatacji zywotnos$¢ przepustnicy, w skrajnych przypadkach moze prowadzi¢ do
jej uszkodzenia. W wykonaniu standardowym obrét wrzeciona w prawo powoduje zamykanie, a obrot
w lewo otwieranie przepustnicy.

W trakcie otwierania i zamykania przepustnicy nalezy bezwzglednie przestrzegaé wartosci momentéw
zamykajgcych i otwierajgcych przepustnice. Przekraczanie tych wartosci prowadzi do przedwczesnego
zuzycia lub wrecz uszkodzenia armatury.

Przepustnica nie moze by¢é wystawiona na dziatanie niskich temperatur w warunkach, ktére moga
spowodowacd zamarzanie transportowanego medium.

Przy sporadycznym uzytkowaniu przepustnicy zaleca sie przeprowadza¢ rozruch prébny majgcy na celu
sprawdzenie funkcji i zapewnienie jej dtugiej zywotnosci oraz petnej sprawnosci eksploatacyjnej.
Wskazane jest uruchomienie przepustnicy przynajmniej 1 raz w roku, przy intensywnym uzytkowaniu
armatury moze zachodzi¢ koniecznos¢ przeprowadzania czestszych przegladéw
o ich czestotliwosci decyduje uzytkownik.
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W przypadku przepustnic z napedem elektromechanicznym AUMA nalezy kierowac sie instrukcjami
producenta napedu. Instrukcja dostepna jest na stronie internetowej www.auma.com.pl. Przy

dostawie przepustnicy z napedem instrukcja jest zatgczana
do wyrobu. Przy dostawie przepustnicy z zabudowanym napedem, wytgcznik kraicowe sg ustawione
fabrycznie.

Niniejsze warunki nie zwalniajg od przestrzegania warunkow montazu

i eksploatacji okreslonych innymi przepisami, jesli przyczynia sie one do jeszcze lepszego
zapewnienia wiasciwosci eksploatacyjnych przepustnic.
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian wynikajgcych z rozwoju postepu technicznego.

11. KONSERWACIJA

W zaleznosci od planowanego zakresu prac konserwacyjnych nalezy podjgé¢ wtasciwe dla niej $rodki

bezpieczenstwa.

W razie potrzeby nalezy:

e uwolnié przepustnice od cisnienia,

e odcig¢ energie elektryczng w sposdb uniemozliwiajagcy jej przypadkowe podanie
do napedu,

e spusci¢ wode,

e prace prowadzié przy uzyciu odpowiednich narzedzi,

e wykonac przewidziane zakresem czynnosci.

Przeprowadzone prac winny by¢ opisane w ksigzce napraw i konserwacji.

11.1. WYMIANA USZCZELKI OBWODOWEJ DYSKU

Rys. 25

3. Pierscien ustalajacy: stal nierdzewna 1.4301 (AlSI 304)
4. Uszczelka obwodowa — gtéwna: EPDM
5. Sruba z tbem imbusowym:  stal A2

Wymiana uszczelki obwodowej moze nastapi¢ poprzez prace w rurociggu o ile zapewniony jest
bezpieczny bedacy pod kontrolg dostep. Prace takie wymagaja jasno i czytelnie opisanych czynnosci
i prowadzone by¢ moga z zachowaniem odpowiednich przepiséw BHP.

W przypadku matych $rednic konieczne jest wybudowanie dysku.
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Rys. 26

Wymiana uszczelki obwodowej winna przebiegac¢ w nastepujacy sposéb:

e uchyli¢ dysk w stopniu zapewniajgcym petne odcigzenie uszczelki i demontaz pierscienia
dociskowego lub wymontowac dysk,

e wykreci¢ sruby mocujace,

e  wyjac sruby oraz uszczelke,

Rys. 28

e  starannie oczysci¢ dysk w miejscu zabudowy uszczelki,

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.0.

ul. Piaskowa 9 | 62-028 Kozieglowy

¢ +48618111400 .

D +48618111413 e

= info@hawle.pl BOO: 000061148
hawle.pl

made for generations.




S
ae
\ 4

OZKAN

e oczysci¢ pierscien dociskowy,
e  oczysci¢ powierzchnie gniazda w korpusie przepustnicy,
e uszczelke obwodowg dysku lekko nattusci¢ smarem dopuszczonym do kontaktu z wodg pitng,
e  wtozy¢ uszczelke w rowek dysku i zamontowac pierscien dociskowy,

Rys. 31

Rys. 30

Qawle

e naprzemiennie dokrecac sruby momentem podanym w ponizszej tabeli

Tabela 9
Sruby pierscienia dociskowego
M6 M8 M10
DN80 - DN150 DN200 - DN400O | DN450-DN1200
10 Nm 25 Nm 45 Nm

12. PRZYCZYNY WYSTEPOWANIA USTEREK W PRACY | SPOSOB ICH USUNIECIA

Tabela 10

Zaktécenie w pracy - objawy

Przyczyna

Sposdb usuniecia zaktocenia

Szumy i drgania

Niekorzystna pozycja zabudowy

Zmienié pozycje zabudowy

Niemoznos$¢ otwierania lub
zamykania

Dysk zakleszczony

Zablokowana przektadnia

Uszkodzony naped elektryczny

Niekorzystne warunki naptywu
na dysk

Przeptukaé armature lub rozebra¢
w celu usuniecia ciata obcego

Usunac przyczyne zablokowania
przektadni

Sprawdzi¢ dziatanie napedu

Zmienic zabudowe przepustnicy

Nieszczelno$¢ odciecia

Dysk nie jest zamkniety

Zamkna¢ dysk, zmienic
nastawienie krancoéwek

Powstanie kawitacji

Przepustnica pracuje poza
granicami charakterystyk

Sprawdzi¢ warunki pracy —
szczegolnie przy regulacji
dtawienia

Dobrac inny typ armatury

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.o.
ul. Piaskowa 9 | 62-028 Kozieglowy
¢ +486181 11400
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Wycieki z armatury Stare uszczelki Wymieni¢ uszczelki
Zbyt duze momenty obstugowe Siedlisko przepustnicy pokryte Armature przeptukac lub
osadami wyczyscic siedlisko
Praca w stanie suchym Doprowadzi¢ do pracy w stanie
mokrym

13 WYKAZ OBOWIAZYJACYCH AKTOW PRAWNYCH

e  PN-EN 19:2005 Armatura przemystowa. Znakowanie armatury metalowej.

e  PN-EN 287-1:2011 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy — Spawanie — Cze$¢ 1: Stale.

e  PN-EN 558+A1:2012 Armatura przemystowa. Dtugosci zabudowy metalowej prostej
i katowej do rurociggdéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN i klasy.

e  PN-EN 736-1:1998 Armatura przemystowa. Terminologia. Definicje typéw armatury.

e  PN-EN 736-2:2001 Armatura przemystowa. Terminologia. Definicje elementédw armatury.

e  PN-EN 736-3:2010 Armatura przemystowa — Terminologia — Cze$¢ 3: Definicje termindw.

e  PN-EN 1092-1:2010 Kotnierze i ich potgczenia — Kotnierze okragte do rur, armatury, ksztattek,
tacznikdw i osprzetu z oznaczeniem PN — Czes¢ 1: Kotnierze stalowe.

e  PN-EN 1092-2:1999 Kotnierze i ich potaczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikdéw i
osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze zeliwne.

e  PN-EN 1267:2012 Armatura przemystowa — Badanie oporu przeptywu woda

e  PN-EN 10269:2004 Stale i stopy niklu na elementy ztgczne o okreslonych wtasnosciach w
podwyzszonych i/lub niskich temperaturach.

e  PN-EN 12266-1:2012 Armatura przemystowa - Badania armatury metalowej - Czes$¢ 1: Préby
cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania obowigzkowe.

e  PN-EN 12266-2:2012 Armatura przemystowa - Badania armatury metalowej —
Czesc 2: Badania, procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania dodatkowe.

e  PN-EN 12516-2:2009 Armatura przemystowa — Wytrzymatos¢ obudowy — Czes¢ 2: Metoda
obliczeniowa dla obudéw stalowych armatury.

e  PN-EN 12516-3:2007 Armatura przemystowa — Wytrzymato$¢ obudowy — Czes$¢ 3: Metoda
doswiadczalna.

e  PN-EN 12516-4:2010 Armatura przemystowa — Wytrzymato$¢ obudowy — Czes¢ 4: Metoda
obliczeniowa dla obudéw armatury wykonanych z metali innych niz stal.

e  PN-EN 12570:2002 Armatura przemystowa. Metoda ustalania wielkosci elementu napedowego.

e  PN-ENISO 1043-1:2011 Tworzywa sztuczne — Symbole i skréty nazw — Cze$¢ 1: Polimery

podstawowe i ich cechy charakterystyczne.
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e  PN-ENISO 10497:2010 Badania armatury — Wymagania dotyczgce proby ogniowej
e  PN-ISO 1629:2005 Kauczuki i lateksy. Nazewnictwo.

14. WARUNKI GWARANCII

Producent  udziela  gwarancji na wyréb zmontowany i uzytkowany  zgodnie
z przeznaczeniem i parametrami pracy okreslonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w ogdlnych wytycznych obstugi armatury Hawle oraz niniejszej
instrukcji.

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen itp.) jest
niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i odpowiedzialnosci za wyréb.

15. KONTAKT
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczgce doboru, montazu i eksploatacji prosimy kierowac do:

e wtasciwych terytorialnie Regionalnych Menedzeréw Sprzedazy — nr telefonéw dostepne na
stronie www.hawle.pl.

e dziatu Serwisu tel.: 609 550 550
e |ub bezposrednio do:
Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.o.
62-028 Koziegtowy

ul. Piaskowa 9
e-mail: info@hawle.pl
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Dziat Techniczny

tel.: (061) 81 11 409

tel.: (061) 81 11 410

tel.: (061) 81 11 437

fax: (061) 81 11 413

e-mail: techniczny@hawle.pl

DODATEK
PRZEPUSTNICE Z NAPEDEM ELEKTROMECHANICZNYM AUAMA

16. Napedy AUMA NORM SA 07.2-SA14.2 — SKROCONA INSTRUKCJA MONTAZU
| OBStUGI
Petna instrukcja obstugi znajduje sie na stronie internetowej www.auma.pl

NAPED NASTAWNIKA W POLACZENIU Z PRZEPUSTNICA HAWLE, NIE MOZE BYC STOSOWANY DO
UKLADOW REGULACII!

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.o.
ul. Piaskowa 9 | 62-028 Kozieglowy
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Przeznaczenie

Przepustnice HAWLE z napedem elektromechanicznym AUMA znajdujg zastosowanie, jako armatura
odcinajgca, w funkcji otwdérz — zamknij, ktdra moze by¢ zdalnie ustawiana w pozycje
zamknieta/otwarta z osobnego miejsca sterowania lub za pomocg napedéw elektromechanicznych
AUMA MATIC réwniez w miejscu zabudowy.

Wszelkie ingerencje w nastawy (np. zmiana ustawionego fabrycznie momentu obrotowego
zamykania) pociagajg za soba wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych. W razie koniecznosci zmiany
nastaw napedu prosimy o kontakt z Serwisem Fabryki pod nr tel. 609 550 550!

Przy zamdwieniu przepustnic Hawle do wspdtpracy z nastawnikiem niezbedne jest podanie
nastepujacych danych:

- cisnienie robocze,

- potozenie zabudowy,

- ilo$¢ cykli otwdrz —zamknij.

Wielkosci napedow przypisane do konkretnych $rednic przepustnic w zaleznosci od cisnien
roboczych PN10 lub PN16 umieszczone s odpowiednio w tabelach nr 11 i nr 12!

WYMIARY | CIEZARY PRZEPUSTNIC Z NAPEDEM AUMA

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.0. .
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Tabela 11

@D DN PN L L1 e2 e3 e7 hl h4 R S Preeldadnia ||OS'('E Naped Masa

(kotnierz) obrotéw | Auma kg
285 150 210 - 151 255 336 143 424 237 249 TK1 (F10) 11,25 SA 07.6 64
340 200 230 180 177 282 336 180 424 237 249 TK1 (F10) 11,25 SA 07.6 79
405 250 250 220 214 358 377 213 453 247 254 TK2 (F10) 10 SA 10.2 118
460 300 270 280 237 380 377 242 453 247 254 TK2 (F10) 10 SA 10.2 138
505 350 290 320 283 410 392 264 474 247 254 TK3 (F10) 12,5 SA 10.2 176
565 400 310 335 297 441 392 293 474 247 254 TK3-R D4 (F10) 12,5 SA 10.2 186
615 450 330 380 333 460 392 320 575 247 254 TK3-R D4 (F10) 36,5 SA 10.2 241
670 500 350 400 344 516 438 345 624 247 254 TK4-R D4 (F10) 43,5 SA 10.2 306
780 600 10 390 440 414 556 438 400 624 247 254 TK4-R D4 (F10) 43,5 SA 10.2 371
895 700 430 540 468 613 472 460 687 247 254 TK5-R D5 (F10) 104 SA 10.2 596
1015 800 470 610 530 670 472 520 687 247 254 TK5-R D5 (F10) 104 SA 10.2 701
1115 900 510 670 578 740 524 568 722 247 254 TK6-R D6 (F10) 192,5 SA 10.2 1001
1230 1000 550 740 650 797 524 625 722 247 254 TK6-R D6 (F10) 192,5 SA 10.2 1176
1355 1100 590 750 720 837 524 695 722 247 254 TK6-R D6 (F10) 192,5 SA 10.2 1579
1455 1200 630 900 782 941 572 738 828 247 254 TK7-R D7 (F10) 362,5 SA 10.2 1984
1675 1400 710 1160 917 1061 674 848 1051 285 330 TK7-R D7 (F14) 362,5 SA 14.2 2770
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Tabela 12

DN PN L L1 e2 e3 e7 h1 ha | @D R s Przekdadnia Hlose Naped | Masa

(kotnierz) obrotéw | Auma kg
150 210 - 151 | 255 | 336 | 143 | 424 | 285 | 237 | 249 TK1 (F10) 11,25 | SA07.6 | 64
200 230 | 180 | 177 | 282 | 336 | 180 | 424 | 340 | 247 | 254 TK1 (F10) 11,25 | SA07.6 | 83
250 250 | 220 | 214 | 358 | 377 | 213 | 453 | 405 | 247 | 254 TK2 (F10) 10 SA10.2 | 118
300 270 | 280 | 237 | 380 | 377 | 242 | 453 | 460 | 247 | 254 TK2 (F10) 10 SA10.2 | 138
350 200 | 320 | 283 | 410 | 392 | 272 | 474 | 520 | 247 | 254 K3 (F10) 125 | sA102 | 183
400 310 | 335 | 297 | 441 | 392 | 300 | 474 | 580 | 247 | 254 | TK3-RD4 (F10) 125 | SA10.2 | 225
450 330 | 380 | 333 | 460 | 392 | 330 | 575 | 640 | 247 | 254 | TK3-RD4 (F10) 3625 | SA10.2 | 261
500 350 | 400 | 344 | 516 | 438 | 370 | 624 | 715 | 247 | 254 | TK4-R D4 (F10) 435 | sA102 | 346
600 * 00 | 440 | a1 | 556 | a3s | 432 | 624 | 840 | 247 | 258 | TxamD4 (F10) 435 | sa102 | 456
700 430 | 540 | 468 | 613 | 472 | 467 | 687 | 910 | 247 | 254 | TK5-RDS (F10) 104 SA10.2 | 631
800 470 | 610 | 530 | 670 | 472 | 525 | 687 | 1025 | 247 | 254 | TK5-RDS (F10) 104 SA10.2 | 801
900 510 | 670 | 578 | 740 | 524 | 573 | 722 | 1125 | 247 | 254 | TK6-R D6 (F10) 192,5 | SA10.2 | 1086
1000 550 | 740 | 650 | 797 | 524 | 638 | 722 | 1255 | 247 | 254 | TK6-R D6 (F10) 192,5 | SA10.2 | 1341
1100 500 | 750 | 720 | 837 | 524 | 696 | 722 | 1355 | 247 | 254 | TK6-R D6 (F10) 192,5 | SA10.2 | 1579
1200 630 | 900 | 782 | 941 | 572 | 753 | 828 | 1485 | 247 | 254 | TK7-RD7 (F10) 362,5 | SA10.2 | 2394
1400 710 | 1160 | 917 | 1061 | 674 | 848 | 1051 | 1675 | 285 | 330 | TK7-RD7 (F14) 362,5 | SA14.2 | 2770
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llos¢ obrotéw napedu i czas zamkniecia armatury
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Tabela 13
llos¢ obrotéow od AUMA ..
Typ Typ . i , Czas zamkniecia
rzektadni p petnego otwarcia do ilos¢ obrotéow min
P napedu petnego zamkniecia [U/min]

TK1 SA 07.2 11,25 16 0,7
TK2 SA 10.2 10 16 0,6
TK3 SA 10.2 12,5 16 0,8
TK3-R D4 SA 10.2 12,5 16 0,8
TK3-R D4 SA 10.2 36,25 22 1,6
TK4-R D4 SA 10.2 43,5 22 2,0
TK5-R D5 SA 10.2 104 45 2,3
TK6-R D6 SA 10.2 192,5 90 2,1
TK7-R D7 SA 10.2 362,5 a0 4,0
Uwaga:
Inne obroty napedu AUMA na zapytanie!
Do obowigzkéw uzytkownika nalezy, doprowadzenie instalacji elektrycznej i sterujgco-

zabezpieczajgcej zgodnie z posiadang dokumentacjg. Wszelkie prace po stronie instalacji elektrycznej
mogg by¢é wykonywane tylko przez personel posiadajgcy wymagane uprawnienia elektryczne i
prowadzone z zachowaniem przepisow BHP.

WSKAZOWKA DOTYCZACA INSTALACII

Przedstawione ponizej opisy dotyczg tylko zamykania prawoskretnego, tzn. uruchamiany wat obraca
sie zgodnie z ruchem wskazowek zegara w celu zamkniecia armatury.

1) Prosimy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi firmy AUMA.

2) Sprawdzi¢, czy rodzaj napedu, pradu, napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zgadzajg sie z danymi, na
tabliczkach znamionowych nastawnika.

3) Zdjac¢ pokrywe wtyczki (1).

4) Wykrecic z pokrywy (1) ztgcze wtykowe.

5) Zastosowac ztagcza kabli odpowiednie dla przytaczy.

made for generations.
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Uwaga:
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Ochrona typu IP68 jest zapewniona tylko wtedy, gdy stosuje sie odpowiednie ztgcza kabli.

6) Fazy L1, L2, L3 potaczyé z zaciskami przytaczy U1, V1, W1 (takie przytaczenie zapewnia obroty w
prawa strone). Przytaczy¢ uziemienie.
7) Przeprowadzi¢ instalacje elektryczng sterowania zgodnie z rysunkiem 2.

Przytaczenie uziemienia i zaciskéw 1 — 20 jest niezbednie konieczne.

1-4 DSR Moment obrotowy- zamykanie — prawa strona
5-8 DOL Sygnat wskazujacy usterke
9-12 WSR Wytacznik sygnatu zamykanie — po prawej stronie
13-16 WOL Otwieranie — po lewej stronie i sygnat
17-18 Przerywacz kierunkowskazéw migowych
19-20 Wtacznik termiczny
C] Uziemienie

8) Oczysci¢ powierzchnie uszczelnienia na pokrywie wtyczki i sprawdzi¢ czy uszczelki typu O-ring sg
w stanie nie wzbudzajgcym zarzutdw i czy sg dobrze umiejscowione,

9) Lekko nattusci¢ powierzchnie uszczelnienia ttuszczem wolnym od kwasow (np. wazeling),

10) Natozy¢ pokrywe i przykreci¢ rownomiernie krzyzowo 4 $ruby,

11) Zacisng¢ ztgcza kabli, by zapewnic zabezpieczenie typu IP 67 (lub IP 68 przy SAP).

AnschluRplane
Schematy podtaczen
S1 DSR Drehmomentschalter, Mikrowytgcznik momentu obrotowego,
S2 DOL SchlieBen Rechtsl. zamykanie, obrét w prawo
Drehmomentschalter, Mikrowytgcznik momentu obrotowego,
Offnen, Linkslauf otwieranie, obrot w lewo
S1/2 DSR1 Drehmomentschalter, Mikrowytgcznik momentu obrotowego,
S2/2 DOL in Tandemanordnung mit w wykonaniu tandemowym z DSR/ DOL
DSR/DOL
S3 WSR Wegschalter, Schlielen Mikrowytacznik drogi, zamykanie, obroty w
S4 woL Rechtslauf prawo
Wegschalter, Offnen Mikrowytacznik drogi, otwieranie, obroty w
Linkslauf lewo
S$3/2 WSR 1 Wegschalter Mikrowytacznik drogi
S4/2 woL in Tandemanordnung mit w wykonaniu tandemowym z WSR/WOL
WSR/ WOL
S6 WDR Wegschalter, DUO fir 2 Mikrowytgcznik drogi DUO dla dwdch
S7 WDL Zwischenstellungen, potozen posrednich
stufenlos verstellbar, z regulacjg bezstopniowg
S6/2 WDR 1 Wegschalter, DUO fir 2 Mikrowytgcznik drogi DUO dla dwdch
S7/2 WDL1 Zwischenstellungen potozen posrednich
in Tandemanordnung mit w wykonaniu tandemowym WDR/WDL
WDR/WDL
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S5 g Y Blinkgeber Sygnalizator swietlny

F1 Th? Thermoschalter Whytacznik $wietlny (ochrona silnika)
(Motorschutz)

B1 IWG Induktives Indukcyjny uktad pomiaru drogi

B2 RWG Wegaufnehmersystem Elektroniczny sygnalizator potozenia
Elektronischer system 3 lub 4- przewodowy
Stellungsgeber
3 oder 4- Leitersystem

B3 IWG Induktives Indukcyjny uktad pomiaru drogi

B4 RWG Wegaufnehmersystem Elektroniczny sygnalizator potozenia
Elektronischer system 2- przewodowy
Stellungsgeber
2- Leitersystem

R1 H Heizung Ogrzewanie

R2 Potentiometer Potencjometr

R2/2 Potentiometerin Potencjometr w wykonaniu tandemowym z R2

Tandemanordnung mit R2
R3 Kaltleiter (Motorschutz) Opornik termiczny (ochrona silnika)
Grundausruestung / Wyposazenie Grundausruiestung / Wyposazenie dodatkowe SA ex, SAR,
podstawowe SA SG.

WSKAZOWKI DOTYCZACE ZAGROZEN

Istnieje niebezpieczenstwo obrazen przez rotujgce czesci podczas dziatania urzadzenia !
Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa w zakresie stosowania
urzadzen elektrycznych!

Obstuga
Obstuga reczna
Naped moze by¢ obstugiwany recznie w trakcie dokonywania ustawien i uruchamiania,

a takze w przypadku awarii silnika lub sieci energetycznej. Do zatgczania trybu recznego stuzy
wbudowany mechanizm przetaczajacy.
Zataczanie trybu recznego
Tryb reczny nalezy zatgczaé dopiero po zatrzymaniu silnika.

1. Nacisngc przycisk.

2. Przekrecic¢ koto reczne w zgdanym kierunku.
Aby zamkng¢ armature, nalezy przekrecic koto reczne zgodnie z ruchem wskazéwek zegara:
Wat napedowy (armatura) obraca sie w prawo w kierunku zamykania.

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.o.
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Wytaczanie trybu recznego
Tryb reczny zostanie wyfgczony automatycznie po uruchomieniu silnika. Podczas pracy silnika koto
reczne nie obraca sie.
Praca elektryczna
Uszkodzenie armatury na skutek dokonania btednych ustawien!
Przed uruchomieniem silnika nalezy dokona¢ wszelkich niezbednych do tego celu ustawien i wykonac
probe dziatania.
Do sterowania pracg silnika niezbedny jest sterownik. Do uruchomienia napedu na miejscu potrzebny
jest dodatkowy sterownik lokalny.
1. Wtaczy¢ zasilanie.
2. Aby zamkng¢ armature, nalezy wtaczyé silnik i wybra¢ kierunek zamykania.
Wat napedowy armatury obraca sie w prawo w kierunku zamykania.

Wskazniki

Mechaniczny wskaznik potozenia/wskaznik ruchu

— Opcja —

Mechaniczny wskaznik pofozenia:
e stale wskazuje pozycje armatury

(W trakcie otwierania i zamykania armatury tarcza wskaznikowa [2] obraca sie o ok. 180° do 230°)
e wskazuje prace napedu (wskaznik ruchu)
e wskazuje osiggniecie pozycji krancowej (na znaczniku [3])

J auma L_
m—— g
<|o
[2] [5]
v
j BlA (—

Rys. Mechaniczny wskaznik potozenia

[1] pokrywa

[2] tarcza wskaznikowa

[3] znacznik

[4] symbol pozycji otwartej
[5] symbol pozycji zamknietej

Komunikaty
Sygnaty zwrotne napedu

Informacja:

Wytgczniki dostepne sg jako wytagczniki pojedyncze (1 NCi 1 NO), tandemowe (2 NCi 2 NO) i potrdjne
(3 NCi 3 NO). Doktadna wersja zostata podana na schemacie potgczen lub arkuszu danych
technicznych dofagczonym do zamdwienia.
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Sygnat zwrotny Typ i oznaczenie na schemacie elektrycznym
Osiaggnieta pozycja koncowa otwarta/zamknieta

Ustawienie na wytgczniku krancowym

Wytaczniki: 1 NCi 1 NO (standard)

WSR Wytacznik drogowy, zamykanie, ruch prawoobrotowy
WOL Wytacznik drogowy, otwieranie, ruch lewoobrotowy

Osiggnieta pozycja posrednia (opcja)

Ustawienie na wytgczniku krancowym DUO
Whytgczniki: 1 NCi 1 NO (standard)

WDR Wytacznik krancowy DUO, ruch prawoobrotowy
WDL Wytacznik kraricowy DUO, ruch lewoobrotowy

Osiggniety moment obrotowy podczas otwierania/zamykania
Ustawienie na wyfgczniku momentu obrotowego

Whytgczniki: 1 NCi 1 NO (standard)

DSR Wytgcznik momentu obrotowego, zamykanie, ruch prawoobrotowy
DOL Wytacznik momentu obrotowego, otwieranie, ruch lewoobrotowy

Zadziatata ochrona silnika

Wytacznik termiczny lub termistor PTC, w zaleznosci od wersji
F1, Th Wytacznik termiczny

R3 Termistor PTC

Wskaznik ruchu (opcja)

Wytaczniki: 1 NC (standard)

S5, BL Migacz sygnalizacji pracy

Potozeniem armatury steruje potencjometr lub elektroniczny nadajnik potozenia RWG, w
zaleznosci od wers;ji.

Elektroniczny nadajnik potozenia (opcja)

R2 Potencjometr

R2/2 Potencjometr w uktadzie podwdjnym (opcja)
B1/B2, RWG Uktad 3- lub 4-przewodowy (0/4 — 20 mA)
B3/B4, RWG Uktad 2-przewodowy (4 — 20 mA)

Uruchamianie

Otwieranie bloku sterowania

Przed dokonaniem ponizszych ustawien (opcji) nalezy otworzy¢ blok sterowania.
1. Odkrecic sruby [2] i zdja¢ pokrywe [1] z bloku sterowania.
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2. Jezeli zatozona jest tarcza wskaznikowa [3]:
Zdjac tarcze wskaznikowa [3] przy uzyciu klucza ptaskiego (podwazyc).

Informacja
Aby zapobiec uszkodzeniu powtoki lakierniczej, nalezy podtozy¢ pod klucz miekki przedmiot, np.
szmatke.

Ustawianie wytacznika momentu obrotowego

Po uzyskaniu ustawionego tu momentu wytgczajgcego uruchamiane sg wytgczniki momentu
obrotowego (ochrona przecigzeniowa armatury).

Informacja Wytgcznik momentu obrotowego moze zadziata¢ takze w trybie recznym.

Uszkodzenia armatury na skutek ustawienia za wysokiego momentu wytaczajacego!
->EIMoment wytaczajgcy musi by¢ dostosowany do armatury.

—>[BElZmiana ustawien dozwolona jest wytgcznie za zgodg producenta armatury.
(1] [2]

Rys. Glowice do pomiaru momentu obrotowego

[1] czarna gtowica do pomiaru momentu obrotowego w kierunku zamykania

[2] biata gtowica do pomiaru momentu obrotowego w kierunku otwierania

[3] Sruby zabezpieczajace

[4] tarcze z podziatka

1. Poluzowac obie sruby zabezpieczajgce [3] na tarczy wskaznikowe;j.

2. Obracajac tarczg z podziatkg [4], ustawi¢ wymagany moment obrotowy (1 da Nm =10 Nm).
3. Ponownie dociggnac sruby zabezpieczajace [3].

Informacja: Maksymalny moment dokrecania: 0,3 — 0,4 Nm
Wytacznik momentu obrotowego jest ustawiony.
Przyktad: Na powyzszej ilustracji ustawiono:

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.o. . P
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3,5 da Nm =35 Nm dla kierunku ZAMYKANIE
4,5 da Nm =45 Nm dla kierunku OTWIERANIE

Ustawianie wytacznika krancowego

Wytacznik krancowy stuzy do pomiaru zakresu nastawy. W chwili osiggniecia
ustawionej pozycji nastepuje zatgczenie wytgcznikow.

Rysunek 23: Elementy nastawcze wytgcznika krancowego

(1] [4]

[5]

Pole czarne:

[1] Trzpien nastawczy: pozycja kraricowa ZAMK.
[2] Wskazdéwka: pozycja krancowa ZAMK.

[3] Punkt: ustawiona pozycja ZAMK.

Pole biate:

[4] Trzpien nastawczy: pozycja kraricowa OTW.
[5] Wskazéwka: pozycja krancowa OTW.

[6] Punkt: ustawiona pozycja OTW.

Ustawianie pozycji krancowej ZAMK. (pole czarne)

1. Wigczy¢ tryb reczny.

2. Obrdcié koto reczne zgodnie z ruchem wskazéwek zegara az do zamkniecia armatury.

3. Obréci¢ z powrotem koto reczne o ok. % obrotu (wybieg).

4. Trzpien nastawczy [1], stale dociskajgc sSrubokretem, obréci¢ w kierunku strzatki, obserwujac
potozenie wskazowki [2]: wyczuwalny i styszalny odgtos grzechotania oznacza, ze wskazowka [2]
przeskoczyta o0 90°.

5. Jesli wskazdéwka [2] ustawiona jest pod katem 90° przed punktem [3]: nalezy powoli kontynuowac
obracanie.

6. Jesli wskazowka [2] przeskoczy do punktu [3]: nalezy przestac obracad i zwolnic trzpien nastawczy.
Pozycja krancowa ZAMK. jest ustawiona.

7. W przypadku zbyt mocnego obrécenia trzpienia (odgtos grzechotania po przeskoczeniu
wskazéwki): nalezy kontynuowac jego obracanie w tym samym kierunku i powtdrzyé proces
ustawiania.

Ustawianie pozycji krancowej OTW. (pole biate)
1. Wigczy¢ tryb reczny.
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2. Obrdcié koto reczne w przeciwnym kierunku do wskazéwek zegara, az do otwarcia armatury.

3. Obrdci¢ z powrotem koto reczne o ok. % obrotu (wybieg).

4. Trzpien nastawczy [4] (rysunek), stale dociskajac srubokretem, obrdci¢ w kierunku strzatki,
obserwujac potozenie wskazéwki [5]: wyczuwalny i styszalny odgtos grzechotania oznacza, ze
wskazéwka [5] przeskoczyta o 90°.

5. Jesli wskazéwka [5] ustawiona jest pod katem 90° przed punktem [6]: nalezy powoli kontynuowac
obracanie.

6. Jesli wskazdwka [5] przeskoczy do punktu [6]: nalezy przestac obracaé i zwolnic trzpier nastawczy.
Pozycja kraiicowa OTW. jest ustawiona.

7. W przypadku zbyt mocnego obrdcenia trzpienia (odgtos grzechotania po przeskoczeniu
wskazowki): nalezy kontynuowac jego obracanie w tym samym kierunku i powtérzy¢ proces
ustawiania.

Préba dziatania
Prébe dziatania mozna wykonaé dopiero po dokonaniu wszystkich opisanych powyzej ustawien.

Kontrola kierunku obrotow

Uszkodzenia armatury z powodu niewtasciwego kierunku obrotéow!

W przypadku stwierdzenia niewtfasciwego kierunku obrotdw nalezy natychmiast wytgczy¢ naped.
Zmienic kolejnos¢ faz.

Powtdrzyé prdbe dziatania.

1. Ustawi¢ naped recznie w pozycji sSrodkowej lub w dostatecznej odlegtosci od pozycji krancowe;j.
2. Wiaczyé naped w kierunku zamykania i zaobserwowac kierunek obrotéw:

z tarczg wskaznikowa: krok 3

bez tarczy wskaznikowej:

krok 4 (wat drgzony)

Wytaczy¢ zanim osiggnieta zostanie pozycja kraricowa.

3. Z tarczg wskaznikowa:

Zaobserwowac kierunek obrotow.

Kierunek obrotéw jest prawidtowy, jezeli naped obraca sie w kierunku zamykania, a tarcza
wskaznikowa w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

J dumad L_

4. Bez tarczy wskaznikowej:

Wykreci¢ zaslepke [1] i uszczelke [2] lub kotpak ochronny rury [4] i zaobserwowac kierunek obrotéw
drazonego watu [3] lub trzpienia [5].

Kierunek obrotéw jest prawidtowy, jezeli naped obraca sie w kierunku zamykania,

a wat drazony lub trzpien zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara .
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Rys. Wat drazony/trzpien

[1] wkretka

[2] uszczelka

[3] wat drazony

[4] kotpak do rury ochronnej trzpienia
[5] trzpien

[6] rura ochronna trzpienia

Kontrola wytacznika krancowego

1. Ustawic¢ recznie naped w obu pozycjach koncowych armatury.

= \Wytgcznik krancowy jest ustawiony prawidtowo, jezeli:

- wytgcznik WSR zatgcza sie w pozycji zamknietej

- wytacznik WOL zatacza sie w pozycji otwartej

- wyfaczniki zwalniajg styki po odkreceniu kota recznego

2. Jezeli pozycje koricowe nie sg ustawione prawidtowo, nalezy ponownie ustawi¢ wytgcznik
krancowy.

3. Jezeli pozycje koricowe ustawione sg prawidtowo i brakuje innych opcji (np. potencjometru,
nadajnika potozenia), nalezy zamknga¢ blok sterowania.

W przypadku wykonan specjalnych odsytamy na strone internetowg www.auma.pl

Ustawianie mechanicznego wskaznika potozenia

— Opcja —

1. Nasunac tarcze wskaznikowg na watek.

2. Ustawi¢ armature w pozycji zamknietej.

3. Obréci¢ dolng tarcze wskaznikowa tak, aby symbol pozycji zamknietej zgadzat sie ze znacznikiem
na pokrywie.

4. Ustawi¢ naped w pozycji otwartej.
5. Przytrzymad dolng tasme wskaznikowa i obrdcié gérng tarcze wskaznikowa tak, aby symbol pozycji
otwartej zgadzat sie ze znacznikiem na pokrywie.
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6. Ponownie ustawié armature w pozycji zamknietej.

7. Sprawdzi¢ ustawienie:

Jesli symbol pozycji zamknietej nie zgadza sie ze znacznikiem na pokrywie:
7.1 Powtdrzyc¢ ustawienie.

7.2 Ewentualnie sprawdzi¢ dobér przektadni konwersyjnej.

ZAMYKANIE BLOKU STEROWANIA

Ryzyko korozji w wyniku uszkodzenia powtoki lakierniczej!

->[BPo zakoriczeniu prac naprawic uszkodzenia powtoki lakierniczej.

1. Oczyscic¢ powierzchnie uszczelniajgce na pokrywie i obudowie.

2. Sprawdzi¢ o-ring [3] pod katem uszkodzen i ewentualnie wymieni¢ na nowy.

3. Na o-ring nanie$¢ cienkg warstwe smaru niezawierajacego kwasow (np. wazeliny), po czym
prawidtowo go zatozy¢.

[2]—ap”

4. Zatozy¢ pokrywe [1] na blok sterowania.
5. Dokrecic¢ sruby [2] rGwnomiernie na krzyz.

ZALECENIA

e w przypadku, kiedy urzadzenie jest uzywane rzadko, nalezy przeprowadza¢ dziatanie kontrolne (co
ok. 6 miesiecy), by na biezgco sprawdzaé gotowosc do pracy,
e po ok. 6 miesigcach od pierwszego uruchomienia a nastepnie co roku nalezy sprawdzac, czy:
e Sruby mocujgce pomiedzy napedem obrotowym a armaturg /napedami s3 mocno
przykrecone. Jezeli jest to konieczne, nalezy je mocno dokrecié.
e mechanizm zostat napetniony smarem w firmie produkcyjnej (AUMA). Napetnienie wystarcza
na kilka lat uzytkowania urzadzenia.

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.o. de for cenerations
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