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1. CZESC OGOLNA

Niniejsza instrukcja montazu i konserwacji obowigzuje wraz z ogdlnie przyjetymi zasadami techniki
montazu armatury zaporowej typu przepustnice oraz obowigzujgcymi normami
i warunkami okreslonymi w rozporzadzeniach i warunkach doboru, zabudowy i eksploatacji okreslonymi
przez jednostki je eksploatujgce.

Montaz armatury winien by¢ wykonywany przez wykwalifikowany i przeszkolony personel. Osoby
odpowiedzialne za przeglady i konserwacje winny szczegdétowo zapoznaé sie z niniejszg instrukcjg i
zakresem prac przy eksploatacji, wymianie lub naprawie czesci.

Przy wymianie czesci nalezy stosowac wytacznie czesci zamienne producenta.
Wszelkie prace naprawcze winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymogdéw BHP.

UWAGA: Maksymalne parametry cisnienia i temperatury nie mogg w trakcie eksploatacji by¢
przekraczane.
Armatura pozostajaca w pozycji zamknietej moze by¢ obcigzana tylko do wartosci cisnienia
nominalnego podanego w kartach katalogowych.

Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ w przypadku demontazu armatury z rurociggu — uwolnié rurociag z
cisnienia i umozliwi¢ odprowadzenie wody. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku duzych srednic i
dtugich odcinkéw rur.

Przed zabudowg armatury rurociggi winny by¢ starannie oczyszczone, przeptukane
i pozbawione ciat statych moggacych stanowié zagrozenie dla systemu uszczelnien.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci momentdow obstugowych przy zamykaniu armatury.

UWAGA: Warunki eksploatacji odbiegajgce od okreslonych przez producenta wymagajg pisemnej zgody
producenta.

Opisy i zalecenia zawarte w niniejszej instrukcji eksploatacji odnoszg sie do wersji standardowych.

Instrukcja eksploatacji nie uwzglednia:

e przypadkowych zdarzen, ktére mogg wystgpi¢ podczas montazu i eksploatacji,

e lokalnych przepisdw bezpieczenstwa, za ktérych przestrzeganie rédwniez ze strony personelu
montazowego z zewnatrz — odpowiedzialny jest uzytkownik.

UWAGA: W przypadku armatury z napedem nalezy rowniez przestrzegac instrukcji eksploatacji napedu
oraz podanych parametréw przytgczeniowych i zalecerh montazu.

W przypadku zapytan lub zamoéwien czesci zamiennych nalezy podaé: nr katalogowy, typ konstrukcji
oznaczenie wykonania i numer fabryczny.

KWALIFIKACJE | SZKOLENIE PERSONELU

Personel zajmujgcy sie obstugg, inspekcjg i montazem musi posiada¢ odpowiednie kwalifikacje
uprawniajace do wykonywania danych prac.

Zakres odpowiedzialnosci za realizowane zadania i nadzér personelu muszg byé szczegdtowo
uregulowane przez uzytkownika. Jezeli personel nie posiada odpowiedniej wiedzy, wéwczas nalezy go
w tym zakresie przeszkolié. W razie koniecznosci dziatania te moze przeprowadzi¢ producent
/dostawca na zlecenie uzytkownika armatury.
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Nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa przedstawionych w niniejszej instrukcji eksploatacji,
obowigzujgcych przepiséw krajowych dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz ewentualnie
wewnetrznych przepiséw pracy, eksploatacji i bezpieczeristwa opracowanych przez uzytkownika.

A Nalezy wykluczy¢ zagrozenia spowodowane przez energie elektryczng (szczegdty
znajdujag sie w przepisach lokalnych oraz/lub przepisach miejscowych przedsiebiorstw
energetycznych).

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PRAC KONSERWACYINYCH

Uzytkownik powinien sie zatroszczy¢ o to, aby wszystkie prace inspekcyjne i montazowe wykonywat
autoryzowany i wykwalifikowany personel specjalistyczny.

Prace naprawcze przy armaturze mogg by¢ wykonywane tylko wodwczas, kiedy armatura
nie znajduje sie pod cisnieniem.

Przed przystgpieniem do prac przy armaturze z napedami nalezy odtgczy¢ od zasilania energetycznego
przytgcza elektryczne napedow. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ sposobu zatrzymania napedu
zalecanego w instrukcji eksploatacji.

2. OPIS TECHNICZNY

Przepustnice nalezg do grupy armatury kotnierzowej, zaporowej (w funkcji otwdrz — zamknij) z miekkim
uszczelnieniem, w wersji wykonania podwdjnie mimosrodowe;j.
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Przepustnice ~OZKAN przeznaczone s3 do zabudowy pomiedzy kotnierze rurociggu
lub ksztattek.

W pozycji zamknietej dysk przepustnicy znajduje sie w pozycji prostopadtej do osi wzdtuznej rurociggu.
Dla osiggniecia petnego cyklu pracy otwdrz — zamknij nalezy dokonaé obrotu dysku o 90°.

Otwieranie i zamykanie przepustnicy przebiega bez jakichkolwiek problemdéw przy petnym cisnieniu
roboczym — nie ma potrzeby wyrdwnywania cisnien poprzez obejscie.

Przy pracy przepustnicy w niepetnym otwarciu dla dtawienia przeptywu, nalezy bezwzglednie
przeanalizowaé¢ warunki pracy (przeptywy i spadki cisnien) w celu unikniecia kawitacji.
Praca w dtugotrwatych warunkach dtawienia wymaga uzgodnienia z producentem.
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Przy pracy jako armatura regulacyjna nalezy bezwzglednie przestrzegac zakresu stopnia otwarcia
okreslonego przez producenta tj. od 20° do 90° oraz szybkosci przeptywu strumienia medium.

Jezeli w trakcie eksploatacji armatury pojawig sie nadmierne szumy, szmery, odgtosy drgan nalezy
przeprowadzi¢ ponowne obliczenia doboru armatury lub zmieni¢ warunki pracy, gdyz moze to by¢
praca w warunkach kawitacji.

Praca w warunkach kawitacji moze spowodowac powazne uszkodzenia systemu uszczelnienia, dysku,
gniazda lub korpusu przepustnicy.

' — made for generations.
Fabryka Armatury Hawle Spoétka z o.o. -

ul. Piaskowa 9 | 62-028 Kozieglowy

¢ +48618111400

L +48618111413
= info@hawle.pl




KOLNIERZOWA PODWOJNIE MIMOSRODOWA ~Haw/le

przepustnica OZKAN DN150 - DN2500, PN10 | PN16 | PN25 | PN40

Cechy konstrukcyjne Nr kat. 9881

—
» W wykananiu standardeowym: preekladnia dlimakewa i kitho :,r 6ZKAN
reczne

*  Klaza ochrony IP 67
*  Przystosowana do zabudowy napedu elektromeachanicanego
+  Dlugodd zabudowy wa EM 558 GR 14, opcja GR 12
*  Wyrmiary kalriarzy wg BN 10222 .
*  Cignienia P10 | PN1E | PMN2S | PFN4D 4
*  Przemnacezaniss woda pitna, woda udytkows, woda maonska,

surcwa® 2

3
1
Dane techniczne
Standard Dpeje
Medium: woda pitna, ukytkowa Medium: woda morska, surowa®
1 Gniazdo napravne, 26 stall nierdzeara) wydnzTrn alasiamamm
2 Ko zhltnlﬁtj_\::l Thterpinczony srangirz | wesngirz mehwmm.m!ml“
¥ ¥ wysiang wyknozing gumows) do ochrony prand konogg.
5 Dysk IMTWMMEIW 28 sl rereoms] S Ducies
Pimrdaler

4 _:m.h.m’ EFDIM® KEH

5 Plerdolen ustalajyoy o stal, apoksycowany 2o stal niardzevwra)

«  Wal 20 stall niardoewne) 20 stall niardzewna] Duplax

. f.'"'h-m i 2o stall niardzovene) 2o stal niardzovema)

¢ Eodysko zhrgmu z by

L] Kilko rpozne I iokwe, apoksycawann z mkwa, apokycowana
* il WA A EApyTATR

Oferta uzupelniajaca " Srednica nominaina/DN

r PH o o

Odpowiadajace wyposaZenie Eﬁiﬁﬁﬁiﬁﬁﬁiig?_g!ggggggg
Adapter do abudowy E2/E3 DN 200 nr kat. 2211 10
Masadka adaptera nr kat. 2161 -
Maped slaktramechaniczry fir kat. 9820 oeay ®
Uszczelki plaskie rr kat. 3390 25
Kartaktka montabowo-demontaiowa A kat. 9810 40
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2.1 KARTA KATALOGOWA

KOLNIERZOWA PODWOJNIE MIMOSRODOWA aw/|e

przepustnica 0ZKAN DN150 - DN2500, PN10 | PN16 | PN25 | PN40

Nr kat. 9881
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Cignienie PN10
Sru llogd obrotdw  Masa
DN PN LGR14 L1 el &2 &5 e ©Od OD OK C S ':ﬂ HI  HEZ  H3 kg
150 210 3 151 134 0 245 285 20 180 B 23 43 138 22 1,25 45
200 230 180 405 177 134 0O 245 340 205 00 B8 23 180 138 2 1,25 60
250 250 220 481 X4 5B 5 245 405 350 X0 12 23 X3 183 230 10 85
300 270 260 503 237 158 11 245 460 400 25 12 23 Mz 163 239 10 115
350 200 320 595 283 175 2B 370 505 460 245 18 23 264 184 M 12,5 155
400 30 335 626 207 175 43 370 565 515 M5 165 0 2B 203 184 oW 125 165
450 330 380 670 333 188 57 IO 615 565 255 20 228 320 285 av2 36,25 220
500 350 400 TO1 344 M5 67 3T 670 620 265 20 228 345 334 420 43,5 285
600 300 440 T4 414 M5 OF F0D B0 TS 300 30 31 4D0 334 420 435 350
TOO 430 540 B35 511 33 126 0 B85 B840 325 24 31 460 39T 484 104 575
800 470 B10 855 530 313 153 370 1015 950 350 24 34 520 397 104 BED
900 10 510 B70 985 618 385 181 IO 1115 1050 375 3 34 5B 432 519 1925 SED
1000 550 740 1039 650 365 206 70 1230 160 400 2B 37 625 432 519 1825 1155
1100 580 750 1022 720 365 237 0 1355 1270 535 32 685 432 519 1925 1558
1200 630 900 1251 72 515 264 485 1455 13B0 450 32 41 738 538 625 3625 1865
1400 T T80 1349 917 515 323 485 1675 1580 460 35 44 B4B 5383 625 25 2680
1500 TS0 1080 1411 1015 656 0348 485 1830 1700 470 38 44 910 BE TBA 562 3440
1600 a0 1250 1483 1060 656 370 485 1015 1820 400 40 50 O70 BE1 TBA 562 4366
1600 870 1220 1586 1183 656 431 485 2115 2020 520 44 50 1075 BE1 TBB 562 4760
2000 as0 1300 1760 1303 656 481 485 2335 2230 550 48 50 1183 BM 788 562 Ti83
2200 1030 1500 1906 1420 656 533 605 2555 2440 B50 52 57 1285 809 600 1574 8320
2400 1110 1600 20895 1583 744 604 605 2760 2650 650 S5 256 1390 898 oo 1345 12800
2500 1150 1600 22 1610 744 628 605 2880 2750 B50 S8 56 1440 S0 £oge 1345 13820
B2/5
Wi, 1. 2032 W adniasieniu B BusSec]l, darpeh lchnizemych, wimnEnde | podifrech M S T Sy Sobbi praw i b Sian wynajgoysh & posbgpu SchilcEngs.
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KOLNIERZOWA PODWOJNIE MIMOSRODOWA @E_

przepustnica 0ZKAN DN150 - DN2500, PN10 | PN16 | PN25 | PN40

Cisnienie PN16
DN PM LGR14 L1 e 2 o5 o6 Od OD OK C  SUBY g pp pHg loséobrotéw  Masa
liogé Odz zamknijfotwdrz ﬂ;’
150 20 a8 151 134 o 245 285 240 180 B 23 143 138 212 11,25 45
200 230 180 405 177 134 o 245 340 295 200 12 23 180 138 32 11,35 B0
250 250 451 214 158 =3 245 406 356 20D 12 28 213 183 238 0 a5
300 2T 280 5B03 237 158 1 245 480 410 245 12 28 22 183 238 A0 115
350 200 320 525 2B3 175 28 30 520 470 2865 16 28 ar2 184 M 12,5 182
400 0 335 BX 287 198 43 30 580 525 280 16 3 300 28 32 36,25 204
450 330 380 6B 333 188 57 370 B40 5B 300 20 a1 330 285 372 38,25 240
500 a50 400 TH 344 245 B 3 75 es0 NS5 20 34 3m 334 420 435 335
B00 =S80 500 TE 414 245 95 30 B4D VT0O 380 20 ar 432 334 420 43,5 435
700 430 540 B3 511 33 1268 370 W0 B4D 385 24 ar 487 3T 484 104 B10
BODOD 470 615 82X 530 I3 153 IO 10E5 850 430 24 41 525 387 484 104 Fi: v
800 16 510 673 1007 818 3B5 181 30 1125 1050 48,5 28 41 53 432 518 18925 1065
1000 550 T40 1032 650 385 208 30 1355 W0 500 28 44 B3 432 519 1825 1320
1100 580 720 1891 720 3|S5 237 370 1355 120 535 232 44 BB 43F 5189 1825 1558
1200 B30 800 1251 782 515 264 485 1485 1390 Sr0 32 50 753 538 625 3625 2375
1400 TiD 180 1342 947 515 323 485 1685 1580 80O 36 50 B4E 538 825 3825 28T
1500 T80 1153 1385 BBE 656 348 485 1820 1710 625 36 a7 830 B851 TBB 562 4055
1600 el 12560 1808 1115 &6 3™ 485 189G0 1820 650 40 5 ars BBl TBE 562 S50
1800 a8ro 1220 1830 1217 656 43 4B5 2430 2020 TO.0 244 5F 1080 BB1 TBB 562 5580
2000 850 1300 1M68 1303 B56 481 4B5 2345 2230 750 48 1183 BB1 TBB 562 B5D0
200 1030 1500 1875 1460 744 533 605 2555 2440 BOO 52 G2 1280 B%E 0o 1345 M2Z20
2400 1110 16830 2085 1583 744 BO4 B80S 1300 828 008 1345 14850
2500 150 1650 2122 1610 744 B2 605 1440 B%E B88 1345 16040
Cignienie PN25
DN PH LGR14 L1 el e2 e o Od 0D OK ©  SUBY g pp pHg llosécbrotiw Masa
o Odz zarmkond|fotwdrr k'
150 210 am| 1= 134 245 300 250 200 B 28 150 138 32 11,25 85
200 230 200 482 198 158 245 380 310 220 12 28 120 1863 238 10 a0
250 280 305 558 250 175 B S0 425 3 245 12 3 223 184 2N 125 160
300 m 340 5o 2¥7 188 1 a0 485 430 TS5 18 3 253 285 dr2 36,25 185
350 280 320 618 284 188 a0 555 480 300 16 a4 288 285 d72 36,25 a =}
400 S0 ars BE3d 342 245 40 S 820 S50 320 18 ar 320 4 420 435 285
450 330 470 T08 382 25 0 &0 800 345 320 345 3534 420 435 a52
500 350 430 TS5 410 33 6fF JI0 730 660 385 20 ar 3rs 397 484 104 4TS
B00 380 530 Vo8 481 313 a4 S0 B4S5 T 420 220 41 433 38T 48B4 104 B55
TJOO 35 430 B4D BFT 535 35 12 F0 B80 B7S 4685 224 dd 480 432 519 1925 8O0
BOO 470 575 B 590 35S 144 370D 1085 890 510 24 50 560 432 519 1925 1184
00 510 75 1114 8B5S 515 177 485 1185 1080 555 28 50 610 538 825 3E25 1800
1000 550 wml 1T T 515 206 485 1320 140 800 28 a7 Brs 538 625 3625 21200
1200 B30 BB0 1286 B824 515 284 485 1530 1420 680 32 T T 538 B25 3625 2780
1400 i lv] 10 14768 BB4 &6 323 485 1765 1640 ™0 36 B2 BBE &1 TBE 562 £210
1600 a0 120 1803 1110 856 382 6805 1975 1880 810 40 B2 1000 &02 908 1574 S840
1800 B 1345 1833 12550 744 408 605 2985 2070 B80D 44 ™ 1118 &8 088 1345 8100
2000 asd 100 1886 1353 744 473 605 2425 2300 B50 48 T 1228 898 008 1345 580
2500 1150 17BS 1231 1815 T44 BO5 1530 B9E D08 1345 1T805
B2/6
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2.2. WARIANTY WYKONANIA
W wersji standardowe] przepustnice dostepne s3:

o dtugosci zabudowy:
dtugiej: EN 558-1 GR14

e w wykonaniu na cisnienia nominalne:
PN10
PN16

2.3. PREDKOSCI PRZEPLYWU PRZEZ PRZEPUSTNICE

Konstrukcja przepustnic OZKAN uwzglednia wielkosci sit wystepujace przy szybkoséciach przeptywu
zgodnie z wymogami zamieszczonymi w normie EN-593.

zakres ci$nienia PN10 3,0m/s
zakres cisnienia PN16 4,0 m/s

Przepustnice zabezpieczone sg wewnatrz i zewnatrz antykorozyjnie poprzez pokrycie zywica
epoksydowg metodg EKB w kolorze niebieskim RAL 5005 (inne kolory na zapytanie)
o grubosci minimum 250 um - zgodnie z normg I1SO 12944/1-7.

Materiat pokry¢ (zywica epoksydowa) i zastosowany elastomer (EPDM) posiadajg atesty dopuszczajgce
do kontaktu z wodg pitna.

ZGODNOSC Z NORMAMI

Przepustnice wykonane sg zgodnie z:

PN-EN 593 +Al Armatura przemystowa - Przepustnice metalowe.

PN-EN1074-1: 2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Wymagania ogdlne.

PN-EN1074-2: 2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Armatura zaporowa.

PN-EN 12266-1: 2007 Armatura przemystowa. Badania armatury.

Prébie szczelnosci poddawane sg wszystkie wyprodukowane przepustnice (100%). Sprawdzana jest
szczelno$¢ zewnetrzna korpusu, szczelnos¢ zamkniecia i momenty obstugowe.

2.4. WSPOLCZYNNIK PRZEPLYWU Kv
Spadek cisnienia przy przeptywie medium przez przepustnice

_@
8=k
gdzie:

Ap — spadek cis$nienia [bar],
Q - rzeczywisty przeptyw przez przepustnice [m3/h],

Kv — wspdtczynnik przeptywu przy okre$lonym kacie uchylenia przepustnicy [m3/h].
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 wsp. przeplywy,
metryczny,Kv

= spadek ciénienia, {

4 wsp. przeptywu, Us, Cv

® spadek cisnienia, {

* wsp. przeptywu,
metryczny,Kv

& wsp. przeptywu, Us, Cv

1.350

1.050

300

DN 150

® spadek ciénienia, {

# wsp. przeplywu,
metryczny,Kv

4 wsp. przeptywu, Us, Cv

® spadek ciénienia, {

# wsp. przeptywu,
metryczny,Kv

& wsp. przeptywu, Us, Cv

1.000

500

= spadek ciénienia, {

* wsp. przeptywu,
metryczny,Kv

& wsp. przeotvwu., Us. Cv

3,000

14,000

® spadek cisnienia, {

* wsp. przeptywu,

metryczny,Kv

* wsp. przeptywu, Us, Cv 12,000

10,000

DN 400
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= spadek ciénienia,

4 \sp. przeptywu, Us, Cv

20.000

18.000

16.000

14.000

12.000

10,000

6.000

30.000
® spadek ciénienia, {

# wsp. przeptywu,
metryczny,Kv

4 wsp. przephwu. Us. Cv
25.000

20.000

15,000

10,000

® spadek ciénienia, {

# wsp. przeptywu,
metryczny,Kv

4 wsp. przenhwu. Us. Cv

40.000

35.000

30.000

25.000

20,000

15.000

10,000

48 000

44,000

40.000

36.000

32.000

28.000

24,000

20.000

16,000

™ spadek cisnienia, {

* wsp. przeptywu,
metryczny,Kv

4 wsn. rzephwu. Us. Cv

12,000

= spadek ciénienia, {

* wsp. przeptywu,
metryczny,Kv

4 wsp. przeotvwu, Us. Cv

60.000

50.000

40.000

30,000

20,000

10.000

90,000

® spadek ciénienia, {

+ wsp. przeptywu,
metryczny,Kv

& ws. orzeptvwu, Us, Cv

75.000

60.000

45,000

30,000

15,000

DN 1000

DN 1200
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2.5. OZNAKOWANIE PRZEPUSTNIC

Przepustnice oznakowane sg zgodnie z:

PN-EN-593 + Al Armatura przemystowa. Znakowanie armatury metalowe;j.
PN-EN-1074-1:2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania

sprawdzajgce. Wymagania ogdlne.

Informacje zamieszczone na korpusie przepustnicy:

srednica nominalna,

ci$nienie nominalne,

rodzaj materiatu korpusu,

znak firmowy producenta,

strzatka wskazujgca zalecany kierunek przeptywu medium,
nr seryjny.

2.6. ZALETY PRZEPUSTNIC OZKAN

niska waga,

tatwy montaz,

niskie momenty obstugowe,

bezobstugowa konstrukcja — nie wymagajgca konserwacji w dtuzszym okresie eksploatacji,
miekkie uszczelnienie za pomocg uszczelki obwodowej,

podwadjnie mimosrodowo tozyskowany wat,

dwukierunkowa szczelnosé,

mozliwo$¢é zastosowania réznych rodzajow napedoéw.

2.7. CECHY KONSTRUKCYJNE

-
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optywowy ksztatt zapewnia minimalne opory przeptywu,

podwdjnie mimosrodowe utozyskowanie redukuje zuzycie uszczelnienia i moment obrotowy,
system uszczelniania zapewnia szczelno$¢ w obu kierunkach przeptywu,

konstrukcja watu ogranicza w niewielkim stopniu natezenia przeptywu,

samosmarowne tozyska slizgowe redukuja tarcie i moment obrotowy,

podwadjne O-ringi zapewniajg bezobstugowe uszczelnienie.

made fo

r generations.



2.8. ELEMENTY SKLADOWE PRZEPUSTNIC

Opis elementéw sktadowych:
e wykonanie wg EN593

1. Korpus zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15
2. Dysk zeliwo sferoidalne EN-GJS-400/15

7. Wat swobodny stal nierdzewna 1.4021 (AISI 420)
9. Sruby z tbem nimbusowym  stal nierdzewna A2

11. Tuleja tozyskowa braz CuSni;

15. Pokrywa swobodna stal 1.0037 (AISI 1015)

16. Sruba szesciokatna stal nierdzewna A2

17. Przektadnia Slimakowa
2.9. SZCZEGOLY KONSTRUKCYJNE

SzczegdtY Szczegot X

) — made for genearations
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Uszczelnienie zamkniecia Uszczelnienie watu i tozyskowanie

obwodowego Szczegot 5
Szczegét 4 6. Wat napedzany: stal nierdzewna 1.4021
3. Pierscien ustalajacy: stal (AISI 420)
1.0037 8. Wpust: stal 1.0503 (AISI 1045)
(AISI 1015) 9. Sruby z tbem imbusowym: stal A2
4. Pierscien uszczelniajgcy: 10. Tuleja tozyskowa: brgz CuSni;
EPDM 12 .Tuleja dystansowa: POM
5. Srubaztbem 13. O-ring: EPDM
imbusowym: stal A2 14. Pokrywa: zeliwo sferoidalne

EN-GJS-400-15
16. Sruba szeéciokatna: stal A2

3. PRZEKLADNIA KATOWA

Do napedu przepustnic zastosowano przekfadnie $limakowe samohamowne, mocowane
na korpusie poprzez przytacze kotnierzowe.

Rys. 6

Zamkniecie przepustnicy nastepuje poprzez pokrecanie kotkiem przektadni zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara (zamykanie przeciwne do kierunku ruchu wskazéwek zegara, w lewo, na zapytanie).

Cechy konstrukcyjne:

e solidna konstrukcja,

o fabrycznie ustawiony kat nachylenia 90°,

e pewne potaczenie z korpusem zaworu,

e samohamowna przektadnia slimakowa z minimalnym luzem,

e gdrny kotnierz do montazu napeddéw wieloobrotowych zgodnie z ISO 5211,
e mechaniczny wskaznik potozenia — stopnia otwarcia.

— made for generations.
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Opis elementéw sktadowych:

. Obudowa:

. Koto slimakowe:

. Wat slimakowy:

. Pokrywa:

. Nakretka:

. Przektadnia zebata:
. Watek zebaty:

. tozysko stozkowe

. O-ring:

O oo NOOULL B WN K

10. Pierscien uszczelniajacy watka obrotowego: NBR

zeliwo sferoidalne EN-GJS-600-3

L [ [<F
Wil

zeliwo szare EN-GJL-250

zeliwo sferoidalne EN-GJS-500-7

stal 1.0511

zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15

stal 1.7225 (AISI 4140)
stal 1.0511

NBR

3.1. POLOZENIE PRZEKLADNI | POKRETEL W STOSUNKU DO PRZEPUSTNICY

POLOZENIE PRZEKLEADNI W STOSUNKU DO PRZEPUSTNICY

, - kierunek otwarcia dysku

Wykonanie 01

e standardowe

e przektadnia po lewej
stronie

e otwarty dysk znajduje sie
pod watem

Wykonanie 02

opcjonalne

przektadnia po prawej stronie
otwarty dysk znajduje sie pod
watem

Wykonanie 03

e opcjonalne
e przektadnia po lewej

stronie

e otwarty dysk znajduje sie

nad watem

Wykonanie 04

e opcjonalne

e przektadnia po prawej
stronie

e  otwarty dysk znajduje
sie nad watem
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POLOZENIE KOtKA RECZNEGO W STOSUNKU DO PRZEPUSTNICY

0,

-li

Wykonanie A
standardowe
kétko reczne skierowane
do gory

Wykonanie B
opcjonalne
kétko reczne po prawej
stronie

Wykonanie C
e opcjonalne
e kétko reczne po lewej
stronie

Wykonanie D
opcjonalne
kotko reczne skierowane
na doét

Rys. 9

Potozenie przektadni nalezy bezwzglednie podaé przy zamdéwieniu!

Przektadnie mogg by¢ zabudowane na przepustnicy w sposdb:

e 01A, 02A, 03A, 04A
e 01B,02B, 03B, 04B
e 01C,02C, 03C, 04C
01D, 02D, 03D, 04D

Wykonanie standardowe: 01A

3.2. RODZAJE PRZEKLADNI

Tabela 1
Typ Stosunek llos¢
obrotéw | Masa
Plr.zekfadnia Przekfad-nia P'r'zekladnia Przekfad-nia Catkowity otwérz- [ke]
slimakowa redukcyjna slimakowa redukcyjna zamknij
TK1 - 45:1 - 45:1 11,25 14
TK2 - 40:1 - 40:1 10 29
TK3 - 50:1 - 50:1 12,50 36
TK3 R D4 50:1 2.90:1 145:1 36,25 53
TK4 R D4 60:1 2.90:1 174:1 43,50 81
TK5 R D5 60:1 6.94:1 416:1 104 133
TK6 R D6 65:1 11.84:1 770:1 192,50 191
TK7 R D7 60:1 24.17:1 1450:1 362,50 436
TK8 R D8 93:1 24.17:1 2248:1 562 720
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4. WSPOLPRACA Z ROZNYMI RODZAJAMI NAPEDOW

STOJAK KOLUMNOWY Z KOLKIEM
RECZNYM | WSKAZNIKIEM POLOZENIA

STOJAK KOLUMNOWY Z NAPEDEM
ELEKTROMECHANICZNYM AUMA

OBUDOWA ZE SKRZYNKA ULICZNA

S

NAPED ELEKTROMECHANICZNY

KOLKO RECZNE tEB WRZECIONA

PRZEKEADNIA SLIMAKOWA ~ NAPED PNEUMATYCZNY

PRZEPUSTNICA Z NIEOSLONIETYM WALEM
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¢ naped za pomoca kétka recznego
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Rys. 11

¢ naped elektromechaniczny AUMA

Tabela 3

llos¢ obrotéow od petnego AUMA Czas

Typ przektadni otwarcia do petnego ilos¢ obrotow zamkniecia
zamkniecia [U/min] min
TK1 11,25 16 0,7
TK2 10 16 0,6
TK3 12,5 16 0,8
(dla EIKI34(F){OD:N16) 3625 16 23
TK3-R D4 36,25 22 1,6
TK4-R D4 43,5 22 2,0
TK5-R D5 104 45 2,3
TK6-R D6 192,5 90 2,1
TK7-R D7 362,5 90 4,0
TK8-R D8 562 90 6,2

made for generations.
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Uwaga:Inne obroty napedu AUMA na zapytanie.

W przypadku przepustnic z napedem elektromechanicznym AUMA, przy pracach serwisowych nalezy
kierowac sie instrukcjami producenta napedu. Instrukcja dostepna jest na stronie internetowej
www.auma.com.pl. Przy dostawie przepustnicy z napedem AUMA instrukcja jest zatgczana do
wyrobu.

5. PRZEZNACZENIE

Przepustnice przeznaczone s3 do zabudowy na sieci rurociggéw utozonych poziomo lub pionowo do
bezposredniej zabudowy w komorach lub studzienkach.

Zastosowanie:
e medium: woda pitna, woda uzytkowa, woda surowa
e zakres ci$nien: PN10, PN16, inne ci$nienia na zapytanie
e temperatura medium: od0°Cdo +40°C

Przeznaczone do pracy w pozycji otwarta lub zamknieta oraz jako armatura do dtawienia przeptywu
(minimalny stopien otwarcia 20°)! Dtugotrwate stosowanie dla dtawienia moze spowodowacé zuzycie w
stopniu nie gwarantujgcym 100% szczelnos¢ przy zamknieciu.

Przepustnica winna by¢ zabudowana zgodnie z warunkami okreslonymi przez wtasciwe normy i warunki
techniczne wykonania, okreslone przez uzytkownika w oparciu o projekt techniczny w sposdb
uwzgledniajacy zabezpieczenie przed zamarzaniem.

Przepustnica jest szczelna w obu kierunkach, strzatka na korpusie oznacza zalecany kierunek
gwarantujacy diugotrwaty szczelnosé i zywotnosé.

Stosowanie do innego medium, inne systemy uszczelnienia, inne rodzaje materiatéw oraz zmiana
parametrow pracy wymaga uzgodnienia z producentem.

6. WYMIARY | CIEZARY PRZEPUSTNIC

WYMIARY | CIEZARY PRZEPUSTNIC Z KOtKIEM RECZNYM

|
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WYMIARY | CIEZARY PRZEPUSTNIC Z NAPEDEM AUMA

Rys. 15
Tabela 6
PN 10

DN G H | f K L " P R s Przektadnia Naped Masa

(kotnierz) Auma kg
150 210 255 151 409 | 143 336 - 285 237 249 TK1 (F10) SA 07.6 64
200 230 282 177 | 409 | 180 336 180 340 237 249 TK1 (F10) SA 07.6 79
250 250 352 214 438 213 377 220 405 247 254 TK2 (F10) SA 10.2 118
300 270 380 237 438 242 392 280 460 247 254 TK2 (F10) SA 10.2 138
350 290 410 283 459 | 264 392 320 505 247 254 TK3 (F10) SA10.2 176
400 310 441 297 560 | 293 392 335 565 247 254 TK3-R D4 (F10) SA10.2 186
450 330 485 333 560 | 320 438 380 615 247 254 TK3-R D4 (F10) SA10.2 241
500 350 516 344 609 | 345 438 400 670 247 254 TK4-R D4 (F10) SA10.2 306
600 390 564 414 609 400 472 440 780 247 254 TK4-R D4 (F10) SA 10.2 371
700 430 653 511 672 | 460 472 540 895 247 254 TK5-R D5 (F10) SA10.2 596
800 470 670 530 672 | 520 524 610 1015 | 247 254 TK5-R D5 (F10) SA10.2 701
900 510 780 618 707 568 524 670 1115 247 254 TK6-R D6 (F10) SA 10.2 1001
1000 550 854 650 707 625 524 740 1230 247 254 TK6-R D6 (F10) SA 10.2 1176
1100 590 837 720 707 | 695 572 750 1355 | 247 254 TK6-R D6 (F10) SA10.2 1579
1200 630 | 1008 782 813 | 738 282 900 1455 | 247 254 TK7-R D7 (F10) SA 10.2 1984
1400 710 | 1101 917 | 821 | 848 619 1160 1675 | 285 94 TK7-R D7 (F14) SA14.2 2720
1500 750 | 1168 | 1015 | 964 | 910 619 1080 1785 | 285 94 TK8-R D8 (F14) SA14.2 3470
1600 790 | 1240 | 1060 | 964 | 970 619 1250 1915 | 285 94 TK8-R D8 (F14) SA14.2 4396
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Tabela 7

PN 16
Naped Masa
DN G H | J K L " P R S Przektadnia
Auma kg
150 210 255 151 409 143 336 - 285 237 249 TK1-F10 SA 07.6 64
200 230 282 177 409 180 336 180 340 247 254 TK1-F10 SA 10.2 83
250 250 352 214 438 213 377 220 405 247 254 TK2-F10 SA 10.2 118
300 270 380 237 438 242 392 280 460 247 254 TK2-F10 SA 10.2 138
350 290 410 283 459 272 392 320 520 247 254 TK3-F10 SA 10.2 183
400 310 441 297 560 300 392 335 580 247 254 TK3-R D4-F10 SA 10.2 225
450 330 485 333 560 330 438 380 640 247 254 TK3-R D4-F10 SA 10.2 261
500 350 531 344 609 370 438 400 715 247 254 TK4-R D4-F10 SA 10.2 346
600 390 594 414 609 432 472 500 840 247 254 TK4-R D4-F10 SA 10.2 456
700 430 653 511 672 467 472 540 910 247 254 TK5-R D5-F10 SA 10.2 631
800 470 743 530 672 525 524 615 1025 247 254 TK5-R D5-F10 SA 10.2 801
900 510 802 618 707 573 524 675 1125 247 254 TK6-R D6-F10 SA 10.2 1086
1000 550 854 650 707 638 524 740 1255 247 254 TK6-R D6-F10 SA 10.2 1341
1100 590 906 720 707 696 572 750 1355 247 254 TK6-R D6-F10 SA 10.2 1579
1200 630 1008 782 813 753 282 900 1485 247 254 TK7-R D7-F10 SA 10.2 2394
1400 710 1101 917 821 848 619 1160 1685 285 94 TK7-R D7-F14 SA14.2 3578
1500 750 1142 986 964 930 619 1153 1820 285 94 TK8-R D8-F14 SA 14.2 4144
1600 790 1265 1115 964 975 619 1250 1930 285 94 TK8-R D8-F14 SA 14.2 5204
WYMIARY POKRETEL DO PRZEPUSTNIC
Tabela 8
Srednica . . J
. Srednica pokrett:
przepustnicy PN [mm]
DN
150
200
245
250
300
350
400
450
500
600
10/16 370
700 /
800
900
1000
1100
1200
1400
485
1500
1600
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WYMIARY ADAPTERA (NASADY CZWOROKATNEJ) DO ZABUDOWY OBUDOW

Tabela 9
Srednica przepustnicy Srednit.:a Wymiar
DN watka z klinem kwadratu
[mm] [mm x mm]
150 - 1600 20 24,5x 24,5
OBUDOWY DO PRZEPUSTNIC
RD
gtebokos¢ zabudowy
Rys.16
e obudowy sztywne
Tabela 10
Obudowa nr kat. 9000E2 DN200 - sztywna
INDEKS TP9000200000100 TP9000200000125 TP9000200000150 TP9000200000200 TP9000200000250
DN Gtebokos¢ zabudowy Gtebokos¢ zabudowy Gtebokos¢ zabudowy Gtebokos¢ zabudowy Gtebokos¢ zabudowy
RD [m] RD [m] RD [m] RD [m] RD [m]
150 0,76 1,01 1,26 1,76 2,26
200 0,73 0,98 1,23 1,73 2,23
250 0,73 0,98 1,23 1,73 2,23
300 0,7 0,95 1,20 1,70 2,20
350 0,69 0,94 1,19 1,69 2,19
Pll‘\logo 0,66 0,91 1,16 1,66 2,16
P‘I‘\IOZIL)G 0,77 1,02 1,27 1,77 2,27
450 0,75 1,00 1,25 1,75 2,25
500 0,77 1,02 1,27 1,77 2,27
600 0,72 0,97 1,22 1,72 2,22
700 0,74 0,99 1,24 1,74 2,24
800 0,69 0,94 1,19 1,69 2,19
900 0,67 0,92 1,17 1,67 2,17
1000 0,62 0,87 1,12 1,62 2,12
1100 0,59 0,84 1,09 1,59 2,09
1200 0,66 0,91 1,16 1,74 2,16
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‘ 1400 ‘ 0,52 0,77 1,02 1,52 2,02

e obudowy teleskopowe

Tabela 11
Obudowa nr kat. 9500E2 DN200 - teleskopowa
INDEKS TP9500200135180 TP9500200200250 TP9500250350
Gtebokos¢ zabudowy Gtebokos¢ zabudowy Gtebokosc¢ zabudowy

DN RD [m] RD [m] RD [m]
min. max. min. max. min. max.
150 1,12 1,57 1,73 2,25 2,22 3,25
200 1,09 1,54 1,70 2,22 2,19 3,22
250 1,09 1,54 1,70 2,22 2,19 3,22
300 1,06 1,51 1,67 2,19 2,16 3,19
350 1,05 1,50 1,66 2,18 2,15 3,18
P:IO;’O 1,02 1,47 1,63 2,15 2,12 3,15
P?\Iofl)G 1,13 1,58 1,74 2,26 2,23 3,26
450 1,11 1,56 1,72 2,24 2,21 3,24
500 1,13 1,58 1,74 2,26 2,23 3,26
600 1,08 1,53 1,69 2,21 2,18 3,21
700 1,10 1,55 1,71 2,23 2,20 3,23
800 1,05 1,50 1,66 2,18 2,15 3,18
900 1,03 1,48 1,64 2,16 2,13 3,16
1000 0,98 1,43 1,59 2,11 2,08 3,11
1100 0,95 1,40 1,56 2,08 2,05 3,08
1200 0,98 1,43 1,63 2,15 2,12 3,15
1400 0,88 1,33 1,44 2,01 1,98 3,01

7. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Magazynowanie, sktadowanie armatury i transport na miejsce zabudowy winien sie odbywac w sposéb
uwzgledniajacy wielko$¢ przepustnic (ich Srednice nominalne).
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Przepustnice nalezy transportowac na specjalnie przygotowanych zestawach transportowych.

Przy wykorzystaniu urzadzen transportowych do zatadunku, magazynowania i montazu nalezy
korzysta¢ z uchwytéw montazowych — patrz rys. 19.
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Rys. 19

Dla zachowania wtasciwosci ochronnych powtoki z zywicy epoksydowej, nalezy zapobiegac szkodliwym
oddziatywaniom pogodowym na powtoke - np. promieniowaniu UV oraz jej uszkodzeniom
mechanicznym podczas magazynowania, transportu oraz montazu.

Przepustnic poddanych wptywom promieniowania stonecznego, nie nalezy przez dtuiszy czas
przechowywac¢ na wolnym powietrzu. Chroni¢ uszczelnienie przepustnic przed promieniowaniem
stonecznym, kurzem brudem i innymi zanieczyszczeniami szczegdlnie chemicznymi.

Dla szczegélnie trudnych warunkéw klimatycznych (tropik), transport morski itp. Nalezy stosowac
odpowiednie $rodki zabezpieczajgce jak np. szczelne opakowanie z folii.

Przepustnice nalezy transportowad i sktadowac w stanie lekko otwartym - w takim stopniu aby

dysk nie wychodzit poza dtugos¢ zabudowy przepustnicy!

Z uwagi na mase przepustnic szczegdlnie duzych srednic, nalezy zwracaé¢ uwage na potozenie srodka
ciezkosci armatury aby unikng¢ niebezpiecznych przechylen lub przewrdcenia sie armatury.

Do podnoszenia zaleca sie uzywanie lin lub paséw o odpowiedniej wytrzymatosci. Do bezposredniego
opasania przepustnicy nie nalezy stosowac fancuchéw z uwagi na mozliwosé uszkodzenia powtoki
antykorozyjnej.

Zawiesi nie wolno zaczepiad o przektadnie czy napedy. Przy montazu nalezy uwzgledni¢ wtasciwg dtugosé
zawiesi umozliwiajgcg zabudowe armatury w komorze.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad BHP obowigzujgcych przy transporcie i zabudowie!

Armatura moze by¢ przechowywana w zakresie temperatur od -20°C do +50°C.

Przed jej uruchomieniem nalezy ustabilizowac temperature do temperatury dodatniej od +5°C do +10°C.

8. MONTAZ
8.1. CZESC OGOLNA

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzic:

e zgodnos$¢ otrzymanej przepustnicy z zamoéwieniem,

e  dziatanie przepustnicy poprzez jej zamkniecie i otwarcie,
e stan powtoki zabezpieczajgcej przed korozja,

Pomieszczenia, komory studnie do zabudowy armatury muszg uwzglednia¢ jej wymiary
i umozliwia¢ swobodng zabudowe i pdZniejszg eksploatacje. Warunki te winien uwzglednia¢ projekt
techniczny.

Przepustnice przeznaczone sg do zabudowy na sieci rurociggéw utozonych poziomo lub pionowo.
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UWAGA: Nie nalezy zabudowywac przepustnic z watem ustawionym pionowo.

Rys. 20

ez uwagi miedzy innymi na znaczne obcigzenia utozyskowania,

e skrécenie czasu eksploatacji w wyniku gromadzenia sie zanieczyszczen wokét dolnej partii (osi)
dysku. Jest to wazine szczegdlnie przy czynnikach zanieczyszczonych mechanicznie.
Zanieczyszczenia te moga sie tam gromadazié i w trakcie zamykania
i uszkodzi¢ uszczelke lub gniazdo przepustnicy.

Przepustnice zaleca sie zabudowywac zgodnie z kierunkiem przeptywu wskazanym na korpusie.
Przepustnice nie powinny byé montowane bezposrednio za pompami, aby unikngé¢ niekorzystnego
naptywu medium na dysk przepustnicy oraz na odejsciu tréjnika lub kolana — aby unikngé drgan lub
wibracji dysku.

Zaleca sie stosowanie prostego odcinka rurociggu przed armaturg zaporowa,
o dtugos$ci minimum trzykrotnej srednicy wlotu zaworu.

Rys. 21

Idealny montaz z zachowaniem odlegtosci 3 x DN od osi gtéwnej przeptywu.
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Rys. 22 Rys. 23
Montaz niedopuszczalny ze wzgledu

Dopuszczalny montaz . . . .
na pionowe pofozenie osi przepustnicy

Niewtfasciwa zabudowa moze prowadzié¢ do szybszego zuzycia sie elementéw przepustnicy.

Zabudowa przepustnicy za zaworami redukcyjnymi.

Zaleca sie stosowanie prostego odcinka rurociggu przed armaturg zaporowg, o dtugosci minimum
dziesieciokrotnej srednicy wlotu zaworu.

Rys. 24
8.2. MONTAZ WELASCIWY

UWAGA: Przed przystgpieniem do montazu nalezy:
e sprawdzi¢, czy przepustnica jest w pozycji ,otwarta” jedli nie, to nalezy jg otworzyc
w takim stopniu aby dysk nie wychodzit poza dtugosc zabudowy przepustnicy,

Rys. 25
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e  sprawdzi¢ czysto$¢ wnetrza przepustnicy oraz czotowych powierzchni przytaczy, w razie potrzeby
nalezy wnetrze przepustnicy wymy¢ wodg,

e  sprawdzi¢ czysto$¢ wnetrza rur — w razie koniecznosci nalezy rury przeptukaé strumieniem wody.
Parametry ostatecznego ptukania rurociggdw i armatury winien okreslaé projekt techniczny.

e  sprawdzi¢ stan powtoki ochronnej, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzen powtoki nalezy
je usunac za pomoca farby renowacyjnej,

e  zabudowac przepustnice pomiedzy kotnierzami wstawki montazowo - demontazowej a kotnierzem
rurociggu ustalajgc wstepnie jej potozenie za pomoca $rub montazowych a po wtozeniu uszczelek
ustabilizowa¢ jej potozenie za pomocg pozostatych srub.

W trakcie montazu zwrdci¢ szczegdlng uwage na zachowanie wspotosiowosci przepustnicy
i rurociggu oraz na rownolegto$¢ kotnierzy przepustnicy i rurociggu.

Przepustnice nalezy zabudowywac tak, aby nie byly narazone na naprezenia pochodzace do rurociggéw
— gtéwnie naprezenia gnace.

Uszczelki ptaskie muszg odpowiadac swoimi wymiarami zewnetrznymi wymiarom przylgi kotnierza nie
moga by¢ mniejsze a wymiar wewnetrzny musi by¢ réwny Srednicy nominalne;j!

Montaz armatury winien sie odbywaé¢ w sposdb eliminujgcy uderzenia mogace spowodowac
uszkodzenia powtoki.

Do taczenia przepustnic z rurociggami lub inna armaturg zaleca sie stosowac sruby i nakretki nierdzewne,
dobrane wtasciwie do ci$nienia, temperatury i materiatu uszczelki.

UWAGA: Sruby potaczen kotnierzowych nalezy dokreca¢ naprzemiennie (na krzyz).

Przepustnice zaleca sie zabudowywac wykorzystujgc do zabudowy wstawki montazowo —demontazowe
utatwiajgc prace montazowe i serwisowe np. typ sztywny Ozkan nr kat. 9810. Ostateczng decyzje o
sposobie zabudowy podejmuje projektanat instalacji.

9. ROZRUCH INSTALACII

Przed uruchomieniem instalacji nalezy ponownie sprawdzi¢:

e poprawnos$¢ zabudowy,

e doktadnos¢ dokrecenia wszystkich Srub potgczen kotnierzy,

e poprawnos$¢ potaczen elementdw uruchamiajgcych,

e poprawnos$¢ dziatania przepustnicy,

e po przeptukaniu instalacji przepustnica musi by¢ catkowicie otwarta,

o do dezynfekcji zastosowac wtasciwe dla materiatéw srodki dezynfekcyjne o odpowiednim stezeniu.

Ustawione przez producenta potoienia wytgcznikdw krancowych nie moga by¢ przestawiane!
Ograniczniki w ruchu przektadni s3 wewnatrz przektadni.

Eksploatacja bez wytacznikéw krarncowych potozen nie moze by¢ prowadzona!

Przepustnice bez przekfadni nie s3 samohamowne! Przepustnic nalezy uzywac tylko z przektadnig lub
innym mechanizmem zamykajacym ze wzgledu na niebezpieczeristwo niekontrolowanego
otwarcia/zamkniecia.

10. EKSPLOATACIA
Przepustnice nalezy eksploatowac zgodnie z wymogami armatury odcinajgcej tzn. w pozycji catkowicie

otwartej lub catkowicie zamknietej. Praca w potozeniu posrednim skraca
w dtuzszym okresie eksploatacji zywotnos¢ przepustnicy, w skrajnych przypadkach moze prowadzi¢ do
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jej uszkodzenia. W wykonaniu standardowym obrdét wrzeciona w prawo powoduje zamykanie, a obrot
w lewo otwieranie przepustnicy.

W trakcie otwierania i zamykania przepustnicy nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci momentéw
zamykajgcych i otwierajacych przepustnice. Przekraczanie tych wartos$ci prowadzi do przedwczesnego
zuzycia lub wrecz uszkodzenia armatury.

Przepustnica nie moze by¢é wystawiona na dziatanie niskich temperatur w warunkach, ktére moga
spowodowac zamarzanie transportowanego medium.

Przy sporadycznym uzytkowaniu przepustnicy zaleca sie przeprowadzac rozruch prébny majgcy na celu
sprawdzenie funkcji i zapewnienie jej dtugiej zywotnosci oraz petnej sprawnosci eksploatacyjnej.
Wskazane jest uruchomienie przepustnicy przynajmniej 1 raz w roku, przy intensywnym uzytkowaniu
armatury moze zachodzi¢ koniecznos$¢ przeprowadzania czestszych przegladéw
o ich czestotliwosci decyduje uzytkownik.

W przypadku przepustnic z napedem elektromechanicznym AUMA nalezy kierowac sie instrukcjami
producenta napedu. Instrukcja dostepna jest na stronie internetowej www.auma.com.pl. Przy

dostawie przepustnicy z napedem instrukcja jest zatgczana
do wyrobu. Przy dostawie przepustnicy z zabudowanym napedem, wytagcznik krancowe sg ustawione
fabrycznie.

Niniejsze warunki nie zwalniaja od przestrzegania warunkoéow montazu

i eksploatacji okreslonych innymi przepisami, jesli przyczynia sie one do jeszcze lepszego
zapewnienia wiasciwosci eksploatacyjnych przepustnic.
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian wynikajacych z rozwoju postepu technicznego.

11. KONSERWACIA

W zaleznosci od planowanego zakresu prac konserwacyjnych nalezy podja¢ wtasciwe dla niej srodki

bezpieczenstwa.

W razie potrzeby nalezy:

e uwolnié przepustnice od cisnienia,

e odcig¢ energie elektryczng w sposéb uniemozliwiajacy jej przypadkowe podanie
do napedu,

e spuscié¢ wode,

e prace prowadzi¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi,

e wykona¢ przewidziane zakresem czynnosci.

Przeprowadzone prac winny by¢ opisane w ksigzce napraw i konserwacji.

11.1. WYMIANA USZCZELKI OBWODOWEJ DYSKU
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3. Pier$cien ustalajacy: stal 1.0037 (AISI 1015)
4. Uszczelka obwodowa — gtéwna: EPDM
5. Sruba z tbem imbusowym:  stal A2

Wymiana uszczelki obwodowej moze nastgpi¢ poprzez prace w rurociggu o ile zapewniony jest
bezpieczny bedacy pod kontrolg dostep. Prace takie wymagaja jasno i czytelnie opisanych czynnosci
i prowadzone by¢ mogg z zachowaniem odpowiednich przepiséw BHP.

W przypadku matych $rednic konieczne jest wybudowanie dysku.

Wymiana uszczelki obwodowej winna przebiegac¢ w nastepujacy sposéb:

e uchyli¢ dysk w stopniu zapewniajagcym petne odcigzenie uszczelki i demontaz pierscienia
dociskowego lub wymontowac dysk,

e wykreci¢ sSruby mocujace,

o wyjac $ruby oraz uszczelke,
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Rys. 28

e  starannie oczysci¢ dysk w miejscu zabudowy uszczelki,

=
=

Rys. 30

oczyscic¢ pierscien dociskowy,

oczysci¢ powierzchnie gniazda w korpusie przepustnicy,

uszczelke obwodowa dysku lekko nattusci¢ smarem dopuszczonym do kontaktu z wodg pitna,
wtozy¢ uszczelke w rowek dysku i zamontowac pierscien dociskowy,

Tabela 12
Sruby pierscienia dociskowego
M6 M8 M10
DN80 - DN150 | DN200 - DN400 | DN450—-DN1200
10 Nm 25 Nm 45 Nm

12. PRZYCZYNY WYSTEPOWANIA USTEREK W PRACY | SPOSOB ICH USUNIECIA

Tabela 13
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Zaktdcenie w pracy - objawy Przyczyna Sposdb usuniecia zaktocenia

Szumy i drgania Niekorzystna pozycja zabudowy Zmieni¢ pozycje zabudowy
Niemoznos¢ otwierania lub Dysk zakleszczony Przeptukac¢ armature lub rozebraé
zamykania w celu usuniecia ciata obcego

Usunga¢ przyczyne zablokowania
Zablokowana przektadnia przektadni

Sprawdzi¢ dziatanie napedu
Uszkodzony naped elektryczny

Niekorzystne warunki naptywu Zmieni¢ zabudowe przepustnicy
na dysk

Zamknac¢ dysk, zmienié
nastawienie krancéwek
Sprawdzi¢ warunki pracy —

Nieszczelno$¢ odciecia Dysk nie jest zamkniety

Powstanie kawitacji PrzePustr.\ica pracuje poza szcze.gc’)l.nie przy regulacji
granicami charakterystyk dtawienia
Dobrac inny typ armatury
Woycieki z armatury Stare uszczelki Wymienic uszczelki
Zbyt duze momenty obstugowe Siedlisko przepustnicy pokryte Armature przeptukaé lub
osadami wyczyscic siedlisko
Praca w stanie suchym Doprowadzi¢ do pracy w stanie
mokrym

13. WYKAZ OBOWIAZYJACYCH AKTOW PRAWNYCH

PN-EN 19:2005 Armatura przemystowa. Znakowanie armatury metalowe;j.

e  PN-EN 287-1:2011 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy — Spawanie — Czes¢ 1: Stale.

e  PN-EN 558:2008 Armatura przemystowa. Dtugosci zabudowy metalowej prostej
i katowej do rurociggéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN i klasy.

e  PN-EN 736-1:1998 Armatura przemystowa. Terminologia. Definicje typdw armatury.

e  PN-EN 736-2:2001 Armatura przemystowa. Terminologia. Definicje elementéw armatury.

e  PN-EN 736-3:2010 Armatura przemystowa — Terminologia — Czes¢ 3: Definicje termindw.

e  PN-EN 1092-1:2010 Kotnierze i ich potgczenia — Kotnierze okragte do rur, armatury, ksztattek,
tacznikdéw i osprzetu z oznaczeniem PN — Czesc¢ 1: Kotnierze stalowe.

e  PN-EN 1092-2:1999 Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikow i
osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze zeliwne.

e  PN-EN 1267:2012 Armatura przemystowa — Badanie oporu przeptywu woda

e  PN-EN 10269:2004 Stale i stopy niklu na elementy ztgczne o okreslonych wtasnosciach w
podwyzszonych i/lub niskich temperaturach.

e  PN-EN 12266-1:2012 Armatura przemystowa - Badania armatury metalowej - Czes$¢ 1: Préby

cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania obowigzkowe.

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.o.

ul. Piaskowa 9 | 62-028 Koziegtowy —~
€, +486181 11400 aW e

L +48618111413 ) S BA0PAAE
= info@hawle.pl BOO: 00081145
hawle.pl

made for generations.


https://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-23.060.01-00088

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.o.

"

e  PN-EN 12266-2:2012 Armatura przemystowa - Badania armatury metalowej —
Czesc¢ 2: Badania, procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania dodatkowe.

e  PN-EN 12516-2:2009 Armatura przemystowa — Wytrzymatosé obudowy — Czes$¢ 2: Metoda
obliczeniowa dla obudéw stalowych armatury.

e  PN-EN 12516-3:2007 Armatura przemystowa — Wytrzymatos¢ obudowy — Cze$é 3: Metoda
doswiadczalna.

e  PN-EN 12516-4:2010 Armatura przemystowa — Wytrzymatos¢ obudowy — Cze$é 4: Metoda
obliczeniowa dla obudéw armatury wykonanych z metali innych niz stal.

e  PN-EN 12570:2002 Armatura przemystowa. Metoda ustalania wielkosci elementu napedowego.

e  PN-ENISO 1043-1:2011 Tworzywa sztuczne — Symbole i skroty nazw — Cze$é 1: Polimery
podstawowe i ich cechy charakterystyczne.

e  PN-EN ISO 10497:2010 Badania armatury — Wymagania dotyczace préby ogniowej

e  PN-ISO 1629:2005 Kauczuki i lateksy. Nazewnictwo.

14. WARUNKI GWARANCIJI

Producent  udziela  gwarangji na wyréb  zmontowany i uzytkowany  zgodnie
z przeznaczeniem i parametrami pracy okreslonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w ogdlnych wytycznych obstugi armatury Hawle oraz niniejszej
instrukcji.

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen itp.) jest
niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i odpowiedzialnosci za wyréb.

15. KONTAKT

Wszelkie dodatkowe pytania dotyczgce doboru, montazu i eksploatacji prosimy kierowac do:

e wiasciwych terytorialnie Regionalnych Menedzeréw Sprzedazy — nr telefondéw
dostepne na stronie www.hawle.pl.
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e dziatu Serwisu tel.: 609 550 550
e |ub bezposrednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.o.
62-028 Koziegtowy

ul. Piaskowa 9

e-mail: info@hawle.pl

Dziat Techniczny

tel.: (061) 81 11 409

tel.: (061) 81 11 410

tel.: (061) 81 11 437

fax: (061) 81 11 413

e-mail: techniczny@hawle.pl
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