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    1.  PRZEZNACZENIE 

Kołnierze przeznaczone są do zabudowy na sieci rurociągów ułożonych poziomo lub pionowo 
do bezpośredniej zabudowy w komorach, studzienkach lub w ziemi. 

Obszary zastosowań: 

 przepompownie, 
 systemy liniowe – rurociągi, 
 elektrownie (obiegi wody chłodzące), 
 odsalanie wody-woda morska, 
 zastosowania przemysłowe. 
 

Zakres ciśnień: PN10, PN16   inne ciśnienia na zapytanie 

Temperatura medium:   od 0o C do + 40o C   

2. MAGAZYNOWANIE I TRANSPORT 
 

  Magazynowanie, składowanie armatury i transport na miejsce zabudowy winien się 
odbywać w sposób uwzględniający wielkość kołnierzy (ich średnice nominalne). 
Pojedyncze ilości pakowane są w kartonach, duże ilości szt. pakowane są w koszach z 
przekładkami papierem falistym. 

 Dla zachowania właściwości ochronnych powłoki z żywicy epoksydowej, należy 
zapobiegać szkodliwym oddziaływaniom pogodowym na powłokę - np. 
promieniowaniu UV oraz jej uszkodzeniom mechanicznym podczas magazynowania, 
transportu oraz montażu. 

 Kołnierzy poddanych wpływom promieniowania słonecznego, nie należy przez dłuższy 
czas przechowywać na wolnym powietrzu. Chronić uszczelki kołnierzy przed 
promieniowaniem słonecznym, kurzem brudem i innymi zanieczyszczeniami 
szczególnie chemicznymi. 
 

 Dla szczególnie trudnych warunków klimatycznych (tropik), transport morski itp. 
należy stosować odpowiednie środki zabezpieczające jak np. szczelne opakowanie z 
folii. 
 

 Należy bezwzględnie przestrzegać zasad BHP obowiązujących przy transporcie i 
zabudowie! 

 Armatura może być przechowywana w zakresie temperatur od -20°C do +50°C. 
 Przed jej uruchomieniem należy ustabilizować temperaturę do temperatury dodatniej od 

+5°C       do +10°C. 
 

3. PRACE PRZYGOTOWAWCZE 
 

 Przed zamontowaniem należy sprawdzić zgodność otrzymanego kołnierza z zamówieniem 
oraz przeznaczeniem na określony rodzaj rury i określoną średnicę zewnętrzną rury. 



 
 
   

 Sprawdzić stan powłoki ochronnej, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzeń 
powłoki należy użyć do ich usunięcia zestawu naprawczego nr kat. 3442 lub farby 
renowacyjnej nr kat. 4341. 

 Natłuścić śruby dostępnym w handlu środkiem smarnym. 
 Starannie oczyścić powierzchnię (w miejscu montażu) rury z brudu, rdzy lub powłoki 

bitumicznej. 
 

4. MONTAŻ 
 

Przed przystąpieniem do montażu należy sprawdzić: 
 

 zgodność otrzymanego kołnierza z zamówieniem, 
 stan powłoki zabezpieczającej przed korozją, 
 czystość wnętrza kołnierzy oraz czołowych powierzchni przyłączy, w razie potrzeby należy 

wnętrze wymyć wodą, 
 sprawdzić czystość powierzchni zewnętrznej rury lub kształtki, w razie konieczności rury 

oczyścić z brudu lub rdzy i osuszyć należy rury przepłukać strumieniem wody. W przypadku 
konieczności docinania rury na budowie zwrócić szczególną uwagę na ucięcie rury pod 
kątem prostym do jej osi!  

 sprawdzić stan powłoki ochronnej, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzeń powłoki 
należy je usunąć za pomocą farby renowacyjnej, 

 zabudować kołnierze na bosej końcówce rury lub kształtki – nasunąć kołnierz żeliwny, 
następnie naciągnąć na rurę pierścień uszczelniają cyna suchą rurę. 

 
W trakcie montażu zwrócić szczególną uwagę na zachowanie współosiowości  
kołnierza i rurociągu. 
Uszczelki płaskie muszą odpowiadać swoimi wymiarami zewnętrznymi wymiarom przylgi 
kołnierza nie mogą być mniejsze a wymiar wewnętrzny musi być równy średnicy nominalnej! 
 
Montaż kołnierzy winien się odbywać w sposób eliminujący uderzenia mogące spowodować 
uszkodzenia powłoki. 
 
Do łączenia kołnierzy z armaturą lub innymi kształtkami należy stosować śruby i nakrętki 
nierdzewne, dobrane właściwie do typu kołnierza. 
 
UWAGA: Śruby połączeń kołnierzowych należy dokręcać naprzemiennie (na krzyż). 
                  Wymiary śrub niezbędne dla poprawnego połączenia z innymi elementami systemu  
                  (armaturą, kształtkami) zamieszczono w poniższej tabeli.  
 

 

 

 

 



 
 
   

Średnica  DN 
Średnica śrub Ilość śrub Długość śrub 

PN10 PN16 PN10 PN16 7101/7102 5600 
50 M16 M16 4 4 70 70 
65 M16 M16 4 4 70 70 
80 M16 M16 4 4 70 70 

100 M16 M16 8 8 70 70 
125 M16 M16 8 8 80 80 
150 M20 M20 8 8 80 80 
200 M20 M20 8 12 80 80 
250 M20 M24 12 12 90 90 
300 M20 M24 12 12 90 90 
350 M20 M24 16 16 - - 
400 M24 M27 16 16 - - 

 
 

6. WARUNKI GWARANCJI 

 
Producent udziela gwarancji na wyrób zmontowany i użytkowany zgodnie 
z przeznaczeniem i parametrami pracy określonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z 
informacjami zamieszczonymi w ogólnych wytycznych obsługi armatury Hawle oraz niniejszej 
instrukcji. 

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana części, luzowanie fabrycznych połączeń 
itp.) jest niedopuszczalne i powoduje wygaśnięcie zobowiązań gwarancyjnych i 
odpowiedzialności za wyrób. 

 
7. KONTAKT 
 
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczące doboru, montażu i eksploatacji prosimy kierować do: 
 

 właściwych terytorialnie Regionalnych Menedżerów Sprzedaży – nr telefonów 
dostępne na stronie www.hawle.pl. 
 

 działu Serwisu tel.: 609 550 550 
 

 lub bezpośrednio do: 
   

Fabryka Armatury Hawle Spółka z o.o.  
62-028 Koziegłowy 
ul. Piaskowa 9 
e-mail: info@hawle.pl 
 
 

Dział Techniczny 
tel.: (061) 81 11 409 
tel.: (061) 81 11 410 
tel.: (061) 81 11 437 
fax: (061) 81 11 413  
e-mail: techniczny@hawle.pl 

 


