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    1.  PRZEZNACZENIE 

Kołnierze ze zintegrowaną uszczelką i zabezpieczeniem przed przesunięciem przeznaczone są do 
zabudowy na rurociągach stalowych – nr kat. 7601, oraz na rurach żeliwnych - nr kat. 7602, 
przeznaczonych do transportu wody zimnej i nieagresywnych ścieków, na sieci rurociągów do 
bezpośredniej zabudowy w ziemi, w komorach lub studzienkach. 

 

Zakres ciśnień, zgodnie z danymi technicznymi zamieszczonymi na kartach katalogowych 
poszczególnych kołnierzy – maksymalne dopuszczalne ciśnienie robocze wynosi  

- 16 bar 

Kołnierze przy połączeniu parami, mogą spełniać funkcję łącznika do bosych końców rur, należy 
zwrócić szczególną uwagę na prostopadłe ucięcie rury w stosunku do jej osi. 

2. MAGAZYNOWANIE I TRANSPORT 
 

Kołnierze, zaleca się magazynować w koszach metalowych, lub kartonach z zastosowaniem 
przekładek z kartonu lub folii pęcherzykowej. 
Na czas transportu w zależności od wielkości zamówienia, kołnierze należy pakować i 
transportować w sposób zabezpieczający je przed możliwością powstania uszkodzeń powłoki 
epoksydowej. Pojedyncze kołnierze są zabezpieczane folią pęcherzykową, lub tekturą falistą, 
większe ilości produktu transportowane są na paletach z przekładkami z foli lub płyty 
pilśniowej. 

3. PRACE PRZYGOTOWAWCZE 
 

 Przed zamontowaniem należy sprawdzić zgodność otrzymanego kołnierza z zamówieniem 
oraz przeznaczeniem na określony rodzaj rury i określoną średnicę zewnętrzną rury. 

 Sprawdzić stan powłoki ochronnej, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzeń 
powłoki należy użyć do ich usunięcia zestawu naprawczego nr kat. 3442 lub farby 
renowacyjnej nr kat. 4341. 

 Natłuścić śruby dostępnym w handlu środkiem smarnym. 
 Starannie oczyścić powierzchnię (w miejscu montażu) rury z brudu, rdzy lub powłoki 

bitumicznej. 
 

4. MONTAŻ 
 

 Kołnierz (1) z pierścieniem zaciskowym (3), pierścień uszczelniający (4), pierścień 
dociskowy (5) oraz uszczelkę (6) nasunąć na rurę zgodnie z rys. 1. 

 Kompletny kołnierz cofnąć do przeciwkołnierza (2) tak, aby pierścień dociskowy (5) z 
uszczelką (6) wystawał ok. 10 mm ponad końcówkę rurociągu. 

 Zmontować połączenie kołnierzowe przez kilkakrotne skręcenie śrub „na krzyż” (patrz 
rys.2). Należy stosować podkładki pod nakrętki celem zabezpieczenia powłoki 
epoksydowej przed uszkodzeniem. 



 
 
   

 Przeprowadzić próbę ciśnieniową rurociągu (zgodnie z projektem) przy odsłoniętym, nie 
zasypanym połączeniu. 

 Po pozytywnym wyniku próby ciśnieniowej można przystąpić do przykrycia połączenia. 
 

Warunki dotyczące dokręcania śrub w kołnierzu nr kat. 7601 i 7602: 

 

I etap: dokręcić  2  krotnie śruby montażowe na krzyż aż do uzyskania wyczuwalnego oporu 
na śrubach. Podczas dokręcania śrub montażowych należy zwrócić uwagę na równomierne 
skręcanie śrub i doleganie do sąsiedniego kołnierza. 

 

II etap: dokręcać równomiernie kolejno każdą śrubę po obwodzie kołnierza z jednakowym 
momentem obrotowym. Czynność powtórzyć po obwodzie 5-cio krotnie, zwiększając za 
każdym razem moment obrotowy aż do uzyskania wartości momentu wskazanego w tabeli. 

 

 

III etap: po przeprowadzeniu próby ciśnieniowej jeszcze raz dokręcić po obwodzie  kolejno 
każdą śrubę uzyskując określony moment obrotowy podany w tabeli. 

 

Długość śrub zalecana do montażu kołnierza nr kat. 7601, 7602 

 

Średnica 
kołnierza 

DN 

Średnica 
rury 

stalowej 
mm 

Średnica 
rury 

żeliwnej 
mm 

Gwint 
śruby 

Ilość śrub 
PN10 

Ilość śrub 
PN16 

Długość 
śrub 
mm 

nr kat. 
7601 

Długość 
śrub 
mm 

nr kat. 
7602 

50 56-57 66 M16 4 4 80 90 
65 66-68 82 M16 4 4 80 100 
80 89 98 M16 8 8 80 100 

100 108 118 M16 8 8 80 100 
100 114  M16 8 8 80  
125 133 144 M16 8 8 80 100 
150 159  M20 8 8 80  
150 168 170 M20 8 8 100 140 
200 219 222 M20 8 12 100 140 



 
 
   

Zaleca się stosowanie śrub nierdzewnych A2 nr kat. 8830 oraz podkładek ze stali nierdzewnej 
A2 nr kat. 8873 lub odpowiednio ze stali kwasoodpornej. 

Podczas montażu należy przestrzegać obowiązujących ogólnie norm i przepisów dotyczących 
bezpieczeństwa i higieny pracy.  

 

 

                           Rys. 1 

 

 

Rys. 2  Zmontowane połączenie kołnierzowe 

 

 

6. WARUNKI GWARANCJI 

 
Producent udziela gwarancji na wyrób zmontowany i użytkowany zgodnie 
z przeznaczeniem i parametrami pracy określonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z 
informacjami zamieszczonymi w ogólnych wytycznych obsługi armatury Hawle oraz niniejszej 
instrukcji. 

Części składowe: 

 

1.     Kołnierz zabezpieczający przed przesunięciem 
2 .    Przeciwkołnierz 
3.     Pierścień zaciskowy 
4.     Pierścień uszczelniający 
5.     Pierścień dociskowy 
6.     Uszczelka 



 
 
   

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana części, luzowanie fabrycznych połączeń 
itp.) jest niedopuszczalne i powoduje wygaśnięcie zobowiązań gwarancyjnych i 
odpowiedzialności za wyrób. 

 
7. KONTAKT 
 
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczące doboru, montażu i eksploatacji prosimy kierować do: 
 

 właściwych terytorialnie Regionalnych Menedżerów Sprzedaży – nr telefonów 
dostępne na stronie www.hawle.pl. 
 

 działu Serwisu tel.: 609 550 550 
 

 lub bezpośrednio do: 
   

Fabryka Armatury Hawle Spółka z o.o.  
62-028 Koziegłowy 
ul. Piaskowa 9 
e-mail: info@hawle.pl 
 
 

Dział Techniczny 
tel.: (061) 81 11 409 
tel.: (061) 81 11 410 
tel.: (061) 81 11 437 
fax: (061) 81 11 413  
e-mail: techniczny@hawle.pl 

 


