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1. PRZEZNACZENIE

Kotnierze ze zintegrowang uszczelky i zabezpieczeniem przed przesunieciem przeznaczone sg do
zabudowy na rurociggach stalowych — nr kat. 7601, oraz na rurach zeliwnych - nr kat. 7602,
przeznaczonych do transportu wody zimnej i nieagresywnych $ciekdw, na sieci rurociggéw do
bezposredniej zabudowy w ziemi, w komorach lub studzienkach.

Zakres cisnief,, zgodnie z danymi technicznymi zamieszczonymi na kartach katalogowych
poszczegdlnych kotnierzy — maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze wynosi

- 16 bar

Kotnierze przy potaczeniu parami, mogg spetnia¢ funkcje facznika do bosych koncéw rur, nalezy
zwrdcié szczegblng uwage na prostopadte uciecie rury w stosunku do jej osi.

2. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Kotnierze, zaleca sie magazynowacé w koszach metalowych, lub kartonach z zastosowaniem
przektadek z kartonu lub folii pecherzykowej.

Na czas transportu w zaleznosci od wielkosci zamowienia, kotnierze nalezy pakowacd i
transportowacé w sposdb zabezpieczajgcy je przed mozliwoscig powstania uszkodzen powtoki
epoksydowej. Pojedyncze kotnierze sg zabezpieczane folig pecherzykows, lub tekturg falistg,
wieksze ilosci produktu transportowane sg na paletach z przektadkami z foli lub ptyty
pilSniowej.

3. PRACE PRZYGOTOWAWCZE

e Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ otrzymanego kotnierza zzamdwieniem
oraz przeznaczeniem na okreslony rodzaj rury i okreslong srednice zewnetrzng rury.

e Sprawdzi¢ stan powtoki ochronnej, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzen
powtoki nalezy uzy¢ do ich usuniecia zestawu naprawczego nr kat. 3442 lub farby
renowacyjnej nr kat. 4341.

e Nattusci¢ Sruby dostepnym w handlu srodkiem smarnym.

e Starannie oczysci¢ powierzchnie (w miejscu montazu) rury z brudu, rdzy lub powtoki
bitumicznej.

4. MONTAZ

e Kotnierz (1) z pierscieniem zaciskowym (3), pierscien uszczelniajagcy (4), pierscien
dociskowy (5) oraz uszczelke (6) nasung¢ na rure zgodnie z rys. 1.

e Kompletny kotnierz cofng¢ do przeciwkotnierza (2) tak, aby pierscien dociskowy (5) z
uszczelka (6) wystawat ok. 10 mm ponad koricéwke rurociggu.

e Zmontowac potgczenie kotnierzowe przez kilkakrotne skrecenie srub ,na krzyz” (patrz
rys.2). Nalezy stosowaé podktadki pod nakretki celem zabezpieczenia powtoki
epoksydowej przed uszkodzeniem.
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e Przeprowadzi¢ prébe cisnieniowg rurociggu (zgodnie z projektem) przy odstonietym, nie
zasypanym pofaczeniu.
e Po pozytywnym wyniku préby cisnieniowej mozna przystapi¢ do przykrycia potgczenia.

Warunki dotyczace dokrecania $rub w kotnierzu nr kat. 7601 i 7602:

| etap: dokreci¢ 2 krotnie Sruby montazowe na krzyz az do uzyskania wyczuwalnego oporu
na srubach. Podczas dokrecania $rub montazowych nalezy zwrdci¢ uwage na réwnomierne
skrecanie srub i doleganie do sasiedniego kotnierza.

Il etap: dokreca¢ rownomiernie kolejno kazdg sSrube po obwodzie kotnierza z jednakowym
momentem obrotowym. Czynnos$¢ powtodrzy¢ po obwodzie 5-cio krotnie, zwiekszajgc za
kazdym razem moment obrotowy az do uzyskania wartosci momentu wskazanego w tabeli.

koltl':lli:rza Minimalny Maksymalny
ne kst Wielkosé sruby moment moment

7601, 7602 dokrecenia [Nm]  dokrecenia [Nm]
40 - 125 M16 100 110

150 - 300 M20 180 200

Il etap: po przeprowadzeniu proby cisnieniowe] jeszcze raz dokreci¢ po obwodzie kolejno
kazdg Srube uzyskujgc okreslony moment obrotowy podany w tabeli.

Dtugo$é srub zalecana do montazu kotnierza nr kat. 7601, 7602

$rednica Srednica Srednica ' N . Di;i:’sc Df;ic';sc
. rury rury Gwint llo$¢ srub llo$é $rub

kotnierza stalowej zeliwnej Sruby PN10 PN16 mm mm

DN mm mm nr kat. nr kat.
7601 7602

50 56-57 66 M16 4 4 80 90
65 66-68 82 M16 4 4 80 100
80 89 98 M16 8 8 80 100
100 108 118 M16 8 8 80 100
100 114 M16 8 8 80
125 133 144 M16 8 8 80 100
150 159 M20 8 8 80
150 168 170 M20 8 8 100 140
200 219 222 M20 8 12 100 140
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Zaleca sie stosowanie $rub nierdzewnych A2 nr kat. 8830 oraz podktadek ze stali nierdzewnej
A2 nr kat. 8873 lub odpowiednio ze stali kwasoodporne;j.

Podczas montazu nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych ogdlnie norm i przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Czesci sktadowe:

N
SNSRI

Przeciwkotnierz
Pierscien zaciskowy
Pierscien uszczelniajgcy
Pierscien dociskowy
Uszczelka
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Rys. 2 Zmontowane potaczenie kotnierzowe

6. WARUNKI GWARANCII

Producent udziela gwarancji na wyréb zmontowany i uzytkowany zgodnie
z przeznaczeniem i parametrami pracy okreslonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w ogélnych wytycznych obstugi armatury Hawle oraz niniejszej
instrukciji.
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Kotnierz zabezpieczajacy przed przesunieciem



Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen
itp.) jest niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i
odpowiedzialnosci za wyréb.

7. KONTAKT
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczgce doboru, montazu i eksploatacji prosimy kierowac do:

e wiasciwych terytorialnie Regionalnych Menedzeréw Sprzedazy — nr telefonéw
dostepne na stronie www.hawle.pl.

e dziatu Serwisu tel.: 609 550 550

e |ub bezposrednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.o. Dziat Techniczny

62-028 Koziegtowy tel.: (061) 81 11 409
ul. Piaskowa 9 tel.: (061) 81 11 410
e-mail: info@hawle.pl tel.: (061) 81 11 437

fax: (061) 81 11 413
e-mail: techniczny@hawle.pl
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