c_Jhawido
[T

HAWIDO — REGULACNY VENTIL

Navod na montaz, obsluhu a udrzbu

Poistny ventil na udrziavanie tlaku
Typ 1400

DN40 do DN200

Tento navod odporu¢ame uloZit' pri ventile alebo v jeho blizkosti!



Priklad typového Stitka

Zapiste po spusteni do prevadzky nasledovné udaje:

SEriove Cislo: DN: PN:

ROK vyroby: e

Technické zmeny vyhradené!
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A. Funkcia

1. Pracovny princip

Poistny ventil na udrziavanie tlaku udrzuje prednastaveny vstupny tlak (p1) prakticky konstantny. Akykolvek
nadmerny vstupny tlak sa zmierfiuje rychlym otvorenim ventilu. Proces zatvarania je pomaly, aby sa
zabranilo tlakovému narazu. Kolisavy prietok nema Ziaden vplyv na riadiaci ventil, ktory reguluje nastaveny
vystupny tlak. Vystupny tlak je nastavitelny v rozsahu od 1,5 baru do 12 barov (Standard).

Technické parametre:
Médium: pitna voda
Tlak: PN10 (od DN200 Standard)
PN16 (do DN150 Standard)
PN25
Priruby: Pripojovacie rozmery podla DIN EN 1092-2
Manometer EN 837-1, trieda presnosti 1.0
Material hlavného ventilu: EN-GJS-400-15
Pracovny rozsah tepl6t: 2-40°C

2. Vseobecny princip bezpecnosti

Pred inStalaciou musi byt tato priruc¢ka pozorne precitana a pochopena. Neodbornou manipulaciou pri
inStalacii, spusteni do prevadzky, obsluhe a idrzbe mézu vzniknut materialne aj osobné Skody.

Regula¢ny ventil Hawle (HAWIDO) je urCeny pre siete zasobovania pitnou a sanitarnou vodou. Iné média
prosime vopred konzultovat.

Pri pouzivani sa predpoklada dodrzanie vSetkych technickych predpisov, noriem a zékonov. Odporuca sa
postupovat podla tohto navodu, pri¢om pri idrzbe a demontazi musi byt ventil odstaveny z prevadzky.

Prace na elektrickych instalaciach (napr. pri instalacii magnetickych polohovych spinacov,
elektromagnetickych ventilov atd.) méze vykonavat iba opravnena osoba.

Za usporiadanie, montazne umiestnenie, instalaciu a uvedenie armatdr do potrubia su v zasade zodpovedni
planovacdi, stavebna spoloénost alebo prevadzkovatel. Chyby pri planovani alebo instalacii mézu narusit
bezpecéné fungovanie regulacného ventilu a predstavovat znacny rizikovy potencidl. V pripade pochybnosti
sa s nami poradte.



3. Odporucanie pre montaz

Pred montazou armatury je potrebné doékladne prefukat resp. preplachnut potrubie, aby sa v fiom
nenachadzala ziadna necistota, ako napr. kusky dreva, kamene a iné predmety, ktoré by takto mohli
preniknut do regulaéného ventilu.

HAWIDO ventil sa montuje vodorovne (iné typy na vyziadanie) s ventilovym deklom hore. Odporiu¢ame
montaz posuvaca a filtra na vstupe a posuvaca na vystupe. Ak sa HAWIDO 1400 pouziva ako poistny ventil,
posuvac na vystupe sa méze vynechat.

Pred spustenim do prevadzky je potrebné preverit, ¢i sa v potrubi nenachadzaju cudzie telesa, ktoré moézu
vniknut do ventilu.

Pre iné typy montaze sa prosim poradte s nami.
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Spustenie do prevadzky

Schéma funkénosti (1400)

Komponenty

Hlavny ventil

Gulovy ventil (A, B, C)

Filter

Clona

Skrtiaci ventil

Riadiaci ventil

Manometer

Opticky ukazovatel polohy

El. ukazovatel polohy (alternativa)
Obmedzovac otvorenia (alternativa)
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Priprava

Pred spustenim ventilu do prevadzky je potrebné sa presvedcit, ¢i st postvace na vstupnej a vystupnej
strane uzavreté a ¢i su prirubové spojenia natesno zaskrutkované.

Na ventile

otvoria sa gulové ventily (2A a 2B) a poistna matica prestavovacej skrutky na Skrtiacom ventile (5)
sa uvolni

prestavovacia skrutka na Skrtiacom ventile (5) sa o cca. 10 otacok vysrébuje (privodné vedenie do
riadiacej komory je otvorené).

gulovy ventil (2C) sa uzatvori

povolit skrutku na centralnej zatke na ukazovateli polohy o niekolko ota€ok

povolit’ skrutku v odvzdusriovacom kolene o niekolko otacok

Odvzdus$iovaci §réb v kolene (skrutke) —_—

Odvzdusriovaci otvor

vyklopit' prestavovaciu packu na riadiacom ventile pre udrzanie tlaku a otac¢at fou vpravo, az pokial
nie je citit Ziadny protitlak



3. Odvzdus$nenie

Priebeh:
Pomaly otvorit’ uzatvaraci postva¢ na vstupnej strane tak, aby voda zacala tiect do ventilu. Ventil sa napini
vodou a vzduch unika cez otvorené vetracie otvory.

Ak sa riadiace vedenie Uplne odvzdusnilo, povolené Srébenie treba opét tesne utiahnut. VSetky Srobenia
prekontrolovat' na tesnost, pripadne ich dotiahnut.

Posutvac na vstupe pomaly Uplne otvorit.

Kontrola: Ak sa uzatvaraci posuvac na strane vystupu lahko otvori, musi ostat ventil uzavrety resp. sa musi
uzavriet. Uzatvaraci posuvac potom treba opét’ zavriet.

Pokial sa ventil samostatne neuzatvori, musi sa zopakovat cely postup od zagiatku. Je obzvlast nutné dbat
na poriadne a UpIné odvzdusnenie ventilovej komory a riadiaceho vedenia.

4. Nastavenie vystupného tlaku

Ventil je pripraveny na naregulovanie podla predchadzajicej kapitoly. Posuvac na vstupe je otvoreny a
posuvac na vystupe je zatvoreny.

Priebeh:

e gulovy ventil (2C) pomaly otvorit

e posuvacg na vystupnej strane pomaly krokovo otvorit’ (posivac na vstupnej strane je uz otvoreny
podla prechadzajicej kapitoly)

e otocit pomaly nastavovaciu packu na riadiacom ventile dolava, az kym sa ventil neotvori (pocutelny
hluk vody).

e Tlak na vstupnej strane skontrolovat pomocou manometru.

* Nastavit nastavovaciu packu riadiaceho ventilu (6) krokovo (1/2 otacky) podla nasledujucej tabulky

Poznamka
Medzi kazdym otocenim ruéného kolesa o polovicu, je potrebné pockat, kym sa hydraulicky systém
stabilizuje. Ak je Zelana hodnota nastavena, treba ruény kohutik ventilu opat naspét zatiahnut.

.| Zmena tlaku Pocet otacok
T)rISiin Znacenie :Taol? trolny pri 1 otacke vretena pre
P Y (bar) Ap = 1bar
Standard Ziadne 1.5 - 12bar 0.4 25
Silny ZHe 10 - 22bar 0.9 1.1
Slaby 0.2 — 5bar 0.08 12.6




5. Nastavenie reakénej rychlosti

Pokial HAWIDO nereaguje plynulo, alebo vznikaju tlakové razy v potrubi, da sa to korigovat' a odstranit
prestavenim Skrtiaceho ventilu (5).

Postup:

Poistnu maticu uvolnit. Skrutkovacéom v smere pohybu hodinovych rugiciek celkom zaskrutkovat' krokovo
prestavovaciu skrutku dovtedy, pokym ventil nepracuje plynulo a pokojne, potom opét dotiahnut poistnu
maticu.

Pozor:
Prestavovacia skrutka musi byt vzdy otvorena minimalne 3 - 5 otacok, inak sa ventil po uzatvoreni neotvori
dostatocne rychlo. Pri vysokych vstupnych tlakoch je nutné Specialne nastavenie.

6. Skuska tesnosti

HAWIDO ventily sa pred expediciou z vyroby testuju na tesnost a funkénost. Pri skuske tesnosti v
prevadzke sa méa predovSetkym kontrolovat tesnost prirubovych spojov a Srébenia na riadiacom vedeni.
Pripadne dotiahnutim spojov zabezpedit ich tesnost.



C. Poruchy chodu ventilu

Porucha

Mozna pri€ina

Opatrenie

Ventil neotvara

Skrtiaci ventil upchaty

skrutku Skrtiaceho ventilu
vymenit’ alebo niekolkokrat
odskrutkovat, pokial nebude
ventil fungovat

Skrtiaci ventil uzavrety prilis
daleko

skrutku Skrtiaceho ventilu
odskrutkovat, pokial nebude
ventil fungovat

Ventil neotvara (nastaveny
vystupny tlak)

Skrutka riadiaceho ventilu
utiahnuta prili$ silno (prilis
vysoky tlak)

uvolnit nastavovaciu skrutku,
tlak opat nastavit

Ventil nezatvara

Skrtiaci ventil upchaty

skrutku Skrtiaceho ventilu
vymenit' alebo niekolkokrat
Uplne zaskrutkovat a
vyskrutkovat, potom ho znova
nastavit

Filter v riadiacom potrubi
upchaty

vycistit filter

Vzduch v riadiacom vedeni
alebo vo ventilovej komore

odvzdusnit’ ventil

Cudzie teleso v hlavnom ventile

vykonat udrzbu, odstranit
cudzie teleso

Poskodena membrana

vykonat udrzbu, vymenit
membranu

Vreteno ventilu zaseknuté
inkrustaciou

vykonat udrzbu, odstranit
inkrustaciu

Hluéna prevadzka ventilu

Nepriaznivé prevadzkové
podmienky

zmenit vystupny tlak o cca. 0,1-
0,2 bar. Skrtiaci ventil pootvorit
alebo privriet. Poziadat o
pomoc servis Hawle

Nespravna velkost ventilu

zistit prevadzkové podmienky a
poziadat servis Hawle o
spravne urcenie velkosti ventilu

Nekludna ¢innost

Nespravne nastaveny Skrtiaci
ventil

nastavit znova reakénu rychlost
pomocou Skrtiaceho ventilu
(podfa kapitoly: Nastavenie
reakcnej rychlosti)

Nie je dosahovany pévodny
vystupny tlak

Vadny manometer

kontrola a vymena manometra

Zmena prevadzkovych
podmienok

znova nastavit’ pracovné
podmienky ventilu (podla
kapitoly Naregulovanie)

Poskodena povrchova Uprava
EWS

Poskodenie pri doprave alebo
instalacii

oprava dvoj- komponentov
opravnou sadou pre natery




D. Odstavenie z prevadzky a udrzba

1. Odstavenie z prevadzky
Ventil v prevadzke sa musi najskor hydraulicky uzavriet podla nasledovného postupu:

e Pomaly uzavriet posuvac za a pred ventilom
e Pomaly uzavriet gulové ventily (2A, 2B a 2C)

Ventil je mimo prevadzky a udrzba méze byt vykonana.

2. Udrzba a servis

2.1 VsSeobecne

NaSe dlhoro¢né skusenosti s regulacnymi ventilmi, ktorych membrana je ovladana vliastnym médiom,
dokazuju, Ze Hawido ventily pracuju dihé roky bezporuchovo. Predpokladom pre spolahlivd prevadzku je ale
pravidelna udrzba.

Pri beznych podmienkach prevadzky sa musi:
e Jedenkrat za rok preskusat funkénost ventilu (kontrola funkcie)
o Jedenkrat za rok vy¢istit zachytava¢ necistot pred ventilom a filter vo vedeni

e Kazdé 4 roky kontrolovat pohyblivé vnutorné Casti a opotrebované treba vymenit (Gdrzba)

Pri neobvyklych podmienkach prevadzky (pri vode bohatej na mineraly, velmi velkej redukcii tlakov, malom
prietokovom mnozstve atd.) sa ma udrzba vykonavat CastejSie.

Poznamkovy Stitok udrzby

XX znamena prislusny rok
2.2 Rocna kontrola

Cistenie filtra (hlavné vedenie)
e  Odskrutkovat kryt
o Vydistit (s makkou kefou, handri¢kou a pod.) alebo vymenit' sito
e Sito vlozit spat a kryt opat zaskrutkovat

Cistenie filtra (riadiaci okruh)
e Kryt filtra odskrutkovat
e Vygistit (s makkou kefou, handri¢kou a pod.) alebo vymenit sito filtra
e Sito vlozit spat a kryt filtra opat zaskrutkovat (nie silno, tesnenie je zabezpecené o-kruzkom resp.
ploSnym tesnenim).



Kontrola ventilu
o Odstranit opticky ukazovatel polohy alebo akékolvek nhamontované prisluSenstvo
e Presku$at lahkost pohybu vretena zdvihnutim a poklesnutim zavitovej tyce
¢ Namontovat opticky ukazovatel polohy alebo akékolvek namontované prisluSenstvo

Opéatovné spustenie do prevadzky
e Podla kapitoly Spustenie do prevadzky

Kontrola funkénosti ventilu
Tlakovy zadrziavaci ventil sa musi pre kontrolu nastavit tak, aby vstupny tlak umozrnoval otvorenie ventilu
( pozri kapitolu Uvedenie do prevadzky)

e Pomaly uzavriet gulovy ventil (2C). Ventil sa musi uzavriet.
e Pomaly otvorit gulovy ventil (2C). Ventil sa musi otvorit.

2.3 4-ro¢na udrzba

Filter (hlavné vedenie)
e  Odskrutkovat kryt
e Vycistit alebo vymenit' sito
e Sito vlozit spat a kryt opat zaskrutkovat’

Filter (riadiaci okruh)
e Kryt filtra odskrutkovat
e Vycistit alebo vymenit sito filtra
e Sito vlozZit spat a kryt filtra opat zaskrutkovat

Hlavny ventil (pozri kapitolu: Opravné sety a nahradné dielce)

Uvolnit skrutky a odstranit cely riadiaci okruh

Demontovat opticky ukazovatel polohy alebo namontované prislusenstvo a vymena tesneni

Uvolnit skrutky na kryte, kryt odlozit

Pohladom preverit vnutorné Casti (zadery, necistoty a zvapenatenia)

Vycistit vnatorné ¢asti, sedlo, vnutro komory vratane krytu

Demontéaz vedenia vretena, vymytie vnutornych priestorov

V pripade ventilov DN 40 az DN 100 (od roku 2012) a DN 125 az DN 200 (od roku 2014) sa vodiaci

prvok vretena demontuje zvnutra. Zavit vodiaceho prvku vretena a hlavny ventil musia byt vefmi

Cisté. Zavity treba dobre premazat' (napr. Foodgrease Aqua, ¢islo vyrobku 5292, pozri kapitolu:

Jednotlivé dielce a prisluSenstvo regulacného okruhu).

e Vymenit membranu, O-krizok a tesnenie sedla

¢ Namastit oblast vedenia vretena tukom uréenym pre potraviny. Preskusat lahkost pohybu vretena
pomocou nastroja na zdvihanie vretena (Cislo vyrobku 1199, pozri kapitolu ,, Jednotlivé dielce a
prislusenstvo riadiaceho okruhu®).

e Montaz hlavného ventilu podla jednotlivych €asti (utahovaci moment - pozri tabulku v prilohe). Pri
montazi sa musi lahkost pohybu vretena so zavitovou ty¢ou viackrat preskisat pohybom smerom
hore a dole.

Rozobratie riadiaceho ventilu (pozri kapitolu: Opravné sety a nahradné dielce)
e Zaklapavaciu a prestavovaciu packu vyklopit
Ruéné koliesko zatiahnut dolava, az kym zanikne odpor pruziny
Povolit skrutky krytu
Povolit’ vodiaci kolik a uvolnit’ nosi¢ tesnenia
Vymenit membranu, O-krdzky, popripade nosi¢ tesnenia
Vizualne skontrolovat vnutro telesa a eventualne ho precistit, vratane zvonu
Montéaz riadiaceho ventilu podla jednotlivych €asti (utahovaci moment — pozri tabulku v prilohe).



Kontrola funkcie Skrtiaceho ventilu
e Povolit’ poistnd maticu
o Skrtiacu skrutku virébovat aZ na doraz, nasledne vysrébovat na doraz
eV niekolkych otackach opat zaskrutkovat, tento proces musi prebiehat hladko

Opéatovné spustenie do prevadzky
e Podla kapitoly Spustenie do prevadzky

Funkéna kontrola ventilu
Tlakovy zadrziavaci ventil sa musi pre kontrolu nastavit tak, aby vstupny tlak umoznoval otvorenie ventilu
( pozri kapitolu Uvedenie do prevadzky)

e Pomaly uzavriet gulovy ventil (2C). Ventil sa musi uzavriet.
e Pomaly otvorit gulovy ventil (2C). Ventil sa musi otvorit.

3. Opravné sety a nahradné dielce

Pre 4 alebo 5 ro¢na udrzbu su potrebné niektoré nahradné dielce. Tieto su k dispozicii ako sUpravy na
opravu pre:

Hlavny ventil

Riadiaci ventil

Riadiace vedenie

Opticky ukazovatel polohy

Objednavacie ¢isla mozno najst' v kusovnikoch a zoznamoch nahradnych dielcov.

Pozor:
Pri objednavani nahradnych dielcov vzdy $pecifikovat typ ventilu, sériové &islo a rok vyroby!

Dolezité:
Nahradné diely vyrobené z EPDM (membrany, tesnenia) a NBR (O-krdzky) sa musia skladovat na tmavom
mieste chranenom pred UV Ziarenim.

Doba pouzitelnosti v tmavom uloZnom priestore:
EPDM: 8 rokov od vyroby
NBR: 5 rokov od vyroby



3.1 Hlavny ventil DN 40 az DN 200 (nakres)




3.2 Hlavny ventil (zoznam dielcov)
Por. | Popis Material Objednavacie ¢islo
DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
1| Teleso GGG 40 1004 040 000 | 1004 050 000 | 1004 065000 | 1004 080 000 | 1004 100 000
2 [ Knyt GGG 40 1014 050 000 | 1014 050 000 | 1014065000 | 1014080000 | 1014 100 000
3 | Vedenie vretena v telese | INOX 1024 900 000 | 1024 900 001 | 1024900002 | 1024 900003 | 1024 900 004
4 | Vreteno INOX 1026 050 000 | 1026 050 000 | 1026 065000 | 1026 080000 | 1026 100 000
5 | Sedlo INOX . . . v .
6 | Protisedio INOX 1044 040 001 | 1044 050 001 | 1044 065001 | 1044 080001 | 1044 100 001
7 | Tesnenie EPDM 1022 040 000 | 1022 050 000 | 1022065000 | 1022080000 | 1022 100 000
8 | Nosié tesnenia INOX 1027 040 200 | 1027 050 200 | 1027 065200 | 1027 080200 | 1027 100 200
9 | Membrana PN10/16 EPDM 1020 050 000 | 1020 050 000 | 1020 065000 | 1020 080000 | 1020 100 000
Membrana PN25 EPDM 1020 050 000 | 1020 050 000 | 1021065000 | 1021080000 | 1021 100 000
10 | Pritlagny krizok INOX 1047 050 000 | 1047 050 000 | 1047 065000 | 1047 080000 | 1047 100 000
11 | Matica INOX 0007 710 080 | 0007 710080 | 0007 712080 | 0007 716 080 | 0007 716 080
12 | Pruzina INOX 1049 050 000 | 1049 050 000 | 1049 065000 | 1049 080 000 | 1049 100 000
il b A INOX 1050 050 000 | 1050 050 000 | 1050 065000 | 1050 080 000 | 1050 100 000
13 | Vedenie vretena v kryte INOX 1042 900 000 | 1042 900 000 | 1042900001 | 1042900002 | 1042 900 002
14 | Sesthranna skrutka INOX 0006 608 020 | 0006 608 020 | 0006 610 025 | 0006 610 025 | 0006 612 025
15 | O-krizok deleny NBR 0180012020 | 0180012020 | 0180012020 | 0180016020 | 0180 016 020
16 | Podiozka INOX 0008 208 000 | 0008 208 000 | 0008 210 000 | 0008210 000 | 0008 212 000
17 | GSK- lepidio 1099 900 000 | 1099 900 000 | 1099 900000 | 1099 900 000 | 1099 900 000
18 | Udrzbarske lepidio 9691 0xx 000 | 9691 0xx 000 | 9691 0xx 000 | 9691 0xx 000 | 9691 Oxx 000
Hiavny ventil kompletny PN10/16 1201 040 000 | 1201050 000 | 1201065000 | 1201080000 | 1201 100 000
Hlavny ventil kompletny PN25 - - 1201 065 025 1201 080 025 | 1201 100 025
Opravny set k ventilu PN10/16 1080 040 000 | 1080 050 000 | 1080 065000 | 1080 080 000 | 1080 100 000
pozostava z poz.
7.9,15a18 PN25 1080 040 000 | 1080 050 000 | 1081065000 | 1081080000 | 1081 100 000




Por. | Popis Material Objednavacie Cislo
DN 125 DN 150 DN 200° DN 200#
1| Teleso GGG 40 1004125000 | 1004151000 | 1004 200 000 1004 200 016
2 | Kyt GGG 40 1014125000 | 1014151000 | 1014 200 000 1014 200 000
3 | Vedenie vretena v telese | INOX 1024900005 | 1024900005 | 1024 900 006 1024 900 006
4 | Vreteno INOX 1026125000 | 1026151000 | 1026 200 000 1026 200 000
5 |sedlo INOX . * . *
6 | Protisedio INOX 1044125001 | 1044 150 001 1044 200 001 1044 200 001
7 | Tesnenie EPDM 1022125150 | 1022151000 | 1022 200 000 1022 200 000
8 | Nosit tesnenia INOX 1027125200 | 1027151200 | 1027 200 200 1027 200 200
9 | Membrana PN10/16 EPDM 1020125150 | 1020151000 | 1020200 000 1020 200 000
Membrana PN25 CR 1051125150 | 1051 151000 - 1034 200 000
10 | Pritlagny kruzok INOX 1047125150 | 1047151000 | 1047 200 000 1047 200 000
11 | Matica INOX 0007 720080 | 0007720080 | 0007 724 080 0007 724 080
12 | Pruzina INOX 1049125150 | 1049151150 | 1049 200 000 1049 200 000
iFr’1 ;‘g‘lg:apr:z \‘::m;('glne INOX 1050 125 150 | 1050 151 000 1050 200 000 1050 200 000
13 | Vedenie vretena v kryte | INOX 1042900003 | 1042900003 | 1042900 004 1042 900 004
14 | Sesthranna skrutka INOX 0006 616 035 | 0006616035 | 0006 620 045 0006 620 045
15 | Okrazok deleny NBR 0180018020 | 0180018020 | 0180021020 0180 021 020
16 | Podlozka INOX 0008 216 000 | 0008216000 | 0008 220 000 0008 220 000
17 | GSK-lepidio 1099900000 | 1099900000 | 1099 900 000 1099 900 000
18 | Udrzbarske lepidlo 9691 0xx 000 | 9691 0xx000 | 9691 Oxx 000 9691 0xx 000
21 | Zavesné oka INOX - - 1200 900 020 1200 900 020
Hiavny ventil kompletny | PN10/16 | 1201125000 | 1201151000 | 1201 200 000 1201 200 016
Hiavny ventil kompletny | PN25 1201125025 | 1201151025 1201 200 025
Opravny set k ventilu
pozOStAVa Z poz. PN10/16 | 1080125150 | 1080151000 | 1080200 000 1080 200 000
7.9.15,18 PN25 1081125150 | 1081 151 000 1081 200 000
°  PN10
A PN16

*

nevymiena sa




3.3 Riadiaci ventil DAV INOX DN 3/8" PN 10/16/25 (nakres)
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3.4 Riadiaci ventil DAV INOX DN 3/8" PN 10/16/25 (zoznam dielcov)

Por. Popis Material Objednavacie €islo
1 Kontrolné puzdro INOX 1100 200 000
2 Zvon INOX 1108 200 000
3 O-kruzok NBR70 0180 020 025
4 Membrana DN3/8” EPDM (W270) 1121 000 000
5 Sedlo Compact Form 1.0, slepé INOX 1117 200 000
6 Sedlo Compact Form 1.0, 9 mm INOX 1117 200 002
7 Nosi¢ tesnenia DAV INOX/EPDM 1120 200 001
8 Pritlacny kruzok INOX 1133 200 000
9 Tesniace vlakno Guma 0132 024 015
10 Pritlaéna pruzina standard INOX 1145 200 000
11 Distan¢né puzdro na pruziny INOX 1133 300 000
12 Vedenie pruziny INOX 1133 400 000
13 Cylindrové skrutky M6 x 10 INOX 0004 506 010
14 Sesthranna matica M8 x 0.5d INOX 0007 208 050
15 Cylindrové skrutky M6 x 45 INOX 0004 506 045
16 O-kruizok NBR70 0180 048 015
17 O-kraizok NBR70 0180 016 015
18 Medzikus telesa INOX 1115 016 030
19 Puzdro k DAV INOX 1140 500 000
20 O-kruzok NBR70 0180011 015
21 |U-podlozka INOX 0008 206 000
22 Zaklapacia a prestavovacia packa Mat. — PA6.6 1135 000 001
23 Podlozka k areta¢nej packe Mat. — PA6.6 1135 000 010
24 Oska prestavovacej packy INOX 1135 000 011
25 Cylindrové skrutky M4 x 16 INOX 0004 804 016
26 O-kruzok EPDM 0180010 015
27 Pritlacna podlozka DN 3/8“ INOX 1129 012 000
28 Tlakova matica k riadiacemu ventilu | Rg 1134 000 010
29 Vodiace koliky (k DRV/MBV) INOX 1137 000 000

ROZSAH

REGULACIE:
Riadiaci ventil komplet (Standard) 1.5-12 bar 1920 001 000
Riadiaci ventil komplet, ozna¢.modré | 0.2 — 5 bar 1920 001 001
Riadiaci ventil komplet, oznag. zIté 10 — 22 bar 1920 001 002

Opravny set pozostavajuci z
poz. 3, 4,7,9,16,17,20, 26

1181 000 001




3.5 Jednotlivé dielce a prislusenstvo riadiaceho okruhu

Cislo prediohy Obrazok Velkost’ Obj. ¢islo

Stitok popr. iné velkosti k dispozicii

0130 INOX/NBR 3/8" 0130 012 000
P I INOX/NBR 1/2" 0130 016 000

Kompozitny tesniaci INOX/NBR 3/4" 0130 025 000

krazok ocel/NBR 1* 0130 032 000

0273 Pripojka ventilu (pozostavajuca zo

: ‘ Py —— spojovacej matice a upinacieho kruzku)
Matica a upinaci kruzok DN 12 Inox 0273 012 000

Iba pripojna matica

0274 XXX XXX

0275 INOX d4—6 0275 006 004
A INOX d12 - 9 0275 012 009
Oporna objimka INOX d12 — 10 0275 012 010
0283 d6 INOX 0283 006 000
A d12 INOX 0283 012 000
Upinaci krizok ; d18 INOX 0283 018 000
d8 - 6 INOX 0283 008 006

0284 d12 INOX @ 0.6 mm 0284 006 000

Clona d12 INOX @ 0.9 mm 0284 009 000

d12 INOX @ 1.2 mm 0284 012 000

o 0 d12 INOX @ 1.5 mm 0284 015 000

(staré cislo clony d12 INOX @ 1.9 mm 0284 019 000

0281) d12 INOX @ 2.4 mm 0284 024 000

d12 INOX @ 3.1 mm 0284 031 000

d18 INOX @ 3.5 mm 0284 035 010

d18 INOX @ 4.0 mm 0284 040 010

0311 d12 - 3/8" INOX 0311012012

& rahani : d12 - 1/2" INOX 0311012016

Priame Srobenie o d6- 1/8" INOX 0311 006 004

| L | d6-1/4" INOX 0311 006 008

’ d6-3/8" INOX 0311006 012

d18 — 1/2° INOX 0311018 016

0323 46 INOX 0323 006 000

Priame &rébenie d12 INOX 0323 012 000

0324 d12- 378" 0324 012 012

Priame Srobenie

0351 d6 - d12 INOX 0351012 006

Redukované Srébenie p
S ce=

0361 d10-3/8" INOX 0361010012

; " d12 - 3/8" INOX 0361012 012

Prechodka hrdlova = d 12 - 1/2" INOX 0361 012 016

d 18— 1/2" INOX 0361018 016

0371
Prechodka - zatka

IGd 12 -AG 3/8" INOX

0371012 012




0401 3/8" INOX 0401 012 000
. e 1/2" INOX 0401 016 000
Hrdlova spojka 3/4" INOX 0401 025 000
1" INOX 0401 032 000

0411 DN 6- 178" INOX 0411 006 004

Nastavovaci prvok

DN12 - 3/8" INOX

0411012012

0431
Koleno - vSrébovacie

DN 6 - 1/8" INOX
DNG - 1/4" INOX

DN12 - 3/8" INOX
DN18 - 1/2" INOX

0431 006 004
0431 006 008
0431012 012
0431018 016

0431
Koleno v§rébovacie +
odvzdusnovacie

DN 12 - 3/8” INOX

0431012013

0451 DN6 INOX 0451 006 000

- . DN12 INOX 0451 012 000

Koleno Srébovacie DN18 INOX 0451 018 000

0452 DN12 0452 012 000
Koleno nastavovacie

0455 G 3/8" INOX 0455 012 000

Lo IG 1/2" INOX 0455 016 000

Koleno pripojovacie IG 3/4* INOX 0455 025 000

IG 1* INOX 0455 032 000

0456 G 3/8" - AG 3/8" INOX 0456 012 000

po IG 1/2" - AG 12" INOX 0456 016 000

Koleno pripojovacie IG 3/4" - AG 3/4" INOX 0456 025 000

IG 1* — AG 1 INOX 0456 032 000

e J i ﬁ

0461 d6 INOX 0461 006 000
T-kus d12 INOX 0461 012 000
"‘ d12-6-12 INOX 0461 012 006
= . d18 INOX 0461 018 000

Gn:’ =5
0510 AG 3/8" koénicky INOX 0510 012 000
AG 1/2" koénicky INOX 0510 016 000

Zatka koénicka

0511
Zatka s odvzdusnenim

AG 1/2" INOX
AG 3/4" INOX
AG 1" INOX s vnut. Sesthranom

0511 016 000
0511 025 000
0511 032 001

iREw

0520 d 1/8" INOX 0520 004 000
P d 1/4" INOX 0520 008 000
Dvojité Srébenie — 6 d 3/8" INOX 0520 012 000
hranove d 1/2" INOX 0520 016 000
d 3/4" INOX 0520 025 000

0541 DN 3/8" INOX 0541 012 001
I . DN 1/2* INOX 0541 016 000
Gurovy kohut DN 3/4* INOX 0541 016 010




Magnetické ventily (MV)

2/2 cestny ventil (k 1795/96)
122K84

Magneticky ventil - bez prudu zatvoreny

0610 121 004

0545 Sikmy filter INOX IG 3/8" 0545 112 002
: b Jednotlivé casti:

Filter INOX & Sito do filtra INOX 0545 900 051

h— @0 Zatka komplet pre Sikmy filter, INOX 0545 112 010

S | Velké tesnenie pre Sikmy filter, POM 0545 112 011

Maly O-kruzok k zatke 0545 112 012

Sikmy filter INOX IG 1/2¢ 0545 116 000

0549 Skrtiaci ventil DN 3/8" poniklovana 0549 000 002

Sty Elkrtiaci f mosadz

Spvatny s!(rtlac! ventil 0549 000 005

& skrtiaci ventil INOX IG 3/8" Typ B d 12 s dlhym
vretenom

0570 3/8" Mosadz (max. 40 bar) 0570 012 045

Spétny ventil ‘ 1/2" Mosadz (max. 40 bar) 0570 016 045

0600 AG 3/8"0- 6 bar 0600 012 006

AG 3/8"0-10 bar 0600 012 010

Manometer AG 3/8" 0 - 16 bar 0600 012 016

AG 3/8" 0 - 25 bar 0600 012 025

(Moo AG 3/8" 0 - 40 bar 0600 012 040

AG 3/8" 0 - 60 bar 0600 012 060

0610 ﬁ Magneticky ventil - bez pridu otvoreny | 0610 122 084

2/2 cestny ventil (k 1795/96)
E121K04

Magneticky ventil - bez prudu otvoreny
3/2 cestny ventil (k 1703 do DN 100,
1603, 1706 PN 16 a vSetky ostatné)
132K04

Magneticky ventil - bez prudu zatvoreny
3/2 cestny ventil (k 1704 do DN
100,1604)

E131K04

Magneticky ventil — bez pradu otvoreny
2/2 cestny ventil (k 1704 od DN 125
1304, 1404, 1504)

(staré ¢islo: E322 H73 06)

Magneticky ventil — bez pradu zatvoreny
2/2 cestny ventil — v pripade poruchy s
ruénym odstavenim

(k 1703 od DN 125,1303, 1403, 1503,
1706 PN 25 od DN 125)

(staré ¢islo: E321 H13)

Magneticky ventil univerzalny
3/2 cestny ventil (k 1706 PN 25
do DN 100)

Nahradny diel: membrana pre MV Typ
0610 510 001 a 0610 510 002

Nahradny diel: Set k MV Typ 0610 510
001

Pozostava z: membrany, vodiacej rurky
kotvy, kotvy a tesnenia

0610 132 004

0610 131 004

0610 510 002

0610 510 001

0610 133 005

ko ko ko ok

0610 590 001

0610 590 002
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0620, 0621 Cievky striedavého napétia s hodnotou | 0620 xxx xxx
Cievky napatia
Cievky jednosmerného napatia s 0621 XXX XXX
hodnotou napétia
0630 Zasuvka k elektro-cievke 0630 000 000
Zasuvka
0653 Zasuvkovy modul pre magneticky ventil | 0653 024 008
Magneticky modul Typ LBV 24 DC 8S, vratane 2m kabla
Zasuvkovy modul pre magneticky ventil | 0653 230 000
Typ LBV
IN: 48-230VAC/DC
OUT: 48VDC
Vratane 2m kabla, 3-Zilovy
(iba na pouzitie pre cievky 48VDC)
0670 AG 3/8"1G 1/8" INOX 0670 012 004
. AG 3/8"1G 1/4" INOX 0670 012 008
Prechodovy prvok AG 1/2" IG 3/8" INOX 0670 016 012
AG 3/4"1G 3/8" INOX 0670 025 012
AG 1"1G 1/8" INOX 0670 032 012
AG 1“1G 1/2“ INOX 0670 032 016

0671 IG 172" AG 378" 0671016 012
. IG 1 AG 3/8" 0671032 012

Prechodka’hrdlo zatka 1G 1% AG 1/2" 0671 032 016
redukovana IG 14 AG 3/4* 0671 032 025
0680 AG 378" L = 30 mm INOX 0680 012 030
oL _— AG 3/8" L = 40 mm INOX 0680 012 040
Zavitové predizenie AG 3/8" L = 50 mm INOX 0680 012 050
AG 3/8" L = 60 mm INOX 0680 012 060

AG 3/8" L = 70 mm INOX 0680 012 070

AG 3/8" L = 80 mm INOX 0680 012 080

AG 3/8" L =110 mm INOX
AG 1/2* L = xxx mm INOX

0680 012 110
0680 016 xxx

0690 AG 3/8" - 1/8" 0690 012 004
5 isani AG 3/8" - 1/4" 0690 012 008
Redukované predizenie AG 112" - 3/8" 0690 016 012
AG 3/4" - 3/8" 0690 025 012

AG 1" - 3/8" 0690 032 012

AG 1“ = 1/2° 0690 032 016

0711 IG 3/8 rovny INOX 0711 012 000
T-Kus IG 1/2" rovny INOX 0711 016 000
IG 3/4" rovny INOX 0711 025 000

IG 1“ rovny INOX 0711 032 000

0730 d6 x Tmm INOX 0730 006 010
v P d12 x 1.5 mm INOX 0730012 015
Bezsvova rirka d15 x 1.5 mm INOX 0730 015015
d18 x 1.5 mm INOX 0730018 015

NER STe @ PN




1188 Od sériového &isla 14252 (Januar 2003)

- Fgrn DN40 do 100 1188 065 100
Opravny set riadiaceho o DN125 do 300 1188 125 300
okruhu

Priblizne od sériového &isla 25915 (Jun
( 2014,
A _— Filter Typ B (0545 112 002) 1188 000 000
B DN40 do 100 1188 000 001
DN125 do 200
SA.0 Polyamidova rara AD 6 mm, ID 4 mm SA.0 000 060
PA-Hadi¢ka , Polyamidové rara AD 12 mm, ID 9 mm | SA.0 000 290

Naradie a prislusenstvo

1199 M5 1199 000 000
Kraé na zdvih osky Mé 1199 000 010

1199 Kra¢ k montazi 1199 000 020
P & i a demontaZi nosica tesnenia

:gs“:e:?ams'c pilotného ventilu DRV

1199 Néasada na nastrékovy kluc pre 1199 000 030

Nasada na nastrékovy spéatny chod Skrtiacej klapky

kraé

1199 Nastrékovy ki€ pre spatny chod 1199 000 040

Nastrékovy klué Skrtiacej klapky

5292 Potravinarske mazivo Aqua 5292 000 020

Mazivo gt et Tube & 1759

i!’ldw\dﬁ ulh"ﬁ?’"“ (_!a___wb_
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3.6 Opticky ukazovatel polohy (nakres)

DN 125 - DN 300

DN 40 - DN 100

b

1)
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3.7 Opticky ukazovatel polohy (zoznam dielcov)

Por. | Popis Material Objednavacie ¢islo
DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
1 | Oska ukazovatela INOX 1992 000 050 | 1992 000 050 | 1992 000080 | 1992000080 | 1992 000 100
2 | Kompozitny tesniaci INOX/NBR | 0130 016 000 | 0130 016 000 | 0130016000 | 0130016000 | 0130 016 000
krizok %"
3 | Teleso ukazovatela INOX 1994 000 010 | 1994 000 010 | 1994 000010 | 1994 000010 | 1994 000 010
4 | Tesnenie EPDM70 | 1992900 030 | 1992900 030 | 1992900030 | 1992900030 | 1992 900 030
5 | Sklo ukazovatela Skio 1993 050 100 | 1993 050 100 | 1993050100 | 1993 050 100 | 1993 050 100
6 | zatka %" INOX 0511016 000 | 0511016000 | 0511016000 | 0511016000 | 0511 016 000
kofrﬂg‘l‘gt“kaz°"a‘e" 1995 000 050 | 1995 000 050 | 1995000 080 | 1995000 080 | 1995 000 100
Opravny set 1996 000 000 | 1996 000 000 | 1996 000 000 | 1996 000 000 | 1996 000 000
pozostavailci z poz. 2 a 4

Por. | Popis Material Objednavacie ¢islo
DN 125 DN 150 DN 200 DN 250 DN 300
1 | Oska ukazovatefa INOX 1992 000 125 | 1992 000 150 | 1992 000200 | 1992000250 | 1992 000 300
2 | Kompozitny tesniaci INOX/NBR | 0130 025000 | 0130025000 | 0130 025 000
krazok %
Kompozitny tesniaci Nerez/NBR 0130 032 000 | 0130 032 000
krazok 1
3 | Redukéna vsuvka INOX 1992 900 020 | 1992900 020 | 1992900020 | 1992900025 | 1992 900 025
4 | Teleso ukazovatela INOX 1994 000 020 | 1994 000 020 | 1994 000020 | 1994 000020 | 1994 000 030
5 | Tesnenie EPDM70 | 1992 900 030 | 1992900 030 | 1992900030 | 1992900030 | 1992 900 030
6 | Sklo ukazovatefa Sklo 1993 125250 | 1993 125250 | 1993125250 | 1993 125250 | 1993 300 000
7 | zatka " INOX 0511016 000 | 0511016000 | 0511016000 | 0511016000 | 0511 016 000
kofr:g‘l‘gt”kaz°va‘e" 1995 000 125 | 1995000 150 | 1995000200 | 1995000250 | 1995 000 300
Opravny set 1996 000 010 | 1996 000 010 | 1996 000 010 | 1996 000 020 | 1996 000 020
pozostavailci z poz. 2 a 5
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E. Priloha

1. Ut'ahovacie momenty

Pri montazi hlavnych ventilov a regulaénych ventilov sa vSetky skrutky s klt¢om kratiaceho momentu

kontroluju podfa nasledujuceho zoznamu. Skrutky pred montazou zlahka namazat!

6-hr.-matica Trieda Ut'ahovacie momenty
DN M pevnosti ') Min. i Max.2)
> 40 - 50 M8 22 Nm E 25 Nm
= 65 - 80 M 10 47Nm | 50 Nm
4 100 M 12 84Nm '  87Nm
"2 125 - 150 M 16 A4 /80 172 Nm ' 216 Nm
> f
1) 200 M 20 285Nm ! 423 Nm
I f
250 M 20 285 Nm ' 423 Nm
300 M 20 380 Nm ' 423 Nm
> Typ 6-hr.-matica Trieda Ut'ahovacie momenty
= M pevnosti 1) Min. | Max.
£ ;
) DRV / DAV |
> M6 A2/ A4 /70 8 Nm i 8,5 Nm
@ MBV / RBS |
Q |
2 Riadiaci 6-hr.-matica Trieda pevnosti Ut'ahovacie momenty
T . . '
© ventil M Min. ! Max.
o NAZ M6 A2/A4/70 8 Nm : 8,5 Nm
(nie pre nové aplikacie)
6-hr.-Matica Trieda Utahovacie momenty
DN m pevnosti ') Min. E Max.
40 - 50 M8 17 Nm ' 19 Nm
%’ 65 M 10 33Nm ! 36Nm
§ 80 M 10 40 Nm ' 40 Nm
‘O 100 M12 70 Nm ' 72 Nm
S A2/70 f
% 125 - 150 M16 172 Nm ' 172 Nm
— T
I 200 M 20 280 Nm ' 285 Nm
250 M 20 280Nm |  285Nm
300 M 20 235 Nm ' 240 Nm
Pozor: ') = Oznacenie na hlave skrutky A2 — 70 alebo A4 — 80

2) = Maximalne pripustny utahovaci moment podfa analyzy pevnosti
Skrutky podla SN EN ISO 4014 a SN EN ISO 4017
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F. Hawle v Eurépe
Adresy:

Hawle Armaturen AG
Hawlestrasse 1

CH-8370 Sirnach
www.hawle.ch

Hawle Armaturen GmbH
Liegnitzer Strasse 6
D-83395 Freilassing
www.hawle.de

E. Hawle Armaturenwerke GmbH

Wagrainerstr. 13
A-4840 Vocklabruck

www.hawle.com

Hawle Kft
Dobogoékoi ut 5
H-2000 Szentendre
www.hawle.hu

Hawle Armatury spol. s r.o.
Ri¢anska 375

CZ-25242 Jesenice u.Prahy
www.hawle.cz

Hawle Spélka zo.o
ul. Piaskowa 9
PL-62-028 Kozieglowy

www.hawle.com/pl

Hawle s.r.o.
Pezinska ¢.30
SK-903 01 Senec

www.hawle.com/sk

S.C. Hawle S.R.L.
Calea Sagalui 104
RO-300516 Timisoara
www.hawle.ro

DM Armaturen EOOD
Ul. Lokomotiv 3
BG-1220 Sofia

www.hawle.bg

Partner / Kontaktna adresa:

Telefon +41 (0)71 969 44 22

Telefon +49 (0)8654 63 03 - 0

Telefon +43 (0)76 72/72 576 0

Telefon +36 (0) 26 501 501

Telefon +420 (0)2 410 03 111

Telefon +48 (0)61 811 14 00

Telefon +421 (0)2 45 92 21 87

Telefon +40 268 47 78 81

Telefon +359 (0)2 931 12 77
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Poznamky
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