chawle

/Y

Orginal-
Einbau- und Betriebsanleitung

Hawle- Plattenschieber

Inhaltsverzeichnis
A) AllGEMEINES ... e 2
A1 SYMDOIE ..o 2
A2 Bestimmungsgemaie Verwendung ..........coooiiiiiiiiiii e 2
A3 KeNNZEICANUNG ... e e 3
A4 Transport, Lagerung und Handling ... 3
Transport Und Lagerung ........iiieiiie et et e 3
HanAling ... 4
B) Einbau und Funktionsprifung ................ 4
B1 Sicherheitshinweise fiir den Einbau ... 4
B2 Voraussetzungen flirden Erdbau ........ ... 5
B3 Druck, Durchflussrichtung und Einbaulage ... 5
B4 Abstitzung der Armatur in speziellen Fallen ..., 5
B5 Schritte beim Einbau ... ... 5
B6 Druckprufung vor/bei Inbetriebnahme.................. 7
B7 Ausbau der Armatur ... 7
C) Bedienung und Wartung ........ ... e 8
C1 Warnhinweise flr Betrieb und Wartung ... 8
C2 Automatisierter Betrieb ... ... 9
C3 VA UNG - ————— 9
C4 Fehlersuche ... 9
C5 L= 51 153 9
C6 Umbau Plattenschieberlagerbock (3600) auf Laterne fur E-Antrieb (3600EL) ... 10
Cé6 Umbau Plattenschieberlagerbock (3600) auf Laterne flr E-Antrieb (3600EL) ... 11
C7 Reparaturanleitung flir Hawle Plattenschieber Nr. 3600 DN 50-200 ............... 12

1278764| E-Mail:hawle@hawle.at

Hawle Armaturenwerke GmbH | 4840 Vocklabruck/Austria | WagrainerStr.13 | Tel.:+43(0)767272576-0 | Fax:+4 (0)

1|Seite

HAWLE. MADE FOR GENERATIONS.



Y

A
4
i 1
)

chawle

A) Allgemeines
In dieser Anleitung ist ein Plattenschieber auch als ,Armatur” bezeichnet.

A1 Symbole

Hinweise sind in dieser Anleitung durch Symbole gekennzeichnet:

Verletzungen von Personen fiihren kann.

Hinweis

Gefahr / Vorsicht / Warnung
... weist auf eine gefahrliche Situation hin, die zum Tod oder zu schweren
' ... Anweisung, die unbedingt zu beachten ist.

®

Information
... gibt nltzliche Tipps und Empfehlungen

Wenn diese Hinweise, Achtungs- und Warnvermerke nicht befolgt werden, kénnten daraus Gefahren
entstehen und die Gewahrleistung des Herstellers unwirksam werden.

A2 BestimmungsgemiaRe Verwendung
Der Plattenschieber ist dazu bestimmt, nach Einbau zwischen Flanschen eines (Rohrleitungs-)
Systems Medien innerhalb der zugelassenen Druck- und Temperatur- Obergrenzen abzusperren,

durchzuleiten.

Die Temperaturobergrenze betragt 40°C, der maximale Betriebsdruck ist am Gehause und im
Baureiheschild markiert, das auf der Armatur befestigt ist.

Der Durchfluss des Mediums soll ohne Vibration und/oder ohne Druckst6Re sein und die Umgebung
darf kein Risiko flr die Armatur beinhalten.

Der Plattenschieber muss —vorzugsweise- mit senkrecht nach oben liegendem Antrieb eingebaut
werden. Bei horizontalem Einbau muss ein aufgebauter Antrieb abgestutzt werden.

Bei Einbau und Betrieb des Schiebers ist zu beachten:
* Diese Originale Einbau- und Bedienungsanleitung

Der Hersteller Hawle Armaturenwerke GmbH lbernimmt keine Verantwortung, wenn dieser Abschnitt
,Bestimmungsgemafle Verwendung“ nicht beachtet wird.
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A3 Kennzeichnung

Jeder Schieber ist wie folgt gekennzeichnet

DN XXX: (mm) Nennweite

PN XX: (bar) Druckklasse des Geh&uses

Serien-Nummer: Baujahr, Individuelle

Hawle- Werknummer

Das Typenschild soll nicht abgedeckt werden, damit die eingebaute Armatur identifizierbar
bleibt.

' Der gekennzeichnete ,,Max. MOP* ist der max. zuldssige Betriebsdruck.

Bei Riickfragen an den Hersteller Hawle Armaturenwerke GmbH ist die ,,Serien
Nummer® gem. Typenschild anzugeben.

A4 Transport, Lagerung und Handling

Hinweis:
Zusatzliche Angaben kénnen in der Anleitung des Antriebs enthalten sein, die ebenfalls zu beachten
sind.

Transport und Lagerung:

Der Schieber ist bis zum Einbau, gedffnet in der werkseitigen Verpackung zu belassen, um die polierte
Oberflache der Schieberplatte vor Beschadigung zu schiitzen. Die Armaturen sind in sauberen und
trockenen Raumen zu lagern und vor Schmutz, Feuchtigkeit und anderer Verunreinigung zu schitzen.

Der Schieber darf nicht dauerhaft direktem Sonnenlicht ausgesetzt werden, da die Beschichtung nicht
UV-Bestandig ist. Wenn eine Zwischenlagerung im Freien erforderlich wird, ist der Schieber zum
Schutz vor Verschmutzung dicht in Plastikfolie einzupacken.

Die Armatur wurde gemaR den Bestellbedingungen verpackt- bei festgestellten
Transportschaden sind diese beim Spediteur schriftlich zu reklamieren.

awle Armaturenwerke GmbH | 4840 Vocklabruck/Austria | WagrainerStr.13 | Tel.:+43(0)767272576-0 | Fax:+4 (0)7 ‘;‘9!:‘ 641 E-Mail: hawle@hawle.at
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Handling:
Wenn Hebezeuge benutzt werden missen, dirfen nur flexible Gurte verwendet werden — diese sind
am Gehause zu befestigen. Die Hebezeuge missen fir das Gewicht des Scheibers ausgelegt sein.
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Gurte niemals anschlagen:
* Am Antrieb, Handrad
e Quer durch den Durchgang eines geéffneten Schiebers

B) Einbau und Funktionspriifung

Diese Anleitung enthilt Sicherheitshinweise fiir voraussehbare Risiken beim
Einbau der Armatur in ein (Rohrleitungs-)System.

Es ist die Verantwortung des Verwenders, diese Hinweise fiir andere, speziell
ortlich bedingte Risiken zu vervollstindigen. Die Beachtung aller
Anforderungen fiir dieses System wird vorausgesetzt.

B1 Sicherheitshinweise fiir den Einbau

!

e Der Einbau von Armaturen in das System darf nur von sachkundigem
Personal durchgefiihrt werden. Sachkundig im Sinne dieser Anleitung sind
Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung, Sachkenntnis und Berufserfahrung
die ihnen ubertragenen Arbeiten richtig beurteilen, korrekt ausfiihren und
mogliche Gefahren erkennen und beseitigen kénnen.

* Die nach Einbau vorgesehene Funktion einer Armatur (und Antrieb, wenn
vorhanden) muss mit der <BestimmungsgemafRen Verwendung>
Ubereinstimmen, die im Abschnitt A2 beschrieben ist.

¢ Der Schieber zwischen 2 Flanschen oder zwischen einem
fff Flansch und einer Schutzvorrichtung eingebaut ist.

1. Die Betatigung einer Armatur mit Antrieb ist nur zugelassen, wenn

2. Ein Schieber, der am Ende einer Leitung eingebaut wird, muss mit einer
Schutzvorrichtung so gesichert sein, dass das Betriebspersonal und
andere Personen nicht zu nahe an den gehoffneten Schieber kommen
kénnen und dass sie bei gedffneter Armatur vor Verletzung durch das
ausflieBende Medium geschutzt sind.

Leib und Leben des Benutzers ist in Gefahr, wenn das nicht beachtet wird -
jede andere Benutzung der Armatur ist im Risiko des Verwenders.

B2 Vor

aussetzungen fiir den Einbau

Es muss sichergestellt sein, dass
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der Einbau der ,BestimmungsgemafRen Verwendung® entspricht, siehe Abschnitt A2. Die
Angaben in dem Typenschild miissen beachtet werden — siehe Abschnitt A4

der Rohrabschnitt frei ist von Vibration und DruckstéRen im Betrieb, und dass keine
Rohrkrafte das Schiebergehduse so verformen, dass das Offnen/Schlieen und/oder die
Dichtheit/die Funktion des Schiebers unglinstig beeinflusst wird;

die Umgebung kein Risiko fiir die Armatur oder den Antrieb darstellt

die Flansche, die Rohrleitung und die Armatur entleert und frei von harten —insbesondere von
scharfen- Schmutzpartikeln sind.

der Schieber zwischen Flanschen so befestigt ist, dass der dauerhaft nach auf3en dicht bleibt.
der Schieber vor Warmestrahlung geschiitzt wird, wenn er in der Nahe einer Warmequelle
eingebaut wurde, die die zulassige Temperatur fiir den Schieber (und seinem
Antrieb)Ubersteigt

insbesondere missen die Dichtflachen der Gegenflansche die Dichtleisten des Schiebers
beidseitig voll iberdecken. Dazu gibt das Datenblatt der betreffenden Bauart des Schiebers
genaue Angaben fir die Flanschabmessungen — siehe Hawle Katalog

die Anleitungen zum Anschluss des montierten Antriebs an die drtliche Steuerung befolgt
werden.
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* der Rohrabschnitt beim Einbau drucklos ist.
e zusatzliche Hinweise in der Anleitung des Antriebes beachtet werde, insbesondere solche fiir
das Justieren der Stellungen AUF und ZU vor dem Einbau der Armatur
in den Leitungsabschnitt. o

Abb.2 =l
B3 Druck, Durchflussrichtung und Einbaulage

Bei gedffneter Armatur (P1=P2) muss der Druck auf den Wert beschrankt sein, TUTT
der am Typenschild als max. zulassiger Druck gekennzeichnet ist.
Bei geschlossener Armatur darf der Differenzdruck® P = (P1-P2) den Wert P1 . P2
nicht Uberschreiten. (Abb. 2) (i

B4 Abstiitzung der Armatur in speziellen Fallen

Das Gewicht des Aufbaus und der Antrieb der Armatur kann Verformungen, insbesondere bei Einbau
in schrag verlaufende oder senkrechte Leitungen, Funktionsstérungen verursachen: Um dies zu
vermeiden mussen der Schieber und der Antrieb dann bauseits abgestutzt werden.

Wenn von der Rohrleitung Vibrationen und/oder Rohrkrafte libertragen werden, die die Funktion des
Schiebers negativ beeinflussen, muss der Schieber ebenfalls abgestiitzt werden.

Details und Ausfiihrung der Abstitzung liegt in der Verantwortung des Benutzers.

B5 Schritte beim Einbau

f n
Gemal Abb. 3 sicherstellen, dass Ela —
e der Schieber und beide gegeniiberliegenden j[
Rohrenden fluchten,
¢ und die Dichtflachen von Schieber und .
Rohrleitungsflansche exakt parallel sind. =
Wenn dies nicht beachtet wird, kénnte der Schieber

durch Erosion beschadigt werden und/oder es bilden | W —————
sich vor oder hinter, der Armatur Tot-rdume, in denen i

sich Ablagerungen sammeln, die das dichte Schliel3en -/ ‘ |
der Armatur verhindern und Korrosion am Schieber — :
verursachen konnen. U U U

Abb.3

1. Flanschdichtungen zwischen Schieber und Gegenflansche einschieben und exakt zentrieren.
Die Dichtung muss die Arbeitsleiste fur die Flachdichtung voll Gberdecken.

2. Flanschschrauben leicht fetten: Das erleichtert das Festzeihen und auch spater das Lésen der
Muttern.

Schraubendimensionen sind laut HAWLE Katalogblatt zu verwenden und
entsprechend der Gegenflansche auszulegen. Flanschschrauben die im
Plattenschieber- Gehause befestigt werden, miissen entsprechend gekirzt werden.

(.

3. Die Schrauben erst rundum handfest anziehen, dann tberkreuz (siehe Abb.4 und
Katalog) gleichmafig anziehen.

4. Fur verzinkte Stahlschrauben St 4.8 (nicht geschmiert) sind dabei folgende
Anzugsmomente zu beachten:




;;: Max.
— gf;’ean”shi'z: Anziehdrehmoment
ﬂ—_ , pro Schraube (Nm)
— M 16 90
— M 20 140
§ < M 24 200
Reihenfolge

der Schraubenmontage
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Zum Abschluss ist ein Funktionstest 6ffnen/schlielen
durch zu fihren, die Anleitung des Antriebs ist zu
beachten.

. Schieber mit Handrad mussen mit
normaler Handkraft getffnet und geschlossen werden
kénnen.

13 3
// \\ {5/ % . Beim Anschluss des Antriebs ist die
12-Loch (1 teLoch 115\ 1 Anleitung des Antriebsherstellers zu beachten:
> Flansch |16 Flansch :2| . .
& / ,0 . Mit den Steuersignalen muss der
Antrieb den Schieber korrekt in die Position AUF und
Abb.4 ZU fahren.

5. Wenn die Leitung sauber gespult werden soll, muss der Schieber zu 100% gedffnet
werden.

Schieber welche von Hawle mit Antrieb geliefert werden, sind ab Werk korrekt fur die
Endlagen justiert. — Diese Einstellung sollte nicht verandert werden, solange der
Schieber einwandfrei funktioniert.

Nur fiir Schieber mit Elektro-Antrieb:

Es ist sicherzustellen, dass der Antrieb beim Schlieen in den Einstellungen durch
das Signal des Drehmomentschalters abgeschaltet wird.

Es ist sicherzustellen, dass der Antrieb beim Offnen in den Einstellungen durch das
Signal des Wegschalters abgeschaltet wird.

(.

Das Signal eines Drehmomentschalters soll innerhalb der Endlage fiir eine
Stérmeldung benutzt werden. Zu hohe Krafte kénnten den Schieber beschadigen.

Weiter Hinweise sind in der Anleitung des Elektroantriebes zu entnehmen.

B6 Druckpriifung vor/bei Inbetriebnahme

Jeder Schieber wurde von Hawle gemafl EN12266-1 ab Werk einer Schlussprufung unterzogen. Fir
die Druckprufung einer Armatur im System gelten die Prifbedingungen des Rohleitungsabschnittes-
aber mit folgenden Einschrénkungen:

* Der Prufdruck einer Armatur darf den Wert ,,1,5xmax. Working pressure” (It. Typschild der
Armatur- siehe Abschnitt A4) nicht Gberschreiten. Die Schieberplatte muss dabei in
Offenstellung sein.

* Ein geschlossener Plattenschieber darf nicht mit mehr als ,,1,1x max. working pressure®
beaufschlagt werden, damit die Schieberplatte nicht Uberlastet wird.

awle Armaturenwerke GmbH | 4840 Vocklabruck/Austria | WagrainerStr.13 | Tel.:+43(0)767272576-0 | Fax:+z 3(0)267278764 | E-Mail: hawle@hawle.at
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B7 Ausbau der Armatur

Hinweis:
Zusatzlich sind die Angaben in der Anleitung des Antriebs zu beachten.

Es gelten dieselben Sicherheitshinweise wie fur den Rohrabschnitt und — wenn vorhanden- auch fir
den Antrieb und das Steuersystem — diese Anweisungen sind auch beim Ausbau der Armatur zu
befolgen.

Schieber in den folgenden Schritten ausbauen:
1. Zuerst den Leitungsabschnitt drucklos schalten und vollstédndig entleeren.
2. Dann alle elektrischen Versorgungsleitungen unterbrechen (nur bei Antrieb).
3. Nurdie im Abschnitt A4 erwahnten Befestigungsmdglichkeiten verwenden.

Ein Ausbau des Schiebers aus der Leitung ist nur zulassig, wenn:

* Der Rohrabschnitt ganz drucklos und leer ist,

* Alle elektrischen Versorgungsleitungen unterbrochen sind. (Antrieb)
Leib und Leben von Personen in der Ndhe der Armatur sind in Gefahr, wenn
dieser Warnhinweis vom Verwender nicht befolgt wird.

4. Vorsicht beim Herausziehen der Armatur: Die Flanschdichtflachen dabei nicht beschadigen.
5. Bei Transport und Lagerung Abschnitt A4 beachten.

C) Bedienung und Wartung

Hinweis:
Zusatzliche Informationen kénnen in der Anleitung des Antriebs enthalten sein.

Gemal MRL 2006/42/EG muss der Planer des Systems eine umfassende Risikoanalyse erstellen.
Dafur stellt der Hersteller Hawle Armaturenwerke GmbH die folgende Unterlage zur Verfigung:

* Einbau- und Betriebsanleitung,

* Eine Bedienungsanweisung fir den Antrieb bei Hinweisen zum Anschluss an die Steuerung.

Diese Anleitung enthalt bei industrieller Anwendung Sicherheitshinweise fur
voraussehbare Risiken bei der Benutzung der Armatur.

Es ist die Verantwortung des Planers/Betreibers, diese Hinweise fur andere, speziell
anlagenbedingte Risiken zu vervollstandigen.

C1 Warnhinweise fiir Betrieb und Wartung

* Die Funktion einer Armatur muss mit der <BestimmungsgemafRen Verwendung>
Ubereinstimmen, die im Abschnitt A2 beschrieben ist.

* Die Einsatzbedingung miissen zu der Kennzeichnung auf dem Typenschildern des
Schiebers passen- sieche Abschnitt A3.

* Notwendige Arbeiten an der Armatur dirfen nur von sachkundigem Personal
durchgefiihrt werden. Sachkundig im Sinne dieser Anleitung sind Personen, die
aufgrund ihrer Ausbildung, Sachkenntnis und Berufserfahrung die ihnen
Ubertragenen Arbeiten richtig beurteilen, korrekt ausfiihren und mégliche
Gefahren erkennen und beseitigen kénnen.

* Im Betrieb soll zum Schutz des Personals der Schieber periodisch kontrolliert
werden. Bei Wartungs- oder Reparaturarbeiten ist der Schieber abzuschalten
wie im Absatz B7 beschrieben: Die Rohrabschnitte auf beiden Seiten der
Armatur miissen vor Beginn jeglicher Arbeiten drucklos und entleert sein,
bevor diese Arbeiten beginnen.

37278764 | E-Mail: hawle@hawle.at
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1. Die Betatigung eines Schieber mit Antrieb ist erst dann zugelassen:
Wenn er zwischen Flanschen (bzw. Flansch + Schutzvorrichtung)
eingebaut ist,

A 2. Wenn ein Schieber als Endarmatur in einem Systemabschnitt montiert wurde,

muss eine geeignete Sicherheitseinrichtung den Zugang zu den bewegten

Teilen des Schiebers verhindern und das Personal von herausstromenden

Medium schitzen.
Leib und Leben des Benutzers sind in Gefahr, wenn dies nicht beachtet wird —
jede andere Benutzung der Armatur ist im Risiko des Verwenders.

C2 Automatisierter Betrieb

Ein Schieber mit Handbetatigung schlie3t durch Drehen am Handrad im Uhrzeigersinn und 6ffnet in

Gegenrichtung.

Ein Schieber mit Antrieb ist mit den Signalen der Steuerung zu Betatigung. Plattenschieber, die ab
Werk mit Antrieb geliefert wurden, sind ab Werk exakt justiert — diese Justierung soll solange nicht
verstellt werden, wie die Armatur einwandfrei funktioniert.

Schieber mit seltener Betétigung:

Um die Funktionsfahigkeit des Schiebers zu erhalten, sollte er mindestens 1x im Jahr mit vollem Hub

betatigt werden.

C3 Wartung

Solange der Schieber korrekt abdichtet, ist die einzig erforderliche Wartung die visuelle Uberpriifung
der Dichtheit des Gehauses noch in geeigneten Zeitabstanden.

C4 Fehlersuche

Problem

Ursache

MaBnahme

Leckage der Flanschverbindung

Falsche Lange der
Flanschschrauben
Flanschschrauben ungeniigend
angezogen

Schieber nicht richtig zentriert
Flansch- Dichtflachen
Rohrleitung/Armatur nicht exakt
parallel

Flanschdichtung nicht richtig
zentriert

Falsches Material der
Flanschdichtung

Sie diese Anleitung — Abschnitt
B5
Schieberplatte tauschen

Leckage im Sitz des Schiebers

U- Dichtung im Gehause
verschlissen

Schieberplatte schlie3t nicht
100%

Beschéadigte Dichtung oder
Schieberplatte

Siehe zugehdrige Anleitung des
Antriebs
Schieberplatte tauschen

Schieberplatte 6ffnet/schlief3t
nicht 100%

Fehler im Antrieb

Fehler in der Antriebsschaltung
(eingebaute Endschalter oder
im mechanischen Anschlag)
Schieber durch Ablagerung
verstopft

Sitzdichtung oder Platte
mechanisch beschadigt
Spindelmutter verschlissen

Siehe zugehdrige Anleitung des
Antriebs

Spindelmutter tauschen

Spindel nachfetten

awle Armaturenwerke GmbH | 4840 Vdcklabruck/Austria | WagrainerStr.13 | Tel.:+43(0)767272576-0 | Fax:+4: 3(0) 767278 764
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Z‘E Schieber bendtigt zu hohe Schiebergehause durch hohe Spindelmutter tauschen
: Antriebskraft Rohrleitungskréfte verklemmt Spindel nachfetten

oder verformt

Flhrung der Schieberplatte
durch Ablagerung verstopft
Sitzdichtung oder Platte
beschadigt

Spindelmutter verschlissen

| ‘
4
i !
’

Wenn bei Wartung/Reparaturen keine Orginal- Hawle- Ersatzteile verwendet werden und/oder wenn
die Hinweise dieser Anleitung fiir Betrieb, Wartung und Reparatur vom Verwender nicht beachtet
werden, ubernimmt der Hersteller Hawle Armaturenwerke GmbH keine Garantie bei Schaden an der

Armatur.
C5 Teileliste
Pos. | Teil Material 14 z
1 Gehause GJL200 1} o -
2 U-Dichtung NBR/ST 2 - <
3 Querdichtung NBR | i -
3.1 Abstreifdichtung Titan Universal !
4 Brille GJL200 :
5 Beilagscheibe A4 | 3 .
6 SK-Schraube A4 : s e w0
7 Platte A2 : 5 % ! .
8 Spindelmutter Bronze T B |
9 Beilagscheibe Ad 1 ' :
10 Sicherungsmutter | A4 2 i
11 Saule A2 - i
12 Beilagscheibe Ad !
13 SK-Mutter A4 '[
14 Spindel A2 / i
15 | Lagerbock EN-GJS400 7= !
15.1 Bundgleitscheibe | POM D
15.2 Spindelhalter POM
15.3 Sprengring A2
15.4 Abstreifring EPDM
15.5 Kammring Messing _
15.6 | Abdeckkappe EPDM 19 T.‘
¢ -
Pos. | Teil Material : _‘;
15 Laterne EN-GJS400
15.1 | Bundgleitscheibe POM :
15.2 | Spindelhalter POM ‘
15.3 | Sprengring A2 ‘
16 Spindelmuffe EN-GJS400 ‘
17 Stift Messing ‘
18 SK-Schraube A2 ‘
19 Zapfen A2 i xin
19.1 | Passfeder A2
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C 6 Umbau Plattenschieberlagerbock (3600) auf Laterne fiir E-Antrieb (3600EL)

v .

Plattenschieber schliel3en

Lésen der Schrauben zwischen Lagerbock und
Saulen.

Aufsetzen der Laterne.

Muttern/ Schrauben und Beilagscheiben.

Entfernen der

Entfernen des Lagerbockes durch rechts drehen der
Spindel.

Durch links drehen der Spindel Laterne in den 4-
Saulen positionieren.

HAWLE. MADE FOR GENERATIONS.
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Befestigen der Laterne mit Beilagscheiben Spindel soweit verdrehen, dass die
und Muttern/Schrauben. Spindelquerbohrung in der Ausnehmung der Laterne

Anzugsdrehmoment max. 40Nm zu sehen ist.

Splint montieren und sichern.

Spindelmuffe mit Zapfen so auf den
Spindelvierkant aufsetzten, dass die
Bohrungen lbereinstimmen.

e E . Hawle Armaturenwerke GmbH | 4840 Vocklabruck/Austria | WagrainerStr.13 | Tel.:+43(0)767272576-0 | Fax:+43(0)#672787
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C7 Reparaturanleitung fiir Hawle Plattenschieber Nr. 3600 DN 50-200

1. Leitung Drucklos machen

3. Entfernen der Sechskantmuttern und
Beilagscheiben

4. Entfernen des Lagerbocks durch
rechtsdrehen der Spindel

5. Entfernen der Sicherungsmutter und
Beilagscheibe. Tausch der Spindelmutter

6. Fetten der Platte mit Silikonfett.
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7. Optional bei Spindelwechsel: Entfernen
des Sprengrings im Lagerbock

8. Wechseln und Fetten der Spindel bei
Bedarf

Zusammenbau in Umgekehrter Reihenfolge

Vocklabruck am 06.04.2016
Fellner A. /Lerchner S.




