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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB s3 obejmy do nawiercania HAKU
i HAWEX oraz nasadki odcinajgce, do sieci i instalacji wodociggowych.

Obejmy do nawiercania HAKU i nasadki odcinajgce produkowane sa przez E. Hawle
Armaturenwerke GmbH, 4840 Vécklabruck, Austria, w zakladzie produkcyjnym w Austrii. Obejmy do
nawiercania HAWEX produkowane sg przez Hawle Armatury spol. s.r.o., 25 242 Jesenice u Prahy,
Czechy, w zakiadzie produkcyjnym w Czechach.

Upowaznionym przedstawicielem producentbw w Polsce jest Fabryka Armatury
HAWLE Sp. z 0.0., ul. Piaskowa 9, 62-028 Koziegiowy.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajace
z wiasciwoéci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatéw i elementéw sktadowych.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuije:

1. Obejmy (opaski) do nawiercania HAKU, umozliwiajgce:
~ uszczelnienie nawierconych przewodéw rurowych, opréznionych z czynnika,

— uszczelnienie nawierconych przewodow rurowych bez zamykania przeptywu, po polgczeniu '

obejmy (opaski) z nasadka odcinajgca lub armaturg zaporowsa,

2. Obejmy (opaski) do nawiercania HAWEX, odcinajace, umozliwiajgce uszczelnienie
nawierconych przewodéw rurowych bez zamykania przeptywu w instalacji,

3. Nasadki odcinajgce, przeznaczone do obejm do nawiercania HAKU.

Podstawowe elementy skiadowe obejm (opasek) do nawiercania HAKU (nr katalogowy 5250,
rys. A1 i A2) stanowia:

— korpus ztozony z dwoéch elementéw, potaczonych w sposob rozbieralny (potgczenie $rubami,
podkiadkami i nakrgtkami, wykonanymi ze stali odpornej na korozje klasy A2 (rys. A1) lub tasma
ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4571, pokryta wkiadkg gumowa i fgczong $rubami,
podktadkami inakretkami, wykonanymi ze stali odpornej na korozje klasy A2 (rys. A2),
z kr6¢cem przytgczeniowym, z gwintem wewnetrznym rurowym wg normy PN-EN I1SO 228-
1:2005, korpus wykonany jest z zeliwna sferoidalnego EN-GJS-400-18, pokrytego wewnetrznie
i Zewnetrznie powlokg z zywicy epoksydowej nakiadang metodg fluidyzacyjng (z wyjatkiem
powierzchni gwintu), barwy niebieskiej,

— uszczelnienie gwintu wewnetrznego krééca przylaczeniowego, pierscieniem gumowym,
wykonanym z elastomeru EPDM,

— uszczelnienie korpusu, uszczelkg gumowa z elastomeru EPDM.

Obejmy (opaski) do nawiercania HAKU przeznaczone sg do montazu na rurach o zewnetrznej
$rednicy nominalnej od @40 do @315 mm (rys. A1) lub o zewnetrznej $rednicy nominalnej od @280 do
@600 mm (rys. A2).

Podstawowe elementy skiadowe obejm (opasek) do nawiercania HAKU (nr katalogowy 5230,
rys. A3) stanowia:

— korpus zfozony z kilku elementéw (segmentéw), potaczonych w sposob rozbieralny (Srubami,
podktadkami ptaskimi inakretkami, wykonanymi ze stali odpornej na korozje klasy A2
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i nakretkami ze stali odpornej na korozje klasy A2, pokryte powlokg z molibdenu), z kréécem

kotnierzowym, korpus wykonany jest zzeliwna sferoidalnego EN-GJS-400-18, pokrytego

wewnetrznie izewnetrznie powlokg z zywicy epoksydowej, nakltadang metoda fluidyzacyjna,
barwy niebieskiej,

— uszczelnienie korpusu, goérng uszczelkg gumowg O-ring z elastomeru EPDM i doing wkiadka
gumowg z elastomeru EPDM.

Po umieszczeniu na rurze, korpus tgczony jest przy pomocy $rub, nakretek i podkladek ze stali
odpornej na korozje. Obejmy do nawiercania HAKU (nr katalogowy 5230) przeznaczone sg do montazu
na rurach o nominalnej $rednicy zewnetrznej od @110 do @280 mm.

Podstawowe elementy skiadowe obejm (opasek) do nawiercania HAKU, (nr katalogowy 5310,
rys. A4) stanowia:

— korpus ziozony z dwdch elementéw, potaczonych w sposéb rozbieralny (Srubami wykonanymi ze
stali odpornej na korozje klasy A2, pokryte powloka z molibdenu), z kré¢cem gwintowanym,
korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-18, pokrytego wewnetrznie i zewnetrznie
powlokg z zywicy epoksydowej, nakitadang metodg fluidyzacyjng (z wyjatkiem powierzchni
gwintu), barwy niebieskiej,

— pokrywa chronigca przed zanieczyszczeniem, wykonana z polioksymetylenu (POM), taczona
Srubami i podkladkami ze stali odpornej na korozje klasy A2,

— uszczelnienie pokrywy chronigcej przed zanieczyszczeniem, wykonane z gumowej uszczelki
wzmochionej wibknem szklanym,

— uszczelnienie korpusu, wykonane z elastomeru.

W korpusie obejmy znajduje sie komora zaporowa, umozliwiajgca odciecie przeptywu wody
przez kréciec obejmy. Po umieszczeniu na rurze, korpus fgczony jest przy pomocy $rub, wkrecanych
w gwintowane otwory. Obejmy do nawiercania HAKU, (nr katalogowy 5310) przeznaczone sg do
montazu na rurach o nominalnej srednicy zewnetrznej od @63 do @160 mm.

Obejmy do nawiercania HAKU (rys. A5, nr katalogowy 5210) wykonane sg jako fabrycznie
zmontowany zestaw zlozony z obejmy do nawiercania HAKU z kré¢cem gwintowanym (nr katalogowy
5250) oraz nasadki odcinajgcej (nr katalogowy 3270).

Obejmy do nawiercania HAKU (nr katalogowy 5230 i 5250) umozliwiaja nawiercanie
opréznionych z czynnika przewodéw rurowych. Po wkreceniu do krééca obejmy (nr katalogowy 5250)
nasadki odcinajgcej (nr katalogowy 3270) lub po potaczeniu kré¢ca obejm (nr katalogowy 5230) lub 5250
z armaturg zaporowg (zasuwg lub zaworem zaporowym przystosowanym do polgczenia z kréécem
obejmy i aparatem do nawiercania) mozliwe jest nawiercanie przewodow bez zamykania przeplywu.

Obejmy do nawiercania HAKU, (nr katalogowy 5310) umozliwiajg nawiercanie przewodéw
rurowych bez zamykania przeptywu.

Podstawowe elementy skiadowe obejm (opasek) do nawiercania HAWEX, odcinajgcych
(nr katalogowy 5270, rys. AB) stanowig;

— korpus ziozony z dwéch elementéw, potaczonych w sposdb rozbieralny (Srubami M 12 x 40
w przypadku rur od @90 do @160 mm, M12 x50 w przypadku rur @225 mm, podkiadkami,
wykonanymi ze stali odpornej na korozje klasy A2 oraz nakretkami ze stali odpornej na korozje
klasy A2 pokryte powiokg z molibdenu), z kroécem przytaczeniowym gwintowanym wewnetrznie,
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korpus wykonany z zeliwna sferoidalnego EN-GJS-400-18, pokrytego wewnetrznie i zewnetrznie

powtokg z zywicy epoksydowej nakladang metodg fluidyzacyjng (z wyjgtkiem powierzchni

gwintu), barwy niebieskiegj,

— uszczelnienie gwintu wewnetrznego krééca przylgczeniowego, pierscieniem gumowym,
wykonanym z elastomeru EPDM,

— uszczelnienie korpusu, uszczelkg gumowa z elastomeru EPDM.

Po umieszczeniu na rurze, korpus faczony jest przy pomocy $rub, nakretek i podktadek plaskich.

Obejmy do nawiercania HAWEX (nr katalogowy 5270) przeznaczone sg do montazu na rurach
o nominalnej $rednicy zewnetrznej od @75 do @225 mm.

Obejmy HAWEX umozliwiajg nawiercanie rurociggoéw opréznionych z czynnika. Po wkreceniu do
kr6¢ca obejmy nr katalogowy 5270 nasadki odcinajacej (nr katalogowy 3270), lub potaczeniu krééca
obejmy z armaturg zaporowsg (zasuwg lub zaworem zaporowym przystosowanym do poigczenia
z kré¢cem obejmy i aparatem do nawiercania) mozliwe jest nawiercanie przewodéw bez zamykania
przeptywu.

Podstawowe elementy skiadowe nasadek odcinajacych (nr katalogowy 3720, rys. A7) stanowia:

— korpusu z dwoma kré¢cami gwintowanymi: kréécem z gwintem zewnetrznym R (wymiar gwintu
wg rys. A7) przeznaczonym do potgczenia nasadki odcinajgcej z opaskg do nawiercania lub
zkroécem z gwintem wewnetrznym G (wymiar gwintu wg rys. A7) przeznaczonym do
polaczenia nasadki odcinajacej z przewodem rurowym, ksztattkami lub armaturg; korpus
wykonany jest z zeliwna sferoidalnego EN-GJS-400-18, pokrytego zewnetrznie powioka z zywicy
epoksydowej, nakiadang metodg fluidyzacyjng, barwy niebieskiej,

— komora zaporowa, igczona z korpusem $rubami ze stali odporniej na korozje klasy A2

i zamykana pokrywa z polioksymetylenu (POM),

— uszczelnienie komory zaporowej dwoma uszczelkami wykonanymi z elastomeru NBR

i piercieniem podporowym wykonanym z polioksymetylenu (POM).

Przeplyw wody przez nasadke odcinajacg (rys. A7) lub obejme do nawiercers mozna zamknagé
wsuwajgc pomiedzy uszczelki komory zaporowej plytke (element 0 nazwie handiowej ,pilot”, o numerze
katalogowym 8401, rys. A8), ktéra przestoni otwér w korpusie nasadki lub obejmy.

Wymiary, wyglad zewnetrzny i znakowanie wyrobéw objetych Krajowg Oceng Techniczng
podano w Zatgczniku A. Wiasciwosci surowcoéw stosowanych do produkcji podano w Zataczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Obejmy (opaski) HAKU i HAWEX i nasadki odcinajgce sg przeznaczone do przytgczania
przewodow rurowych, ksztattek lub armatury do rurociggéw sieci i instalacji wody zimnej przeznaczonej
do spozycia przez ludzi,

Obejmy (opaski) HAKU i HAWEX i nasadki odcinajgce mogg by¢ tez stosowane w sieciach
i instalacjach kanalizacyjnych, przez ktére przeplywajg nieagresywne $cieki komunalne.

Obejmy (opaski) do nawiercania HAKU i HAWEX i nasadki odcinajgce przeznaczone sg do
montazu na rurach z polietylenu (PE) i nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) PVC-U, o nominalnych
$rednicach zewnetrznych @, przedstawionych na rys. A1 + A7.
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Maksymalne wartosci cisnienia roboczego pr i temperatury tr czynnika w przewodach rurowych,
na ktérych montowane sg obejmy, przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Rury wykonane z materiatu
. 1) nieplastyfikowany
Poz. | Numer katalogowy polietylen (PE) poli(chlorek winylu) (PVC-U) 1
pr, bar tr, °C pr, bar t, °C
1 5270 <16xk? <40 Ss16xk? <40
2 5230 <16xk? <40 <16xk? <40
3 5250 <16xk? <40 <16xk? <40
4 5310 £16xk? <30 <16xk? <30
5 5210 =16xk? =30 £16xk? £30

1 Obejmy (opaski) przeznaczone sa do montazu na rurach: z PE wg normy PN-EN 12201-1:2012 lub z PVC-U wg normy PN-EN
1SO 1452-2:2002

2 Wartosci wspotczynnika k = f(t)) w przypadku rur z PE przyjmuje sie wg normy PN-EN 12201-1:2012, a w przypadku rur z PVC-
U wg normy PN-EN I1SO 1452-2:2002

Zgodnie z Atestami Higienicznymi Nr BK/W/0615/02/2018 i B-BK-602-10-0169/20 wydanymi
przez Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie, obejmy (opaski) do nawiercania i nasadki odcinajgce,
objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, odpowiadajg wymaganiom higienicznym i mogg byc¢
stosowane w instalacjach do przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

taczenie elementéw w instalacji powinno byé wykonywane zgodnie z instrukcjg montazu
producenta rur oraz z zastosowaniem odpowiednich narzedzi.

Przy dokrecaniu nakretek i $rub faczacych korpusy i obejmy nalezy stosowaé moment
dokrecania sily zgodny z wytycznymi producenta.

Obejmy do nawiercania HAKU i HAWEX oraz nasadki odcinajgce, powinny by¢ stosowane
zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dia okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegélnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki

i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065),

— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg stosowania, opracowang przez producenta i dostarczong odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Whasciwosci uzytkowe obejm do nawiercania HAKU i HAWEX oraz nasadek odcinajacych
podano w tablicy 2.
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Tablica 2
Poz. | Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 |Tolerancje wymiaréw:
- odlewanych czesci obejm PN-EN ISO 8062-3:2009
- gwintow w kréccach PN-EN 1SO 228-1:2005, sprawdzenie wymiaréw za
przytaczeniowych wg PN-EN 10226-1:2006 pomoca uniwersalnych narzedzi
- gwintéw Srub i nakretek PN ISO 724:1995/AC1:2018, pomiarowych i sprawdzianéw
taczacych korpus PN ISO 965-2:2001+Ap2:2014
- kotnierzy w kréécach ]
przyiaczeniowych PN-EN 1092-1+A1:2013
2 |Szczelnosé potaczenia obejma / brak uszkodzen, brak
nasadka — rura przy cisnieniu nieszczelnosci na powierzchni B 4.
wewnetrznym obejmy / nasadki i przewodu AlE-ENI07FE12002
rurowego
3 |Szczelnosé potgczenia obejma / brak uszkodzen, brak
nasadka — rura przy podcidnieniu nieszczelnosci na powierzchni PN-EN 1074-1:2002
obejmy / nasadki i przewodu :
rurowego
4 |Odpornosé na dziatanie srodkéw brak uszkodzen,
dezynfekcyjnych brak nieszczelnosci na
powierzchni obejmy/nasadki PN-EN 1074-1:2002

i przewodu rurowego w trakcie
badania szczelnosci i na
podci$nienie

5 |Wytrzymatosé pod dziataniem
ci$nienia wewnetrznego brak uszkodzen p.3.21
(dotyczy opasek do nawiercania)
6 |Trwatos¢é —whasciwosci powtoki
antykorozyjnej na elementach

z zeliwa:

- grubosé¢ powtoki, pm 2250

- przyczepnos¢ powtoki, MPa:
- $rednia warto$¢ 28 PN-EN 14901-1+A1:2020
- minimalna pojedyncza wartosé =6

- przebicie elektryczne (1500 V) brak przebicia

- odpornoéé¢ na wgniecenia, % <30

- sieciowanie, 305 s brak odchylen

od prébki wzorcowej

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych obejm do nawiercania HAKU i HAWEX
i nasadek odcinajacych, podano w tablicy 1 oraz w p. 3.2.1.

3.2.1. Wytrzymalos¢ pod dzialaniem ci$nienia wewnetrznego. Badanie wykonywane jest bez
udziatlu wody. Badanie polega na zamontowaniu obejmy do nawiercania na rurze i réwnomiernym
wkrecaniu $rub faczacych korpus obejmy kontrolowanym momentem sily Ms, az do momentu, gdy
wartos¢ momentu Ms osiagnie warto$¢ 2 x Mmax, gdzie Mmax — maksymalny moment deklarowany przez
producenta lub wartos¢ 200 Nm, jezeli 2 x Mmax jest wieksza niz 200 Nm.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Obejmy do nawiercania HAKU i HAWEX oraz nasadki odcinajgce powinny by¢ pakowane do
pudetek kartonowych lub koszy i umieszczane na paletach.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng nalezy przechowywaé w pomieszczeniach
zamknietych, w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem

Wyroby, opakowane w pudetka kartonowe lub kosze i umieszczane na paletach, powinny byé
przewozone w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji
transportu opracowanej przez producenta.

Sposéb znakowania wyroboéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wilasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— hazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

~ hazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktora zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1372 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktdérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlameniu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji staloéci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mieé wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny byé dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie =zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wlasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skladnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badari oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji stato$ci wilasciwosci uzytkowych.
Poszczegoéine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne musza byé w peini
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wymiardw,
b) wygladu zewnetrznego,
¢) szczelnosci polaczenia przy cisnieniu wewnetrznym.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelnosci potgczenia przy podcisnieniu,
b) odpornosci na dziatanie srodkow dezynfekcyjnych,

¢) wytrzymato$ci pod dziataniem cisnienia wewnetrznego.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ parti wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkgii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2020/1372 wydanie 1 jest pozytywna oceng
wilasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk obejm do nawiercania HAKU i HAWEX
i nasadek odcinajgcych, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien
Oceny, majg wplyw na spelnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktdrych wyréb
bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1372 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1372 wydanie 1 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1372 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow o ochronie wilasnosci przemyslowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowg jako$¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedziainosci za ich wlasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1.  Atest Higieniczny B-BK-602-10-0169/20, Panstwowy Zakiad Higieny w Warszawie, 2020 r.

2. Nr 1135/20/Z00NZF. Opinia specjalistyczna dla opasek do HAKU | HAWEX oraz nasadek
odcinajgeych do sieci i instalacji wodociggowych, Zaklad Fizyki Ciepinej, Akustyki i Srodowiska
ITB, Warszawa, 2019 .

3. Protokoly z badan nr 20200302071543 (Zatgcznik nr 5). Laboratorium zakiadowe Fabryki
Armatury Hawle Sp. z 0.0., Koziegtowy, 2019 .

4. Atest Higieniczny BK/W/0615/02/2018, Paristwowy Zakiad Higieny w Warszawie, 2018 r.
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5. Protokoly z badan odbiorczych w ramach zakladowej kontroli produkcji opasek do nawiercania

dla rur tworzywowych HAKU, HAWEX oraz nasadki odcinajgce, Laboratorium zaktadowe Fabryki

Armatury Hawle Sp. z 0.0., Kozieglowy, 2011 r.

6. Nr 56/11. Protokdt badawczy kontroli zewnetrznej zgodnie z przepisami dotyczgcymi kontroli

jakosci wg wytycznych GSK (Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej), MPA Hanower, 2011 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 228-1:2005

PN-EN 681-1:2002+A3:2006

PN-ISO 724:1995/AC1:2018

PN-ISO 965-2:2001+Ap2:201

PN-EN 1074-1:2002

PN-EN ISO 1452-2:2010

PN-1SO 1502:1998

PN-EN 1563:2018
PN-EN ISO 3506-1 do 3:2009

PN-EN ISO 4017:2014
PN-EN ISO 4032:2013

PN-EN ISO 7089:2004
PN-EN ISO 8062-3:2009

PN-EN 10088-3:2015

Gwinty rurowe pofgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie.
Czes¢ 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek zlgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Cze$é 1.
Guma

Gwinty metryczne ISO ogdlnego przeznaczenia. Wymiary nominalne
Gwinty metryczne 1SO ogblnego przeznaczenia. Tolerancje. Cze$¢ 2:
Wymiary graniczne gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych ogbéinego
przeznaczenia. Klasa $redniodoktadna

Armatura  wodociggowa. Wymagania uzZytkowe | badania
sprawdzajace. Cze$¢ 1: Wymagania ogéine

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesyfania
wody oraz do ci$nieniowego odwadniania i kanalizacji uktadanej pod
ziemig i nad ziemig. Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PYC-U).
Czesé 2: Rury
Gwinty metryczne [ISO ogblnego przeznaczenia, Sprawdziany
i sprawdzenie

Odlewnictwo. Zeliwo sferoidalne

Wiasciwo$ci mechaniczne czesci zigcznych ze stali nierdzewnych, ze
stali nierdzewnej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne; Cze$¢ 2:
Nakretki: Cze$¢ 3: Sruby bez tba z gwintem na cafej diugosci oraz
podobne czesci ztgczne nie podlegajgce rozcigganiu

Czesci zlgczne. Sruby z gwintem na calej diugosci z them
szesdciokatnym. Klasy dokiadnosci A i B

Nakretki szeSciokatne, odmiana 1. Klasy doktadno$ci A i B

Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa dokfadnosci A

wyrobéw (GPS).

i geometryczne wyrobéw formowanych. Czes$¢ 3: Ogdine tolerancje

Specyfikacje geometrii Tolerancje wymiarowe
wymiarowe i geometryczne oraz naddatki na obrébke skrawaniem
odlewow

Stale odporne na korozje. Cze$¢ 3. Warunki techniczne dostawy
pofwyrobéw, pretéw, walcéwki, drutu, ksztattownikéw i wyrobéw
o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogdinego przeznaczenia
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PN-EN 10250-1:2001

PN-EN 10226-1 i 3:2006

PN-EN 12201-1:2012

PN-EN 14901-1+A1:2020

AT-15-8881/2012

Odkuwki stalowe swobodnie kute ogblnego zastosowania. Cze$¢ 1:
Wymagania ogoéine

Gwinty rurowe pofgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie.
Cze$¢ 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne.
Wymiary, tolerancje i oznaczenie; Cze$¢ 3: Weryfikacja sprawdzianami
granicznymi

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania
wody i do ci$nieniowego odwadniania kanalizacji. Polietylen (PE).
Czes¢ 1: Wymagania ogdine

Rury, ksztaftki i wyposazenie z Zzeliwa sferoidalnego. Wymagania
imetody badan dla powfok organicznych ksztaltek i wyposazenia
z Zeliwa sferoidalnego. Cze$¢ 1: Powloki epoksydowe (praca przy
duzym obcigzeniu)

Opaski przylaczeniowe HAKU i HAWEX oraz nasadki odcinajgce do
sieci i instalacji wodociggowych

ZALACZNIKI

Zatacznik A. Wymiary, wyglad zewnetrzny, barwa i znakowanie............cceevevivevninnnrvees e 13

Zalacznik B. VWIaSCIWOSCI MAErialOW ..........cccceiiieiiiieee ettt et e eeee e eae e s e e s eeessa s s eesseneenaes 20
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Zalacznik A.

2

o

1, 2 — Korpus, 3 — Uszczelki, 4 - Sruby, podktadki, 5 — Pierscien gumowy

Nominalna
Numer srednica Przytacze G wg
katalogowy | zewnetrzna |PN-EN ISO 228-1:2005| 2 mm | H,mm L,mm i L 1, mm
rury, @, mm
40 1” 27 42 o8 70
50 1” 27 56 110 80
1” 27 57
1%’ 33 62
40
63 11" (nawiercenie 62 124 100
max. 35 mm)
40
2" (nawiercenie 68
max. 35 mm)
1" 27 63
1% 33 68
75 1T 20 68 135 110
2" 50 73
1" 27 71
1% 33 75
90 1% 20 75 150 110
2" 50 80
e 110 ] 1%" :23; g; 170 120
1" 40 85
2" 50 90
1" 27 87
1% 33 93
125 1% 20 93 192 120
2" 50 98
1” 27 96
1%" 33 100
140 1% 40 100 208 120
2’ 50 106
1" 27 106
1% 33 111
[y 1% 40 111 & 120
2’ 50 116
1” 27 125
1% 33 125
180 1% 40 127 262 120
2" 50 127

Rys. A1. Obejmy do nawiercania HAKU, z kré¢cem gwintowanym, do rur PE i PVC

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1372 wydanie 1
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Numer Nominalna
katalogowy Srednica Przytacze G wg
zewnetrzna | PN-EN ISO 228-1:2005 | 2d:mm | H, mm Lmm | L1,mm
rury, @, mm
1” 27 132
1% 33 132
200 1T 40 137 282 120
2" 50 137
1" 27 143
1% 33 145
225 1% 40 145 310 120
5250 2" 50 150
1" 27 156
1% 33 156
250 1% 20 163 347 180
2 50 163
280 2" 51 178 377 180
315 2" 51 196 408 180

c.d. rys. A1. Obejma do nawiercania HAKU, z kr6¢cem gwintowanym, do rur PE i PVC

1, 2 - Korpus, 3 — Wkiadka, 4 — Uszczelka, 5, 6 — Sruba, nakretka, 7 — Podktadka, 8 — Rura

Nominalna
Numer srednica Przylacze G wg
katalogowy | zewnetrzna |PN-EN ISO 228-1:2005| 2% mm | Hmm | Lmm | L1,mm
rury, @, mm
280 T 27 176
1% 38 176
2 = 15 204 120
> 50 176
315 B 27 194
1% 38 194
1% 44 194 s =n
2 50 194
5250 355 7 50 220 270 120
1% 40 243
400 = 2 = 270 120
1% 40 268
450 = 2 = 235 120
1% 40 202
500 = L 2o 255 120
600 > 50 342 255 120

Rys. A2. Obejma do nawiercania HAKU, z kroécem gwintowanym (tgczenie tasma),
do rur PE i PVC

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1372 wydanie 1
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2110+ 315

d 110-315

a 5 < 4
@ 630

1 — Korpus obejmy (opaski) i segmenty, 2 — Uszczelka O-ring (géma), 3 — Wkiadki gumowe (dolne),
4 — Sruby, nakretki, podktadki, 5 — Nakretki (pokryte powtokg z molibdenu)

Nominalna
Nr katalogowy z:‘ﬂg::::a k dr'::é?;:? DN g d, mm H, mm L, mm L1, mm
rury, @, mm

110 80 80 150 182 180

125 80 80 159 197 220

100 100 159 197 220

140 80 80 166 212 220

100 100 166 212 220

160 80 80 176 234 220

100 100 176 234 220

180 80 80 186 254 220

100 100 186 254 220

200 80 80 191 270 220
5230 100 100 191 270 220
225 80 80 206 301 220

100 100 206 301 220

250 80 80 221 347 220

150 150 225 342 285

280 150 150 239 374 285

315 80 80 255 410 285

315 150 150 257 409 285

355 150 150 298 460 320

450 150 150 345 475 320

500 150 150 370 520 320

630 150 150 435 649 320

Rys. A3. Obejmy do nawiercania HAKU, z odej$ciem kotnierzowym, do rur PE i PVC

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1372 wydanie 1
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G
D d
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1 — Korpus, 2 — Uszczelki, 3 — Sruby, podktadki, 4 — Pokrywa chroniaca przed zanieczyszczeniem, uszczelka
wzmocniona widknem szklanym, 5 — Sruby, podktadki, 6 — Podkiadka gumowa

Nominalna
Numer srednica Przytacze G wg
katalogowy | zewnetrzna |PN-ENISO 228-1:2005| 2¢9-mm | H,mm | L, mm L1, m
rury, @, mm
/8 24 84
63 1" 28 84 124 100
1% 32 87
17 28 91
1% 32 94
75 1% 23 91 135 110
2" 43 95
1’ 28 100
1% 32 103
90 1% 23 101 150 110
2’ 43 105
1” 28 110
1% 32 113
110 1% 43 113 170 120
2" 43 117
1’ 28 138
5310 1% 32 141
160 1% 43 120 230 120
2" 43 145
1" 27 167
1% 31 170
125 1% 37 180 192 120
2" 42 183
1" 27 174
1% 31 177
140 1% 37 188 208 120
2" 42 191
200 1” 27 212 282 120
1” 27 219
1% 31 222
225 1% 37 237 310 120
2" 42 235
250 2" 50 248 347 180

Rys. A4. Obejma do nawiercania HAKU, z kréécem gwintowanym, do rur PE i PVC

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1372 wydanie 1
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1 — Obejma do nawiercania HAKU, 2 - Nasadka odcinajaca

Wielkosé
Numer - = -
katalogowy Nominalna $rednica G1/GY
zewnetrzna rury, &, mm =
125 177114 | 1%711%" | 1%°127 2|z
5210 140 17"/1% | 1% 1% | 1% 12 2"12
225 /1% | 1% /1% | 1%°12° 212

1} gwint rurowy wg normy PN-EN 1SO 228-1:2005

Rys. A5. Obejma do nawiercania HAKU, z kréécem gwintowanym

1, 2 — Korpus obejmy (opaski), 3 — Wktadka gumowa, 4 — Uszczelka O-ring, 5 — Sruby M12x40 (& 90 + @160) lub

M12x50 (@ 225), 6 — Nakretka, 7 - Podkiadka, 8 — Rura
Rys. A6. Obejma do nawiercania HAWEX, z kréécem gwintowanym, do rur PE i PVC

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1372 wydanie 1
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Nominalna
Numer Srednica
katalogowy zewnetrzna D, mm @ d, mm L, mm L1, mm H, mm
rury, 9, mm
63 1% 32 155 80 68
2" 32 155 80 71
17 30 162 80 74
90 1% 35 162 80 82
27 42 162 80 85
1” 30 182 80 84
110 114" 35 182 80 92
5270 11" 42 182 80 92
2" 42 182 80 95
1” 30 228 80 109
160 1% 35 228 80 117
1%’ 42 228 80 117
2" 42 228 80 120
1" 30 295 100 141
= > 42 295 100 152

c.d. rys. A6. Obejma do nawiercania HAWEX, z kréécem gwintowanym, do rur PE i PVC

——

o - ——-

1 — Korpus, 2 — Uszczelka, 3 — Pierscien podporowy, 4 — Pokrywa chronigca przed zanieczyszczeniem, 5 — Sruba

Numer Wielkosé
katalogowy R G2 d, mm
1% 1 27
1% 1% 31
3270

2 1% 37

2 2 42

) gwint rurowy wewnetrzny wg normy PN-EN 10226-1:2006
2) gwint rurowy wewnetrzny wg normy PN-EN ISO 228-1:2005

Rys. A7. Nasadka odcinajaca przeznaczona do obejm do nawiercania HAKU

2
f\

% Y
\fv
Numer - .
katalogowy Wielkos¢é
I do obejmy 1” + 1 %4”
8401 I do obejmy 1 14" + 2"
DN 65 i DN 80

Rys. A8. Plytka ,pilot” - element zamykajacy przeptyw wody

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej [TB-KOT-2020/1372 wydanie 1
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A2. Wyglad zewnetrzny

Na powierzchni korpusu obejm do nawiercania HAKU i HAWEX oraz nasadek odcinajacych nie powinny

wystepowaé widoczne ubytki materiatu i wyszczerbienia krawedzi. Krawedzie i naroza powinny by¢

zaokraglone. Na powloce z zywicy epoksydowej nie powinny wystepowaé ziuszczenia i odpryski.

A3. Znakowanie

Obejmy do nawiercania HAKU i HAWEX i nasadki odcinajgce powinny by¢ oznakowane w sposob

trwaly. Oznakowanie powinno zawiera¢ co hajmnigj nastepujace informacje:

nazwe lub znak producenta,

symbol identyfikujgcy materiat, z ktérego wykonane sg wyroby,
wymiar ($rednica rury, wielkos¢ gwintu),

ci$nienie nominaine.

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1372 wydanie 1
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Zalacznik B.

Materialy stosowane do produkcji obejm do nawiercania HAKU i HAWEX oraz nasadek odcinajacych
przedstawiono w tablicy B1.

Powloka na powierzchni wewnetrznej i zewnetrznej obejm do nawiercania HAKU i HAWEX oraz nasadek
odcinajgcych, powinna by¢ wykonywana z zywicy epoksydowej wg normy PN-EN 14901:2020.

Tablica B1.
Poz. Nazwa elementu Materiat
1 2 3
1 Korpus, segmenty zeliwo sferoidalne, gatunek EN-GJS-400-18 wg normy PN-EN
1563:2018, pokryte powlokg z zywicy epoksydowej naktadang metodg
fluidyzacyjna
2 Sruby stal odporna na korozje klasy A2 wg normy wg PN-EN 10088-1:2014
3 |Podkiadki ptaskie i kuliste stal odporna na korozje klasy A2 wg normy wg PN-EN 10088-1:2014
4 Nakretki stal odporna na korozje klasy A2 wg normy wg PN-EN 10088-1:2014

lub stal odporna na korozje klasy A2 wg normy wg PN-EN 10088-
1:2014, pokryta zewnetrznie powloka z molibdenu

5 Tasma stal odporna na korozje 1.4541 lub 1.4303, 1.4308, 1.4401

wg normy PN-EN 10088-3:2015

polioksymetylen POM

6 Pokrywa chronigca przed
zanieczyszczeniem

Komora zaporowa polioksymetylen POM
Pierscien podporowy polioksymetylen POM
9 Uszczelki (O-ring, podkiadki elastomer etyleno-propylenowy EPDM lub elastomer akronitylo-
gumowe, wkiadki gumowe) butadienowy NBR wg normy PN-EN 681-1:2002+A3:2006
10 | Uszczelnienie komory elastomer etyleno-propylenowy EPDM lub elastomer akronitylo-
Zaporowej butadienowy NBR wg normy PN-EN 681-1:2002+A3:2006
11 Uszczelnienie pokrywy
chronigcej przed elastomer wzmocniony wtdknem szklanym

zanieczyszczeniem

Sruby, nakretki i podkiadki powinny byé wg normy: PN-EN ISO 4017:2014, PN-EN ISO 4032:2013
i PN-EN SO 7089:2004. Klasa wtasno$ci mechanicznych $rub wg normy: PN-EN 3506-1 do 3:2009.

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1372 wydanie 1



