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ITB-KOT-2021/1832 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Fabryka Armatury Hawle Sp. z o0.0.
ul. Piaskowa 9, 62-028 Koziegtowy

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1832 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Filtry skosne siatkowe Hawle (9911)

Data waznosci Krajowej Oceny Techniczne;j:
27 maja 2026 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

it tJ.

drinz. Robert Geryfo

Warszawa, 27 maja 2021 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1832 wydanie 1 zawiera 11 stron, w tym 2 Zataczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w cato$ci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2021/1832 wydanie 1 dotyczy wyrobdw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8649/2016.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB sg filtry sko$ne siatkowe Hawle (9911).

Wyroby produkowane sg przez Fabryke Armatury Hawle Sp. z 0.0., ul. Piaskowa 9, 62-028
Koziegtowy, w zaktadzie produkcyjnym w Koziegtowach.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z wlasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz zastosowanych materiatéw i elementéw sktadowych.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje filtry skosne siatkowe Hawle (9911) o $rednicach
nominalnych DN 50 + DN 200, z kotnierzowymi kré¢cami przytgczeniowymi.

Podstawowymi elementami skiadowymi filtréw skosnych siatkowych Hawle (9911) (rys. A1) sa:

— korpus z zeliwa sferoidainego z komorg filtracyjng (osadnikowa) zamykang pokryws,

z kotnierzowymi kroécami przytgczeniowymi (wlotowym i wylotowym),

—  korki lub zawory do zamontowania manometréw, ze stali odpornej na korozje,

—  kurek kulowy spustowy, ze stali odpornej na korozje,

— wkiad filtracyjny skiadajacy sie z elementu usztywniajgcego z blachy stalowej odpornej na
korozje, perforowanej, o grubosci 1 mm oraz siatki ze stali odpornej na korozje,

— Sruby i nakretki ze stali odpornej na korozje,

— uszczelnienia z EPDM, NBR Ilub Klinger SIL C4400.

Jeden koniec wkiadu filtracyjnego umocowany jest w korpusie filtra, a drugi w komorze
filtracyjnej. Powierzchnia filtra skoSnego siatkowego pokryta jest farbg epoksydowa.

W gornej czesci korpusu znajdujg sie dwa otwory gwintowane zamkniete korkami lub zaworami,
umozliwiajgcymi zamontowanie manometrow. W dolnej czesci korpusu znajduje sie otwoér gwintowany
G'%” z zamontowanym korkiem lub kurkiem kulowym spustowym do odwadniania filtra.

Filtry sko$ne siatkowe Hawle (9911) produkowane sg w dwéch rodzajach:

- A - w ktérym wszystkie otwory zamkniete sg korkami, bez mozliwosci zamontowania
manometrow,
— B - z kurkiem kulowym spustowym oraz zaworami do zamontowania manometrow.

Filtry skosne siatkowe Hawle (9911) produkowane sg w dwodch wariantach cisnienia
nominalnego: PN 10 i PN 16.

Dziatanie filtrow sko$nych siatkowych Hawle (9911) polega na mechanicznym oczyszczaniu wody
przeptywajacej przez wkiad filtracyjny. Zatrzymywane zanieczyszczenia gromadzone sg na wewnetrznej
powierzchni wkitadu filtracyjnego oraz w dolnej czesci komory filtracyjnej. Czyszczenie filtra sko$nego
siatkowego odbywa sie po zdjeciu pokrywy i wyjeciu wkiadu filtracyjnego.

Wielkos¢ filtrow dobiera sie na podstawie wartosci nominalnego wspétczynnika przeptywu Kus.
W tablicy 1 podano wartosci nominalnego wspoétczynnika przeptywu Kvs oraz gestos¢ siatki filtracyjnej,

okreslong wymiarem oczek.
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Tablica 1
Poz. Sradnica nominaina BN Nominalny wspélczgs/nnik Gestosé siat_ki filtracyjnej, okreslona
przeptywu Kvs, m*/h wymiarem oczek, mm

1 2 3 4

1 50 85,0

2 65 160,0

3 80 207,0 0,5x0,5

4 100 307,0

5 150 585,0

6 200 1069,0 0,6 x0,6

Ksztatt i wymiary wyrobow objetych Krajowg Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A,
a materialy, z ktérych sg produkowane, wyglad zewnetrzny i znakowanie, w Zataczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Filtry skosne siatkowe Hawle (9911) przeznaczone sg do stosowania w instalacjach i sieciach
wodociggowych wody zimne;j.
W tablicy 2 podano maksymalne parametry pracy filtrow sko$nych siatkowych Hawle (9911),

w zaleznosci od $rednicy nominalnej DN.
Tablica 2

Poz. Srednica nominalna DN Cisnienie nominalne PN, Mpa Maksymalna temperatura tmax, °C
2 3 4
50
65
80 1,6
100 40
150
200 1,0
200 1,6

N |PAR|WIN| ==

Do montazu nalezy uzywac¢ narzedzi zalecanych przez producenta oraz przestrzega¢ zasad

zawartych w instrukcji obstugi.
Filtry skosne siatkowe Hawle (9911) powinny by¢ montowane zgodnie z kierunkiem przeptywu

wody oznakowanym na korpusie, w pozycji umozliwiajgcej swobodne oddzielanie sie i grawitacyjne
osadzanie zanieczyszczen na siatce filtra. Wykrecany korek zaslepiajagcy powinien by¢ skierowany w dot.
Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr BK/W/1070/01/2019 wydanym przez Panstwowy Zaktad
Higieny w Warszawie, filtry skosne siatkowe Hawle (9911) odpowiadajg wymaganiom higienicznym
i moga byc¢ stosowane w instalacjach transportujgcych wode przeznaczong do spozycia przez ludzi.
Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:
— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdélnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pdZniejszymi zmianami),
— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg stosowania opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Whasciwosci uzytkowe filtrow skosnych siatkowych Hawle (9911) i metody zastosowane do ich

oceny podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Wymiary wymiary gtéwne i przytgczeniowe
wg Zatgcznika A,
dtugosé zabudowy wg pomiar przyrzgdami
PN-EN 558:2017, otwory na z wymagang dokfadnoscig
Sruby w kotnierzach
wg PN-EN 1092-2:1999
2 Szczelnosé i wytrzymatosé .
AN brak statych odksztatcen,
obudowy (korpusu) nargisnienie peknie¢ i zniszczen, PN-EN 12266-1:2012
wewnetrzne (z uwzglednieniem brak przeciekow Prst= 1.5 X PN
uszczelnienia wktadu e ) S0
- i zawilgocenia filtra
filtracyjnego)
3 Charakterystyka hydrauliczna
okreslona nominalnym wg tablicy 1, z tolerancjg + 10% PN-EN 1267:2012
wspotczynnikiem przeptywu Kus
4 Ochrona przed korozja wg PN-EN 14901-1+A1:2020 PN-EN 14901-1+A1:2020

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach

producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmienno$é ich

wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wilasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1832 wydanie 1),

numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwo$ci uzytkowych,

adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana

w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
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zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wifasciwosci uzytkowych wyroboéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoéki nie nastgpig

zmiany surowcoéw, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposdb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wihasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegblne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezagce obejmuja sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) ksztattu i wymiardw,

c) znakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie szczelnosci
i wytrzymatosci obudowy (korpusu) na ciénienie wewnetrzne (z uwzglednieniem uszczelnienia wktadu

filtracyjnego).

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1832 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk filtrow sko$nych siatkowych Hawle (9911),
ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na

spetienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyrob bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1832 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawag z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwoéci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1832 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1832 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialno$ci za ich
prawidlowg jako$é, a wykonawcoéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.
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6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

01720/21/Z00NZF. Opinia specjalistyczna. Zaktad Fizyki Ciepinej, Akustyki i Srodowiska ITB.
Warszawa, 2021 r.

Raporty z badan biezgcych. Laboratorium Fabryki Armatury Hawle Sp. z 0.0., Koziegtowy, 2021 r.
Nr 20200518125329. Protokét z badan laboratoryjnych filtrow sko$nych siatkowych Hawle (9911).
Laboratorium Fabryki Armatury Hawle Sp. z 0.0., Koziegtowy, 2020 .

BK/W/1070/01/2019. Atest Higieniczny PZH. Panstwowy Zakiad Higieny w Warszawie.

Nr 20141030081446. Protokét z badan laboratoryjnych filtrow Hawle nr kat. 9911. Laboratorium
Fabryki Armatury Hawle Sp. z 0.0., Koziegtowy, 30.10. 2014 r.

1/2011. Sprawozdanie z badan laboratoryjnych filtréw Hawle nr kat. 9911. Laboratorium Fabryki
Armatury Hawle Sp. z 0.0., Koziegtowy, 25.02. 2011 r.

HK/W/0774/01/2014. Atest Higieniczny dla armatury wodociggowej produkcji Fabryki Armatury
Hawle Sp. z 0.0., Panstwowy Zakiad Higieny w Warszawie.

Sprawozdanie z badan wartosci wspoétczynnika kv filtrow siatkowych, kotnierzowych, sko$nych,
produkowanych w Fabryce Armatury Hawle Spétka z o.0., Akademia Rolnicza im. Augusta
Cieszkowskiego w Poznaniu, 30.03.2008 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 558:2017

PN-EN 1074-2:2002

PN-EN 1074-2:2002/
A1:2005
PN-EN 1092-2:1999

PN-EN 1267:2012
PN-EN 1563:2018
PN-EN 10088-1:2014
PN-EN 14901-1+A1:2020

PN-EN 12266-1:2012

Armatura przemysfowa. Dtugosci zabudowy armatury metalowej prostej
i kgtowej do rurociggow kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN i klasy
Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
CzeS¢ 2: Armatura zaporowa

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czesc¢ 2: Armatura zaporowa

Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikéw
i osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze zeliwne

Armatura przemystowa. Badanie oporu przeptywu wodg

Odlewnictwo. Zeliwo sferoidalne

Stale odporne na korozje. Czesc¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje

Rury, ksztattki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego. Wymagania i metody
badan dla powfok organicznych ksztaftek i wyposaZzenia z Zeliwa
sferoidalnego. Cze$¢ 1: Powfoki epoksydowe (praca przy duzym
obcigzeniu)

Armatura przemystowa. Badania armatury. Cze$¢ 1: Proby ci$nieniowe,

procedury badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obowigzkowe
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PN-EN ISO 3506-1:2020 Czesci zigczne. Whasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na
korozje ze stali nierdzewnej. Cze$é 1: Sruby i S$ruby dwustronne
z okres$lonym gatunkiem stali i klasg wtasno$ci

AT-15-8649/2016 Filtry siatkowe Hawle

ZALACZNIKI

Zalacznik A.  KSZtal i WYMIAIY ......coooiiiiiii i e 10
Zalacznik B. Materiaty, wyglad zewnetrzny i znakowanie ................cccooiiiiiiiiiii 11
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Zalacznik A.

DN L H, | 9D, | @d1, | B, | OK, | @d2, | OF, | f, C, Sruby
mm | mm | mm mm | mm | mm mm | mm | mm | mm

50 230 | 120 | 165 99 102 | 125 19 90 3 19 4 x M16
65 290 | 170 | 185 122 127 | 145 18 136 3 20 4 x M16
80 310 | 170 | 200 132 127 | 160 19 136 3 19 8 x M16
100 | 350 | 205 | 220 156 174 | 180 19 170 3 19 8 x M16
150 | 480 | 298 | 285 211 250 | 240 23 248 3 19 8 x M20
200 | 600 | 379 | 340 266 | 311 | 295 23 322 3 20 8 x M20
200 | 600 | 379 | 340 266 | 311 | 295 23 322 3 20 | 12 x M20

Rys. A1. Filtry sko$ne siatkowe Hawle (9911)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1832 wydanie 1
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Zalacznik B.

B1. Materialy
Filtry skosne siatkowe Hawle (9911) powinny by¢ wykonywane z elementow i materiatbw podanych
w tablicy B1.
Tablica B1
Poz. Nazwa elementu Materiat
2 3

1 Korpus, pokrywa

odlewy z Zeliwa sferoidalnego gatunku EN-GJS-400 lub

11/11

EN-GJS-500 wg normy PN-EN 1563:2018, z powtoka
epoksydowa o grubosci nie mniejszej niz 250 ym

2 Korki stal odporna na korozje gatunku 1.4301 wg normy

PN-EN 10088-1:2014

3 Wkiad filtracyjny Element blacha perforowana o grubosci 1,0 mm, ze stali odpornej na

usztywniajgcy korozje gatunku 1.4301 wg normy PN-EN 10088-1:2014

Sito siatka ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301 wg normy
PN-EN 10088-1:2014

4 Sruby, nakretki wg normy

PN-EN 1SO 3506-1:2020 stal odporna na korozje klasy A2

5 Uszczelnienia EPDM, NBR lub KIINGERSIL C4400

6 Kurek kulowy spustowy wg norm
PN-EN 1074-2:2002
i PN-EN 1074-2:2002/A1:2005

stal odporna na korozje klasy A2

B2. Wyglad zewnetrzny
Powierzchnie zewnetrzne filtrow sko$nych siatkowych, wkiadow filtracyjnych i uszczelek powinny by¢

czyste, gtadkie (bez wad i uszkodzen). Kotnierze nie powinny mie¢ uszkodzer mechanicznych.

B3. Znakowanie

Filtry skosne siatkowe Hawle (9911) powinny by¢ oznakowane w sposob trwaty i czytelny. Znakowanie
powinno by¢ umieszczone na korpusie i powinno zawiera¢ co najmniej nastepujgce informacje:

—  logo lub nazwe producenta,

—  $rednice nominalna,

—  ciSnienie nominalne,

—  date lub kod produkgiji,

—  symbol materiatu,

—  strzatke kierunku przeptywu wody.
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