OGOLNE WYTYCZNE MAGAZYNOWANIA, TRANSPORTU,
MONTAZU | EKSPLOATACII

ZAWOR NAPOWIETRZAJACO-ODPOWIETRZAJACY HAVENT®

Nr kat. 9859 DN 2”/DN 50/DN80

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.0. made for “aration
ul. Piaskowa 9 | 62-028 Kozieglowy ade for generations.

o
¢, +486181 11400 I IaW|e R
D +486181 11413 _ UP 781-10-01.71:

) FEGON: E30244674
= info@hawle.pl EON: 000061148
hawle.pl




1. OPIS TECHNICZNY

2. PRZEZNACZENIE

3. DOBOR ZAWOROW

4. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

5. MONTAZ

6. URUCHOMIENIE

7. KONSERWACIA

8. FUNKCJE SPECJALNE

9. WARUNKI GWARANCII

10. KONTAKT

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.o.
ul. Piaskowa 9 | 62-028 Kozieglowy
¢ +486181 11400
O +48618111413
= info@hawle.pl
hawle.pl

Nawle

made for generations.



1. OPIS TECHNICZNY

Zawor napowietrzajgco-odpowietrzajgcy HaVent® do montowania w studzienkach, komorach
oraz odpowiednio zaadaptowany w korpusie zespotu do napowietrzania i odpowietrzania do
bezposredniej zabudowy w ziemi.

Zawory dostepne s3a:
w wykonaniu na cisnienia robocze:

- DN2” PN 0-PN 16,

- DN50, DN80 PNO - PN16.

w wersji :

dwufunkcyjne — na i odpowietrzanie,
jednofunkcyjne — odpowietrzanie.

Zawory poddawane sg 100% kontroli jakosciowe;j.

Cechy konstrukcyjne:

- bezstopniowy zawor napowietrzajgco — odpowietrzajacy,

- maksymalna wydajno$¢ odpowietrzania -860m3/h,

- max powierzchnia przekroju napowietrzania i odpowietrzania :1500 mm?,
- samoczynnie dziatajacy,

- korpus zaworu wykonany ze stali nierdzewnej

- ptywak wykonany ze spienionego polipropylenu,

- tatwa konserwacja oraz serwisowanie zaworow.

2. PRZEZNACZENIE

Zawor napowietrzajacy i odpowietrzajgcy Hawle HaVent nr kat. 9859 przeznaczony jest do na
i odpowietrzania rurociggdw sieci wodociggowych wody pitnej, na ci$nienie robocze o
maksymalnej wartos$ci do16 bar.

Zawor winien byé zabudowany w oparciu o projekt techniczny, zgodnie warunkami
okreslonymi przez witasciwe normy i warunki techniczne wykonania okreslone przez
uzytkownika w sposéb uwzgledniajgcy zabezpieczenie przed zamarzaniem i mozliwos$é
przeprowadzania konserwacji.

Maksymalna zawartosc¢ chloru: do 3mg/I,

Temperatura medium: od 0°C do +40°C.
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Stosowanie do innego medium, wymaga uzgodnienia z Producentem.

ZAWOR NAPOWIETRZAJACY | ODPOWIETRZAJACY HAWLE HAVENT PRZEZNACZONY DO
ZABUDOWY W STUDZIENKACH LUB KOMORACH.

Do umozliwienia przeprowadzania prac serwisowych nalezy zabudowa¢ armature odcinajaca,
umieszczong przed zaworem.

Zawory dostepne sg w wykonaniu z przytgczem:
e kotnierzowym DN50 / DN8O,
e gwintowanym DN2”.

W wers;ji:
e dwufunkcyjne —na i odpowietrzajgce,
e jednofunkcyjne — odpowietrzajgce.

3. DOBOR ZAWOROW

Dobdr zawordéw na i odpowietrzajgcych zalezy od srednicy rurociggu, warunkéw zabudowy
i eksploatacji i powinien by¢ okreslony przez projektanta instalacji, oraz skonsultowany z jej
pOAiniejszym uzytkownikiem.

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.o. ade fo I
ul. Piaskowa 9 | 62-028 Kozieglowy ~ made Tor generations.
¢ +486181 11400 aW e R
D +48618111413 : FEGON: E30244674
= info@hawle.pl ELHD: Q000K 145

hawle.pl

[




4. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Zawory na i odpowietrzajgce nalezy magazynowac¢ i transportowaé¢ na paletach
w koszach. Pojedyncze sztuki dostarczane sg zapakowane w kartonach.

Na czas transportu nalezy zabezpieczyé armature przed przemieszczaniem i mozliwoscig
powstania uszkodzen mechanicznych.

5. MONTAZ

Wiasciwym miejscem zabudowy zaworéw napowietrzajagco - odpowietrzajacych jest
najwyzszy punkt sieci lub inny odpowiedni wysokosciowy punkt geodezyjny lub punkt
hydrauliczny zlokalizowany w miejscu tatwo dostepnym, umozliwiajgcym przeprowadzanie
regularnych kontroli i prac konserwacyjnych, ktérych czestotliwos¢ zalezy od jakosci wody,
rodzaju rurociggéw, wieku i stanu technicznego sieci oraz istniejagcych warunkéw
eksploatacji.

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ otrzymanego zaworu z zamdwieniem
oraz z jego przeznaczeniem. Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na dopuszczalne cisnienie
robocze.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy:

e starannie przeptuka¢ rurocigg pozbawiajgc medium czesci statych ktérych obecnos¢
mogtaby uniemozliwié wtasciwga prace zaworu,

e sprawdzi¢ czystos¢ wnetrza zaworu oraz czotowych powierzchni przyfaczy.

Zawory nalezy bezwzglednie zabudowywa¢ w pozycji pionowej mozliwie blisko
odpowietrzanego rurociggu! Zawory nalezy montowa¢ na trdjnikach lub opaskach do
nawiercania bezposrednio na odpowietrzanym rurociggu. Nalezy unika¢ bocznego
przytgczania do przewodu ci$nieniowego — jesli jest to niezbedne nalezy pamieta¢ od odejsciu
z rurociggu ,,od goéry”.

Przed zaworami wymagane jest zamontowanie armatury odcinajgcej umozliwiajacej
przeprowadzenie prac konserwacyjnych.

Montaz armatury winien odbywac sie w sposdb eliminujgcy uderzenia mogace spowodowac
uszkodzenia zaworu.

Z uwagi na mozliwo$¢ odprowadzania wraz z powietrzem niewielkich ilosci wody, nalezy
przewidzie¢ mozliwos¢ jej odprowadzenia poprzez podfgczenie do zaworu przewodu
odprowadzajgcego, prowadzonego ze spadkiem do miejsca odwodnienia.

Przewdd na catej dtugosci musi posiadaé srednice minimum réwng srednicy wyjscia z zaworu
nie powinien rowniez posiada¢ zasyfonowan uniemozliwiajgcych odprowadzenie powietrza
do atmosfery.

Dla umozliwienia poprawnej pracy zaworu oraz prowadzenia prac konserwacyjnych zaleca sie
zabudowe zaworu wg ponizszego schematu:
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1. Zawdr napowietrzajgco -
odpowietrzajacy

V‘l
Zé 2. Zawor do szybkich odpowietrzen oraz
1/2 DN -DN U Y S P
. i odciagzenia cisnienia przy pracach
ey
| DN |

Istotng sprawg dla prawidtowego dziatania zaworu jest odpowiednio duza srednica odejscia
na tréjniku (*/2 DN) umozliwiajaca zbieranie, gromadzenie sie, powietrza przed zaworem.

Przyktad:

Wersja z odejsciem kotnierzowym:

Wymiar rurociggu DN 300 z pionowym wyjsciem kotnierza DN200, (tréjnik DN300/200/300)
do tego zastosowac FFR DN 200/80 nr kat. 540 (lub kotnierz redukcyjny XR nr kat.563 typ B
200/80) oraz zasuwa odcinajgca DN 80 i zawdr odpowietrzajgco-napowietrzajacy z
przytaczem kotnierzowym DN 80.

Zawor montowac w stanie bezcisnieniowym. W tym celu nalezy odcigzy¢ przewody
z dziatania cisnienia.

W przypadku odpowietrzania rozruchowego zawdr moze przepuszczac niewielka ilos¢ wody
resztkowej, co jest zjawiskiem normalnym. Jezeli od zaworu odprowadzane bedg przewody
odpowietrzajgce, nalezy zadbad o to, by woda zbierajgca sie w przewodach nie cofata sie
do zaworu. (np. przewdd tukowy skierowany na doét z otworem do wyciekania wody

na najnizszym poziomie). Przewody odpowietrzajgce nie powinny wykazywac zmniejszenia
przekroju poprzecznego - to moze doprowadzi¢ do zatrzymywania sie wody w uktadzie.
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6. URUCHOMIENIE

Przestrzegac¢ ogdlnych zalecen dotyczgcych ptukania przewoddéw przed uruchomieniem
zaworu.

Maksymalna predko$é napetniania zapewniajgca poprawne dziatanie zaworu - vmax=0,25
m/s. Przed napetnieniem przewoddéw nalezy otworzyé element odcinajgcy znajdujacy sie pod
zaworem. Zawor odpowietrza sie i zamyka automatycznie po przycisnieciu ptywaka wodg do
potozonej na gérze membrany uszczelniajace;.

Do nieszczelnosci moze dojs¢ praktycznie tylko w przypadku przedostania sie zanieczyszczen
do ukfadu. Jezeli przyczyng nieszczelnos$ci jest zabrudzenie, przeprowadzi¢ konserwacje
zgodnie z zamieszczong instrukcja.

Zawory napowietrzajgce i odpowietrzajgce sg poddawane kontroli fabrycznej i nie wymagaja
dodatkowego sprawdzania ci$nienia. W trakcie prowadzenia préby cisnieniowej rurociggu
nalezy odtgczy¢ zawory od sprawdzanego odcinka sieci. Po sprawdzeniu cisnienia nalezy
koniecznie uruchomic¢ ponownie zawoér i sprawdzi¢ wizualnie dziatanie przy cisnieniu
roboczym!

Wytgczenie zaworu z pracy nastepuje poprzez zamkniecie armatury odcinajgcej ponizej
zaworu.

Uwaga:

Zawory z niezabudowanym odcieciem od sieci mogg dodatkowo prowadzi¢ do zafatszowania
protokotdw pomiarowych z przeprowadzanych badan cisnienia. Spadek ci$nienia nastepuje
natychmiast po przejsciu czagsteczek powietrza z uktadu przez zawér.

Taki wynik mozna zinterpretowac w protokole pomiarowym jako nieszczelnos¢ systemu
przewodéw lub armatury. W celu wyeliminowania btednych pomiaréw nalezy przed
rozpoczeciem proby cisnieniowej, bezwzglednie odtgczy¢ zawdr od sprawdzanego odcinka
sieci.

Po przeprowadzeniu préby ci$nieniowej powoli otworzy¢ armature odcinajgcg pod zaworem
aby nie doprowadzi¢ do powstania uderzenia hydraulicznego.

7. KONSERWACIA

Dostajace sie do zaworu ciata obce (np widry z PE jako pozostatosci po nawierceniu, kawatki
drewna oraz resztki styropianu, osady z wody z zawartoscig zelaza, manganu i zawiesin
koloidalnych) moga mieé negatywny wptyw na poprawne dziatanie zaworu.

W celu unikniecia wystepowania takich usterek podczas dziatania, nalezy co najmniej raz w
roku przeprowadzac¢ konserwacje. Czestsze prace konserwacyjne mogg wynikaé ze sktadu
chemicznego i jakosci transportowanej wody.
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ETAPY KONSERWACII

1. Zamknac¢ powoli armature odcinajaca przed zaworem.
UWAGA

Istnieje prawdopodobienstwo, ze w zaworze bedg znajdowaty sie pozostatosci
sprezonego powietrza. Dlatego nalezy najpierw ostroznie odprowadzi¢ cisnienie przed
podjeciem dalszych prac na zaworze.

2. Zdemontowac przytgcza rurowe stuzgce do odprowadzania powietrza.

3. Jezeli dostep do zaworu nie jest utrudniony, zawdr mozna czysci¢ takze w pozycji
zamontowanej w ukfadzie. W przypadku braku dostepu do obudowy zaworu, nalezy
catkowicie go wymontowac przed podjeciem czyszczenia. W tym celu poluzowac kotnierz
lub potaczenie gwintowe.

4. Za pomocy klucza widetkowego lub klucza ptaskiego zdemontowac obudowe (rys. 1).

Rys. 1

5. Wyja¢ elementy wewnetrzne (ptywak ze zintegrowanym mechanizmem zaworu).
Ewentualne ciata obce usung¢ oraz wyczysci¢ elementy obudowy i miejsca uszczelnien

(rys. 2).

Rys. 2
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6. Sprawdzi¢ zuzycie membrany rolkowej i uszczelki kotnierzowej pod katem zuzycia lub
uszkodzenia. W razie koniecznosci wymienic¢ elementy zamienne i uszczelniajace

7. Zamontowac zawér w odwrotnej kolejnosci.

8. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca.
Jezeli po przeprowadzeniu konserwacji zawér nie zamyka sie szczelnie, przeprowadzi¢
ponownie czynnosci wymienione powyze;.

8. FUNKCIJE SPECJALNE

Zawor napowietrzajacy i odpowietrzajgcy mozna przebudowac za pomocg zaworu
zwrotnego na gérnym odprowadzeniu z obudowy (IG 2”) w zawér spetniajgcy funkcje tylko
odpowietrzajgcg lub napowietrzajgca. Funkcja zaworu jest uzalezniona od kierunku montazu.

Informacje techniczne na temat budowy zaworu, jego funkcji, przeznaczenia cech
konstrukcyjnych i wydajnosci dostepne sg na stronie internetowej: www.hawle.pl

9. WARUNKI GWARANCII

Producent udziela gwarancji na wyréb zmontowany i uzytkowany zgodnie
z przeznaczeniem i parametrami pracy okreslonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w ogdlnych wytycznych obstugi armatury Hawle oraz niniejsze;j
instrukgcji.

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen
itp.) jest niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i
odpowiedzialnosci za wyréb.
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10. KONTAKT
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczgce doboru, montazu i eksploatacji prosimy kierowac¢ do:

e wtasciwych terytorialnie Regionalnych Menedzeréw Sprzedazy — nr telefonéw
dostepne na stronie www.hawle.pl.

e dziatu Serwisu tel.: 609 550 550

e |ub bezposrednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.o. Dziat Techniczny

62-028 Koziegtowy tel.: (061) 81 11 409
ul. Piaskowa 9 tel.: (061) 81 11 410
e-mail: info@hawle.pl tel.: (061) 81 11 437

fax: (061) 8111413
e-mail: techniczny@hawle.pl
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